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Mobile
Transportroboter:
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Prazisionsgetriebe:
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mehr Modularitat

Neues SLS-
Druckmaterial:
Allrounder bei ho-
hen Temperaturen

Fehler beim
Schweif3en:
Schnell und auto-
matisch erkennen

Schneidmaschinen:
Prazise, effizient
und innovativ

| Die Timmer GmbH prasentiert auf

| der LogiMAT unter anderem den
neuen Multisauger. Seine 29 klei-
nen Balgsauger und die hohe Leck-
agetoleranz eréffnen ein breites

" Anwendungsfeld und garantieren
mehr Ergonomie am Arbeitsplatz.
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MESSEN 2024

Termin Messe Stadt Thema
FEBRUAR-MARZ
28.2.-3.3. IHM Miinchen Handwerk
3.-6.3. Int. Eisenwarenmesse Kéln Eisenwaren, Werkzeuge, Verbindungen
5.-6.3. all about automation Friedrichshafen | Industrieautomation
19.-21.3. LogiMAT Stuttgart Intralogistik, Prozesslésungen

APRIL

9.-12.4. PaintExpo Karlsruhe Lackiertechnik

15.-19.4. wire&tube Dusseldorf Draht und Kabel

22.-26.4. Hannover Messe Hannover Internationale Leitmesse
23.-26.4. Control Stuttgart Qualitatssicherung

23.-26.4. Intertool/Schweissen Wels Fertigungstechnik, Schweissen

6.-8.5. CUTTING WORLD Essen Schneidetechnik

14.-17.5. GrindingHub Stuttgart Schleiftechnik

11.-13.6. SENSOR+TEST Nirnberg Messtechnik

25.-27.6. Stanztec Pforzheim Stanztechnik

10.-14.9. AMB Stuttgart Metallbearbeitung

24.-26.9. FACHPACK Nirnberg Verpackung

24.-26.9. parts2clean Stuttgart Teile- und Oberflachenreinigung

OKTOBER

8.-11.10. Bondexpo/Motek Stuttgart Klebetechnik/Montageautomatisierung
8.—10.10. ALUMINIUM Dusseldorf Aluminiumindustrie

8.—10.10. Chillventa Nirnberg Kélte-, Klima- und Liftungstechnik
8.-11.10 MSV Brinn Maschinenbau

15.-19.10. |Fakuma Friedrichshafen | Kunststoffverarbeitung

22.-25.10. |EuroBLECH Hannover Blechbearbeitung

NOVEMBER-DEZEMBER

5-7.11. Arbeitsschutz Aktuell Stuttgart Arbeits- und Gesundheitsschutz
12.-14.11. | Filtech KéIn Filter- und Trenntechnik

12.-14.11. |SPS Nurnberg Smarte und digitale Automatisierung
12.-15.11. |electronica Miinchen Elektronik

19.-22.11. | Formnext Frankfurt Additive Fertigungstechnologien
26.—28.11. | BrauBeviale Nirnberg Getrankeindustrie

3.-5.12. VALVE WORLD EXPO Dusseldorf Industriearmaturen

Alle Angaben ohne Gewahr
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HANNOVER MESSE

Das Thema Robotik ist dieses Jahr ein integraler Bestandteil. Auf dem gesamten Ausstellungsgelinde der weltweit wichtigsten
Industriemesse finden sich Roboter in allen Grofien und Formen, vom Industrieroboter, iiber den Cobot, bis hin zum autonomen

mobilen Roboter.

Ein besonderes Highlight ist
der Application Park in Halle 5,
der mit dem Deutschen Robotik
Verband (DRV) einen starken
Partner an seiner Seite hat. Der
DRV hat es sich unter anderem
zur Aufgabe gemacht, den Ein-
satz von Robotik in Deutsch-
land zu fordern. Angesichts
des Fachkréftemangels gibt es

durchaus Potenzial. Im welt-
weiten Vergleich liegt Deutsch-
land nach China, Japan, Korea
und den USA auf Rang 5. Der
DRV ist heuer exklusiver Part-
ner des Application Parks. Dort
prasentieren insbesondere jun-
ge Robotik-Unternehmen und
Startups die vielféltigen Ein-
satzmoglichkeiten von Robo-

tern sowie das Zusammenspiel
zwischen Mensch, Maschine
und kiinstlicher Intelligenz.
Besucherlnnen bietet sich die
Maéglichkeit, robotikgestiitzte
Automatisierung hautnah zu
erleben und selber auszupro-
bieren. ,Diese Ausstellungs-
plattform bietet den Besuchern
der Messe eine einmalige Ge-

MESSEN

legenheit, sich mit neuen Tech-
nologien auseinanderzusetzen
und zu erfahren, wie die enor-
men Herausforderungen der
Industrie durch Robotik, KI
und Automatisierung teilwei-
se zu 10sen sind“, sagt Helmut
Schmid, Vorstandsvorsitzender
des DRV.

Info: www.hannovermesse.de

Caroline.Klement@dhk.at

HANNOVER MESSE 2024
Sichern Sie sich lhr kostenfreies Dauerticket

Entdecken Sie Produktinnovationen und neueste Technologien auf dem Messegeldnde in Hannover.
LeserInnen der BetriebsTechnik erhalten ganz einfach und unkompliziert ihr
kostenfreies Ticket. Senden Sie eine Nachricht mit dem Betreff ,,BetriebsTechnik* an:

¢

HANNOVER
MEeSSeE

““allabout,
<« automation

Weitere Informationen unter: www.ahp.de

dHP MERKLE | ™%

" MEHR ALS NUR ZYLINDER.
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Timmer auf der LogiMAT

Zubehor verleiht den Schlauchhebern von Timmer ein Maxi-
mum an Flexibilitét. Mit der Schwenktraverse lasst sich das
Hebegut um 90 Grad schwenken und sicher platzieren.

Intralogistik

Ob Paletten, Kartonagen oder Sackwaren - Vakuum-Schlauchheber eignen sich fir Giter aller Art.
Nicht zuletzt aufgrund ihrer Flexibilitat sind sie aus der Intralogistik nicht mehr wegzudenken - und
sorgen fir mehr Ergonomie am Arbeitsplatz. Hebetechnik-Spezialist Timmer bietet mit seinem um-
fassenden Porifolio an Schlauchhebern Lésungen fir unterschiedlichste Anwendungsfelder. Dank
umfangreichem Zubehér sind die Hebehilfen Gber den klassischen Einsatz in der Intralogistik hinaus
auch fir spezielle Anwendungen geeignet, wie beispielsweise in der Lebensmittelverarbeitung und
in Bereichen, die potenziell explosionsgefdhrdet sind. In Stuttgart prasentiert Timmer verschiedenste

Schlauchheber - auch zum Ausprobieren fir interessierte Messebesucher.

,,Der Onlinehandel wdchst
bestindig — und mit ihm die
Herausforderungen in Lager
und Logistik*, sagt Michael
Moser, Produktspezialist der
Timmer GmbH. ,, Immer mehr
Sendungen miissen in immer
kiirzerer Zeit kommissioniert
und verladen werden. Indem
sie ein sicheres, effizientes und
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ergonomisches  Arbeitsumfeld
schaffen, tragen unsere Vaku-
um-Schlauchheber und -hebe-
anlagen wesentlich dazu bei,
diese Prozesse zu optimieren.

Voraussetzung fiir das ergo-
nomische Arbeitsumfeld ist die
Wahl des richtigen Vakuum-
Schlauchhebers — abhéngig von
den Hebegiitern. Im umfang-

reichen Portfolio der Timmer
GmbH finden sich passende
Losungen flir eine Vielzahl un-
terschiedlichster Anwendungen.

Vielfiltiges Portfolio
fiir unterschiedliche
Anwendungen

Speziell fiir Hebegiiter wie Kar-
tonagen, Sackwaren und Plat-

ten mit einem Gewicht bis 50
Kilogramm konstruiert ist der
Vakuum-Schlauchheber quick-
LIFT, der sich zudem durch
seine intuitive Bedienung aus-
zeichnet. Ausgestattet mit einer
Einhandbedienung eignet sich
das bewihrte System beson-
ders fiir hohe Taktzahlen beim
Pick&Place-Handling.

AUSGABE 1/2-2024



Optionale Ergdnzungen er-
weitern die ergonomischen
Moglichkeiten des quickLIFT.
Ein um 90 Grad verstellba-
rer Schwenkkopf und ein
360-Grad-Drehteller ermdgli-
chen das seitliche Aufnehmen
und das Drehen des Hebegutes.

Ebenfalls fiir ein Gewicht
von bis zu 50 Kilogramm ge-
eignet ist der stackLIFT. Seine
Zweihandbedienung  gewdhr-
leistet zusétzliche Sicherheit.
So lassen sich mit dem stack-
LIFT auch bodennahe Hebegii-
ter leicht und in aufrechter Kor-
perhaltung aufnehmen und bis
zu einer Hohe von 2,6 Metern
sicher und exakt stapeln.

Neu im Timmer-Programm
ist der Multisauger. Seine 29
kleinen Balgsauger und die
hohe Leckagetoleranz erdffnen
ein breites Anwendungsfeld.
Ein Vorteil, der besonders bei
haufig wechselnden, unter-
schiedlichen Hebegiitern zum
Tragen kommt.

Denn die flexiblen Balgsau-
ger halten auch an unebenen
Oberflachen wie sie typischer-
weise etwa unverschlossene
Kartons aufweisen. Auch das
gleichzeitige Heben mehrerer
kleiner Kartons ist mit der Tim-
mer-Neuentwicklung  sicher
moglich.

Im Ergebnis kann so mit ei-
nem einzigen Saugfufl das Gros
der Hebegiiter ergonomisch
bewegt werden, was einen er-
heblichen Zeit- und damit Effi-
zienzgewinn beim Pick&Place-
Handling bedeutet.

Auf Sicherheit und Ergono-
mie setzt Timmer im Weiteren
auch beim heavyLIFT, mit dem
sich bis zu 300 kg schwere He-
begiiter mithelos bewegen las-
sen. Um etwaige Verletzungen
zu vermeiden, ist das System
so konzipiert, dass der Bedie-
ner stets beide Hinde einsetzen
muss.

Ein optionales Schnellwech-
selsystem ermdglicht bei Be-
darf den unkomplizierten Aus-
tausch des Saugers.

AUSGABE 1/2-2024

Individuelle Losungen
erhohen Flexibilitit am
Arbeitsplatz

Dariiber hinaus bietet Timmer
eine grofle Bandbreite an Zube-
hor an, mittels dessen sich die
Schlauchheber im Handumdre-
hen an wechselndes Hebegut
anpassen lassen.

Zusitzliche Flexibilitit bei-
spielsweise verleiht dem Sys-
tem eine Schwenktraverse, die
sich vor allem fiir das Handling
von Plattenmaterial optimal
eignet. Mit ihr ldsst sich das
Material anheben, um 90 Grad
schwenken und zielsicher plat-
zieren. Verkiirzte Arbeitsschrit-
te und schnellere Prozesse sind
auch hier das Resultat.

Auch in puncto Wartung und
Service bietet Timmer ein brei-
tes Leistungsspektrum: Von
der Projektaufnahme bis hin zu
Lieferung und Installation steht
dem Kunden ein fester An-
sprechpartner zur Verfiigung.

AuBerdem bietet Timmer
umfangreiche After-Sales-Ser-
vices. Dazu gehoren neben der
Wartung eigener und Fremdan-
lagen auch ausfiihrliche Hilfe-
stellungen bei allen relevanten
Sicherheitspriifungen.

Varianten fiir spezielle
Anforderungen

,, Bei der Weiterentwicklung un-
serer  Vakuum-Schlauchheber
stehen die Bediirfnisse unserer
Kundinnen und Kunden im Vor-
dergrund”, sagt Moser. ,, Unse-
re Entwickler arbeiten perma-
nent an Lésungen, die dazu
beitragen, die Arbeitsplitze in
unterschiedlichen ~ Umgebun-
gen noch ergonomischer zu
gestalten.

So sind die Vakuum-
Schlauchheber von Timmer
optional auch in besonderen
Ausfithrungen erhiltlich, die
den Einsatz der Hebehilfen in
speziellen Umgebungen er-
lauben — wie beispielsweise
der quickLIFT in Edelstahl-
ausfilhrung, der von Kunden
gerne fir Anwendung in der

Der quickLIFT in Edelstahlausfihrung hélt auch vielen Reini-
gungsverfahren problemlos stand. Saugfiiie und Dichtun-
gen sind aus lebensmittelechtem Material gefertigt.

¥ v

s

|

Neu im Timmer-Programm ist der Multisauger. Seine 29
kleinen Balgsauger und die hohe Leckagetoleranz eréffnen

ein breites Anwendungsfeld.
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Lebensmittelindustrie  einge-
setzt wird. Durch die Verwen-
dung von rostfreiem Stahl halt
der Schlauchheber auch vielen
Reinigungsverfahren problem-
los stand.

Die optional erhiltlichen
Saugfiille mit eigens entwi-
ckelten Dichtungen sind aus
lebensmittelechtem  Material
gefertigt. Eigenschaften, die im
Ubrigen auch im pharmazeu-
tischen Bereich eine wichtige
Rolle spielen.

Der quickLIFT und der light-
LIFT werden des Weiteren von
Timmer in einer speziellen
Variante fiir den explosionsge-
fahrdeten Bereich angeboten.
Abhéngig von der explosi-
onsgefahrdenden ~ Atmosphi-
re, wurde durch konstruktive
MaBnahmen das Auftreten von
gefihrlichen Funken auf ein si-
cheres MaB reduziert.

Anwendungen der Schlauch
der Hebehilfe extra mit ableit-
fahigem Material ummantelt
und geerdet. Dadurch wird der
Schlauchheber zu einer kos-
tenglinstigen und einfach zu
montierenden und bedienenden
Hebehilfe fiir viele explosions-
gefahrdete Bereiche.

Losungen von Timmer auf
der LogiMAT in Aktion
erleben

., Unser Anspruch ist es, un-
seren Kundinnen und Kunden
fiir jede Situation das passende
Setting zu bieten. Dementspre-
chend vielfiltig sind unsere An-

gebotspalette und unsere Syste-
me flexibel , sagt Moser.

Unter anderem zeigt der
Produktspezialist auf der in-
ternationalen Fachmesse fiir
Intralogistik-Losungen ~ und
Prozessmanagement die jiings-
ten Weiterentwicklungen sei-
ner Vakuum-Schlauchheber der
Serien quickLIFT, lightLIFT
und heavyLIFT.

In  Augenschein nehmen
konnen Besucherinnen und Be-
sucher zudem den neuen Saug-
full ,,Multisauger*, der mit 29
kleinen Balgsaugern und einer

Der neue Multisauger eignet
sich mit seinen flexiblen Balg-
saugern fir unterschiedliche
Hebegiter. Auch an unebe-
nen Fléchen wie unverschlos-
senen Kartons lésst sich

der Multisauger problemlos
einsetzen.

findet. Diese Schlauchheber er-
lebt das Fachpublikum der Lo-
giMAT live in Aktion.

Interessierte sind eingeladen
zum Austausch mit den Exper-
ten von Timmer: ,, Gemeinsam
mit unseren Kundinnen und
Kunden finden wir in unserem
breiten Produktportfolio die
richtige Lésung fiir jede An-
forderung “, sagt Moser. ,, Der
enge Austausch ist dabei es-
senziell — wir miissen die An-
forderungen genau kennen.
Umso mehr freuen wir uns auf
den personlichen Kontakt mit
dem Fachpublikum auf der
LogiMAT.“

LogiMAT: Halle 7, Stand 7A25

Timmer GmbH

Dieselstrafie 37
D-48485 Neuenkirchen

Tel.: +49/5973/94 93-0
Fax: +49/5973/94 93-90

hohen Leckagetoleranz selbst — info@Timmer.de
auf unebenen Oberflichen Halt ~ www.Timmer.de
UBER DIE TIMMER GMBH

Die Timmer GmbH mit Sitz in Neuenkirchen ist ein Hersteller
von Produkten und Sonderl6sungen in den Bereichen Pneuma-
tik, Pumpen, Vakuumtechnik und Vakuumhebetechnik. Timmer

ist zudem Experte auf dem Gebiet der industriellen Farbversor-
gung von Lackieranlagen und Druckmaschinen mittels Kolben-
pumpen und Doppelmembranpumpen. Im Segment der Vaku-
umhebetechnik produziert das Unternehmen Vakuumheber und
Schlauchheber zum Transport schwerer, sperriger Lasten. Da-
riiber hinaus bietet Timmer fiir sémtliche Bereiche eine breite
Palette an Zubehor und Ersatzteilen. Das 1978 gegriindete Un-
ternehmen beschaftigt in seinen zwei Werken in Neuenkirchen
rund 150 Mitarbeiter.

So wurde z. B. fiir einige

Produktspezialist Michael
Moser sieht die aktuellen
Herausforderungen fir die
Intralogistik. Lésungen von
Timmer schaffen ein ergono-
misches Umfeld und optimie-
ren die Prozesse.
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AUS TANKEN
WIRD LADEN.

AUS EMISSION WIRD MISSION E.

Die Zukunft der Mobilitat ist elektrisch. Als Pioniere der Intra-
logistik stellen wir unsere Flotte zu 100 % auf elektrischen
Antrieb um = kraftvolle Performance, niedrige Betriebskosten
und hohe Effizienz bei geringsten Emissionen.

OUR ENERGY IS ELECTRIC.

We're the
Intralogistics

Pioneers. JUNGHEINRICH



Foto: SAFELOG

SAFELOG auf der LogiMAT

kostengunstig

SAFELOG prdésentiert seinen neuen mobilen Transportroboter (MTR) fir den
effizienten Warentransport von Ladungstréagern beispielsweise in automa-
tischen Kleinteilelagern (AKL). Das AGV mit der Modellbezeichnung XS1
ist speziell fir die Anforderungen im Fulfillment konzipiert. Durch seine
Schnelligkeit ist es die perfekte Lésung, um Transportzeiten zwischen Pick-
port und Packstation zu minimieren.

Die Dynamik im E-Commerce
ist ungebrochen. Um den stei-
genden Bestellzahlen und der
damit verbundenen Zunahme
an Lagereinheiten gerecht zu
werden, setzen immer mehr On-
line-Héndler auf moderne AKL
wie das Autostore-System.

Doch auch wenn mit dieser
Ware-zur-Person-Stiickgut-
kommissionierung  deutliche
Effizienzsteigerungen  erzielt
werden konnen, stellt der
Transport der gepickten Ware
zu den Packpldtzen einen Eng-
pass dar. Denn dieser erfolgt
haufig manuell.

Der Prozess ist langsam und
fehleranfillig. Mit dem neuen

10 BetriebsTechnik

mobilen Roboter XS1 bietet
SAFELOG hierfiir eine Au-
tomatisierungslosung, die die
Produktivitit steigert, die Feh-
lerquote senkt und dabei &u-
Berst robust ist.

Kompakt und schnell —
auch an Steigungen

Der mobile Roboter wird in
zwei Modellvarianten ange-
boten. In Abhingigkeit vom
Einsatzszenario wird das XS1
mit oder ohne Sicherheitsla-
serscanner verfiigbar sein. Das
Modell ohne Scanner kann da-
bei nur in geschlossenen Berei-
chen ohne Mischverkehr einge-
setzt werden.

Der mobile Roboter gehort
mit einer Maximalgeschwin-
digkeit von bis 4 m/s in der ge-
raden Ebene zu den schnellsten
am Markt verfiigharen Goods-
to-Person-Robotern. Da das
Fahrwerk pendelnd gelagert
ist, kann das XS1 auch Ram-
pen mit einer Steigung von bis
zu 17 % befahren. Ein Diffe-
rentialantrieb ermdglicht das
Drehen auf der Stelle, auch auf
schridgen Ebenen.

In Abhidngigkeit davon, ob
das AGV auf schiefen Ebenen
operieren soll oder nicht, be-
trdgt der maximale Topload 50
kg, inklusive Lastaufnahmemit-
tel auf der Schrége, und 85 kg,

Das neue AGV XS1 von SAFE-
LOG zahlt zu den schnellsten
Goods-to-Person-Robotern
am Markt.

wenn sich der mobile Roboter
nur in der Horizontalen bewegt.

Nie wieder Fehler
bei der Zuordnung

In der Praxis kommissionieren
die Mitarbeiter die Kundenauf-
trige am AKL und legen die
Ware in die auf das XS1 mon-
tierten Kommissionierbehélter.
Die eindeutige Zuordnung der
Artikel eines Behilters zu ei-
nem Kundenauftrag erfolgt iiber
einen Barcode, den der Mitar-
beiter bei der Entnahme scannt.

Anschlieflend fahrt der mo-
bile Roboter die Ware automa-
tisch zur Verpackung. Durch
diese Systematik ist es nahezu
unmoglich, dass ein falsches
Produkt entnommen und ver-
sendet wird.

Ausfallzeit ausgeschlossen

Wie alle SAFELOG AGVs be-
notigt auch das Robotermodell
XS1 keinen {ibergeordneten
kostenintensiven Leitstand zur
Steuerung. Der mobile Ro-
boter verfiigt liber eine agen-
tenbasierte Steuerung fiir die
Kommunikation zwischen dem
MTR und seiner Umgebung.
Dies ermdglicht den effi-
zienten Betrieb von wenigen
Robotern bis hin zu Flotten mit
mehreren Hundert Fahrzeugen.
Uber die Software kommu-
nizieren die einzelnen Geréte
im Schwarm miteinander und
stimmen Routen- und Aufga-
benverteilung intelligent ab.
Die dezentrale Steuerung
erhoht nicht nur die Effizienz,
sondern auch die Prozesssi-
cherheit. Bei einer Storung fallt
nur das betroffene Fahrzeug aus
—der Rest des Schwarms erfiillt
weiterhin seine Aufgaben.

www.safelog.de

LogiMAT: Halle 5, Stand 5C29

AUSGABE 1/2-2024
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VORGESTELLT

GIGANT Verpackungstechnik GmbH

Pfarrgasse 62
A-1230 Wien

Telefon +43/1/610 69-0

office @ gigant.at
www.gigant.at

WY GIGANT

Verpackungstechnik

Auf die Grofie kommt es an

Packaging on Demand

Das Thema ist bekannt: Unterschiedlich groie Produkte benétigen unterschiedliche Kartons zur ord-
nungsgeméflen Verpackung. Was im Regelfall zur Folge hat, dass verschiedene Kartongréfien auf
Lager liegen miissen - das bedeutet hohen Platzbedarf und Lagerkosten! Der Wiener Verpackungs-
spezialist GIGANT hat mit Panotec ein Kartonschneidemaschinensystem in seinem Sortiment, das

sich dieser Herausforderung stellt.

L, Mit einer Maschine von Panotec

konnen Kartons nach Mafs fiir das
Jjeweilige Fiillgut hergestellt werden.
Sie verleihen dem Produkt dadurch
einen Mehrwert und schiitzen es vor
Transportschéiden“, erklart Roland
Konrad, Geschéftsfilhrer GIGANT.
Denn eine Verpackung sollte immer
nur so grol wie notwendig sein. D.
h. keine sperrigen Kartons, keine be-
schidigten Produkte mehr und keine
iberfliissigen Verpackungsmaterialien
oder Geldverschwendung durch ge-
bundenes Kapital am Lager fiir tiber-
holte oder unbrauchbare Kartons.
,,Maschinen von Panotec ermog-
lichen die Herstellung von 100 %
nachhaltigen und umweltfreundlichen
Kartonagen “, betont Konrad: ,, Nachhaltigkeit ist kein abstraktes
Zukunfiskonzept: Mit Panotec-Maschinen kann man Raum, Zeit
sowie Kosten sparen. Und nicht zuletzt die Umweltbelastung re-
duzieren!“ Denn die Herstellung von mafigeschneiderten Kartons
mit Hilfe einer Panotec-Maschine wirkt sich auf das Transportvo-
lumen und folglich auf die Schadstoffemissionen aus, die durch
den Transport von Verpackungsmaterial verursacht werden.

Ein weiterer Vorteil fiir die Umwelt ist die Verwendung von zu
100 % recycelbarer Wellpappe, die sowohl zur Herstellung der
eigentlichen Verpackung als auch zur Herstellung von Transport-
schutzmaterial genutzt werden kann. , Umweltschddliche Fiill-

Ein optimal gepackter Karton bringt viele Vorteile mit sich.

il e

Panotec Evo - die neue Generation an Kartonschneidemaschinen fir den mittleren
bis hohen Produktionsbedarf.

materialien konnen somit zu 100 % durch umweltfreundlichen und
recycelbaren Karton ersetzt werden “, freut sich Konrad.

Vorteile im Uberblick

Optimierung des Kartonlagers
Optimierter Personaleinsatz

Kosten sparen

Transportschutz

Individualitat

Wahrgenommene Qualitat
Umweltfreundlich
Kundenspezifische Konfigurationen

Das Maschinenportfolio von GIGANT entspricht allen Anforde-
rungen in puncto Produktion und flexiblem Handling: von Ein-
stiegsmaschinen fiir kleine bis mittlere Produktionsmengen bis hin
zu vollautomatischen Linien fiir hochvariable Verpackungsrozesse.
,, Weitere Moglichkeiten zur Optimierung des Verpackungsprozes-
ses bieten integrierbare und flexible Systeme wie z. B. Klebesys-
teme, Messanlagen und Kartonverschlusssysteme ', betont Roland
Konrad abschlieend.

Weitere Informationen finden Sie unter

www.gigant.at

Fotos: GIGANT Verpackungstechnik GmbH
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HUBTEX auf der LogiMAT

HUBTEX présentiert die neue Generation des HUBTEX Load-Managers (HLM). Das Assistenzsystem wurde speziell
auf die Anforderungen von Fahrern im Langguthandling optimiert. Neben der Unterstitzung bei der genauen
Ansteuerung der Zielposition und der optimalen Hubhohe bietet das System optionale Vorwahlméglichkeiten
fir die Gabelverstellung und den Mastausschub. Dadurch wird ein préziser und schadensfreier Transport von
Langgut in Regalgéngen sichergestellt. Zusatzlich zum HLM stellt HUBTEX zwei neue Fahrezeugserien vor.

Foto: HUBTEX

Der HUBTEX Load-Mana-
ger (HLM) unterstiitzt den
Fahrer dabei, sperrige, lange
oder schwere Lasten beschi-
digungsfrei zu transportieren
bzw. ein- und auszulagern.
Der HLM st als elektro-
nische Hubhohenvorwahl
mit 199 Positionen frei
programmierbar.

Der Hubmast bleibt auf der
vorgewihlten Regalfachebene
stechen. Dabei kann der Fah-
rer vorwahlen, ob die Ware
ein- oder ausgelagert wird.
Das spart wertvolle Zeit und
reduziert zugleich Schidden an
der Lagerware durch unkon-
trolliertes Einstechen in das
Regalfach.

Ab sofort gehdren neben
der Gabelnullstellungs- und
Neigewinkelvorwahl auch
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die Hub- und Senkbegren-
zung durch eine am Fahrzeug
montierte Sensorik zur Basis-
ausstattung. ,, Die Ausfiihrung
des HUBTEX Load-Mana-
gers erfolgt als Stand-alone-
System. Das heifit, es wird ein
separates Display geben, das
in Blickrichtung Last in der
Fahrerkabine angebracht und
tiber Touch bedient wird",
sagt Michael Robig, Bereichs-
leiter Produktmanagement bei
HUBTEX.

Das System kann im Zusam-
menspiel mit weiteren Assis-
tenzsystemen ergdnzt werden.
Zudem gewdhrleistet HUB-
TEX durch zusitzliche Bedien-
elemente, wie beispielsweise
einen Meniicontroller, eine
ergonomische Bedienung des
Load-Managers.

Kombinationen mit weiteren
Assistenzsystemen

Um das Lasthandling effizien-
ter zu gestalten, bietet HUB-
TEX verschiedene Kombi-
nationen des Load-Managers
mit weiteren Assistenzsyste-
men. So konnen Anwender
beispielsweise die Anzeige
fir die Lastmoment- und
Resttragfiahigkeitsiiberwa-
chung in den Load-Manager
integrieren.

Zudem arbeitet HUBTEX an
der Integration von weiteren
Features in den Load-Manager,
wie eine Lastwiegeeinrichtung
oder weiteren Kombinations-
moglichkeiten zur horizonta-
len Positionierung im Regal-
gang und der Anbindung von
Warehouse-Management-Sys-
temen.

Optional kénnen Anwender
des HUBTEX Load-Managers
auch eine Mastausschubvor-
wahl programmieren und so
den Mastschub an die Regaltie-
fe bzw. die verschiedenen Las-
ten anpassen. Die Position der
hydraulischen ~ Gabelverstel-
lung lésst sich automatisch mit
der Gabelverstellungsvorwahl
bestimmen.

Auch fiir die Lagerplatzein-
gabe gibt es drei Varianten:
die numerische Eingabe von
0-199, die numerische Einga-
be im Format Zxx-Rxx-Fxx
(Zeile-Regal-Fach-Kette) und
die alphanumerische Eingabe
mit A-Z.

www.hubtex.com

LogiMAT: Halle 10, Stand 1031
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META auf der LogiMAT

Gleich mehrere Neuigkeiten présentiert META auf der LogiMAT 2024. Zum einen sticht das neue Markenlayout

VFL

des Arnsberger Lagertechnikspezialisten in Stuttgart heraus, zum anderen erhalten die Besucher einen Uber-
blick Giber die innovativen Regalsysteme. Im Fokus stehen Lagerlésungen in Verbindung mit Férdertechnik oder

Kommissionierrobotern, aber auch die vielfach bewéhrten Standardregalsysteme.

META présentiert sich neu,
denn mit dem Start der Logi-
MAT 2024 wird der Arnsber-
ger Lagertechnikspezialist mit
einem neuen Markenlayout die
Markenkerne wie zum Beispiel
Qualitdt und Innovation ver-
starkt herausstellen. Das neue
Design wird mit der Leitmesse
in Stuttgart weltweit ausgerollt
und die Positionierung der be-
wiahrten Qualitdtsmarke weiter
verstirken. Seien Sie gespannt!

Regallésungen fiir
Kommissionierroboter

Um den speziellen Anforde-
rungen durch den Einsatz von
Kommissionierrobotern gerecht
zu werden, hat META eine ei-
gene Regallosung auf Basis
des Systems META MULTI-

FLOOR entwickelt. Auf der
diesjahrigen LogiMAT wird
dieses System, welches indivi-
duell auf die Anforderungen des
Kommissionierroboters — ange-
passt werden kann, prasentiert.

Fordertechnik — Losungen
von META-ILS

Unter dem Namen META-ILS
(ILS = Innovative Logistic
Solutions) bietet META schon
seit mittlerweile zwei Jahren
individuelle Kundenldsun-
gen fiir komplexe Aufgaben
im Bereich der Lagerautoma-
tisierung mit Fordertechnik
an. Die weltweiten Kunden
profitieren nachhaltig von ef-
fizienter Fordertechnik in Ver-
bindung mit der hochwertigen
Lagertechnik.

META prasentiert ein neues Markenlayout.

Innovatives und Bewihrtes —
Einblick in die META-Welt

Auf iiber 130 gm konnen sich
die Besucher selbst ein Bild von
der umfangreichen META-Welt
im neuen Layout machen. Das
Team des Lagertechnikexperten
steht gerne fiir Fragen zu den In-
novationen und den bewéhrten

DENIOS.

UMWELTSCHUTZ & SICHERHEIT

SICHER VERNETZT - GEFAHRSTOFFLAGERUNG
MIT CONDITION MONITORING

www.denios.at/connect

Losungen zur Verfiigung — wie
z. B. Lagertechnik, Stahlbau,
Betriebseinrichtungen, Service-
leistungen oder auch zum On-
line-Konfigurator META Calc.

www.meta-online.com

LogiMAT: Halle 1, Stand HO1/HO5

DENIOS %
connect

DENIOS — WIR SCHUTZEN MENSCH UND UMWELT

Foto: META
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PULS Wireless auf der LogiMAT

Robuste Prozesse, mehr Produktivitat und keine Wartung - vier Jahre nach der Auszeichnung als ,,Be-

stes Produkt” ist Wiferion der Standard fir die berilhrungslose Energieversorgung mobiler Roboter.
Auf der LogiMAT prasentiert sich Wiferion erstmals als PULS Wireless. Mit im Gepéick: Mehr als 20
Roboterhersteller, bei denen sich Anwender von den Vorteilen im Praxiseinsatz iberzeugen kénnen.

Wiferion

In der mobilen Robotik ist die
Standardisierung derzeit eines
der wichtigsten Themen. In
diesem Zusammenhang wird
Wiferion mittlerweile als Sy-
nonym fiir die induktive Ener-
gieversorgung von fahrerlosen
Transportsystemen (FTS) und
autonomen mobilen Robotern
(AMR) verwendet.

Erstmals nach der Ubernah-
me présentiert PULS daher die
Marke Wiferion als neuen Lade-
standard in der mobilen Robo-
tik. ,, Die Tatsache, dass unsere
Ladesysteme mittlerweile in den
Lastenheften groffer Automobil-
konzerne vorgeschrieben sind,
unterstreicht diese Positionie-
rung”, erklart Julian Seume,
ehemals CSO von Wiferion und
jetzt Direktor der PULS Wirel-
ess Businessunit.

Die Fachbesucher konnen
sich dariiber informieren, wie
die fithrende Ladetechnolo-
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gie sie dabei unterstiitzt, ihre
Transportprozesse mit Wireless
Charging zu optimieren und zu
vereinheitlichen.

Seume: ,, Mehr als 20 OEMs
laden auf der LogiMAT mit
unseren Systemen. Ein gro-
Ber Vorteil besonders bei ge-
mischten Flotten. * Denn bisher
miissen Anwender fiir jeden
Hersteller eine eigene Ladein-

frastruktur aufbauen, da die
Ladegerite untereinander nicht
kompatibel sind.

Dies erhoht nicht nur die
Komplexitdt und Fehleran-
falligkeit der gesamten Anla-
ge, sondern auch die Kosten
fir Installation und Wartung.
Mit dem Wiferion-Standard
entfillt  diese  redundante
Ladeinfrastruktur.

Speziell fir kleine Goods-
to-Person-Roboter wur-
de das neue kompakte
induktive Ladesystem mit
einer Leistung von 1 kW
entwickelt.

Mit dem Wiferion-Ladestan-
dard entféllt eine komplexe
Ladeinfrastruktur fir ge-
mischte AGV-Flotten.

Des Weiteren zeigt PULS
Wireless das neue kompakte
induktive Wiferion Ladesys-
tem Wiferion 1kW mit einer
Leistung von 1 kW, das spezi-
ell fiir kleine Goods-to-Person-
Roboter entwickelt wurde.
Damit schliefit Wiferion eine
Marktliicke, denn in diesem
am schnellsten wachsenden
Segment der mobilen Robotik
gab es aufgrund der kompakten
Bauweise der kleinen AMRs
bisher keine zuverldssige ka-
bellose Lademdglichkeit.

Die neue mobile Ladeein-
heit ist um 36 % Kkleiner als
bei etaLINK 3000 und die
mobile Elektronik ist jetzt di-
rekt im Ladepad integriert. Ein
ausgekliigeltes  Kiihlsystem
verhindert eine {iberméBige
Wirmeentwicklung.

Gleichzeitig bietet das 1kW-
System alle Vorteile der groBe-
ren Modelle wie hohe Positio-
niertoleranz, Wartungsfreiheit
und einen schnellen Start der
Energietibertragung in 1 Se-
kunde. Das neue Schnellade-
system ist das erste Wiferion-
Produkt, dass von PULS in sei-
nen eigenen Werken produziert
wird, um hochste Qualitéts-
standards zu gewahrleisten.

Dariiber hinaus konnen sich
Interessierteiiberweitere PULS-
Stromversorgungsprodukte fiir
die Intralogistik informieren,
wie z. B. FIEPOS, die dezent-
rale Feldstromversorgung.

www.wiferion.com

LogiMAT: Halle 6, Stand 6F76
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SPN Schwaben Prazision auf der LogiMAT

VFL

Fahr- und Lenkantriebe der SPN Schwaben Prézision aus Nérdlingen stehen fir héchste Flexibilitét und Qualitat,

auf die Anforderungen der Hersteller fir fahrerlose Transportsysteme abgestimmt.

Nun hat das Unternehmen
erstmals seine umfassende
Expertise in einen neuartigen
Fahr-Lenkantrieb fiir omni-
direktionale Fahranwendun-
gen gesteckt, die in verschie-

denen Intralogistik-Anwen-
dungen eingesetzt werden
konnen.

Von fahrerlosen Transport-
systemen bis hin zu fahrerlosen
Staplergeriten sind hier keine
Grenzen an die Fahraufgaben
gesetzt — als eco-line jedoch in-
teressant filir kostenoptimierte
Antriebssysteme.

Die SPN-Expertise

Basis fiir eine technisch leis-
tungsstarke wie wirtschaft-

lich effiziente Umsetzung
des neuen Fahrantriebs bei
SPN  Schwaben  Prézisi-

on ist der Zugriff auf ei-
ne breite Palette bewdhrter
Systemkomponenten.

Darauf aufbauend hat die
SPN Schwaben Prézision nun
erstmals ein Antriebssystem
entwickelt, das in der Lage
ist, Qualitdit mit langjahriger

Lebensdauer zu verbinden so-
wie Zeit- und Kostenaufwénde
stark in Grenzen zu halten.

Die bewidhrte Kompetenz
im Bereich von Verzahnung
und bei der Getriebeauslegung
ist brancheniibergreifend und
bietet den Kunden die Mog-
lichkeit, von den Erkenntnis-
sen zu profitieren, die SPN aus
ihrer Entwicklungsarbeit fiir
andere Kunden und Branchen
gewinnt,

So entwickelt die SPN Ge-
triebelosungen fiir so unter-
schiedliche Branchen wie:

* (fahrerlose)

Transportsysteme
* Maschinen- und Anlagenbau
 Luftfahrt

 Automatisierung & Robotik
¢ Lebensmitteltechnik

* Energietechnik

* Textilindustrie
 Verpackungsanlagen

* Medizintechnik

Ein SPN-Fahr-
Lenkantrieb fiir Ihre
Intralogistik-Anwendung

Die SPN Schwaben Prézision
prasentiert auf der LogiMAT
erstmals den standardisiert
entwickelten SPN-Fahr-Lenk-
antrieb eco-line. Ein Exponat
wird vor Ort sein, um die Ei-
genschaften und Auslegung der
Systemkomponenten sowie die
Verarbeitung direkt zeigen zu
konnen.

SPN eco-line
Fahr-Lenkantrieb

Das eco-line-Getriebe er-
fiillt hochste Anspriiche in der
kleinstmdglichen  Baugrdfe,
omni-direktionale Beweglich-
keit des Rades, eine einzig-
artige Radlast von bis zu 1,5
Tonnen pro Rad und zum be-
kannten Prézisions- und Qua-
litdtsversprechen der SPN-
Experten.

www.spn-drive.de

LogiMAT: Halle 6, Stand 6D01

BetriebsTechnik im Internet: www.hetriebstechnik.online

SAFELOG
MOBILE
ROBOTS

- heben Halle 5 auf ein neues Niveau!

Besuchen Sie uns auf der LogiMAT 2024!
19. bis 21. Mdrz 2024 | Messe Stuttgart |
Halle 5 - Stand 5C29
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fetra auf der LogiMAT

Bald ist es wieder so weit, die Fachmesse fiir Distribution, Material- und Informa-
tionsfluss 6ffnet wieder ihre Tiren. Auch fetra ist wieder mit dabei. Der Hersteller
durchdachter Transportgerdite fir effiziente Intralogistik-Prozesse présentiert seine
diesjdhrigen Neuheiten und Programmbhighlights.

Diese brandneue Transport-
karre ist ein kraftvoller Helfer
fiir unterwegs. Wuppi ist ein
wahres Multitalent und zeich-
net sich durch seine kompakte
Bauweise sowie sein geringes
Eigengewicht bei hoher Trag-
kraft aus.

Mit modernem Design und
vielfiltigen ~ ergonomischen
Funktionen ist ,,Wuppi® ei-
ne besondere Neuheit, die die
Besucher auf dem fetra-Messe-

=4
¥

stand samt Zubehdr ausprobie-
ren kénnen. Dariiber hinaus be-
steht tiglich die Chance, durch
spielerisches Geschick beim
»Wuppi-Pong®“ den eigenen
Wuppi zu gewinnen.

Elegant — Réder

im modernen Design

Einen frischen Akzent setzt
fetra mit neuen Radern im ex-
klusiven fetra- Speichendesign.
Die Felgen sind in den Farben
Rot oder Grau lieferbar. Durch
einen innovativen Materialmix

Auch die Vorzige der Palettenfahrgestelle wird fetra am
Messestand in Stuttgart demonstrieren. Diese werden seit
vielen Jahren erfolgreich in Lager und Produktionshallen
eingesetzt, um Arbeitsabléufe effizienter zu gestalten.

item auf der LogiMAT

bieten sie funktionale Vorteile
wie hohe Stabilitdt und beson-
dere Witterungsbesténdigkeit.

Neues und Bewéhrtes
fiir die Intralogistik

Natiirlich diirfen die verzinkten
fetra-Kommissionierwagen im
Baukastensystem nebst umfang-
reichem Zubehor auf der Logi-
MAT auf gar keinen Fall fehlen.

Dariiber hinaus hat fetra
wichtige Topseller wie Tisch-
wagen und neue Losungen aus
dem Bereich Palettentransport
im Messegepack.

www.fetra.de

LogiMAT: Halle 3, Stand 3A13

Fotos: fetra
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Im Fokus des LogiMAT-
Messestands vom Transport-
gerdtehersteller fetra steht
in diesem Jahr die neuve Alu-
Kompaktkarre ,Wuppi”.

Ebenfalls im Messegepéck: die
verzinkten Kommissionierwa-
gen, konzipiert im Steck- und
Schraubprinzip. Sie punkten
vor allem mit einem umfang-
reichen Zubehérprogramm.
Dadurch lésst sich der Wagen
vielfach verédndern oder er-
gdnzen, je nach dem individu-
ellen Bedarf der Anwender.

Das A und O in der Intralogistik ist ein schneller Materialtransport - mit den neuen Lésungen von item lasst sich
das realisieren. Der Pionier im Bereich Systembaukdésten fiir industrielle Anwendungen zeigt ein ausgekligeltes
System fir den sicheren Materialtransport mit fahrerlosen Transportsystemen, sein neues Héangefordersystem
sowie das vielseitig einsetzbare Férderbandsystem.

—

Ob Paletten, Gitterboxen, individuelle Regallésungen oder
komplette Montageaufsétze - mit der innovativen Lésung
von item fir AGVs ist eine optimale Anpassung an die je-
weilige Transportaufgabe in der Intralogistik méglich.
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Foto: item

Flexibilitit neu gedacht — der
item-Systembaukasten ermog-
licht anwendungsspezifische
Losungen fiir diverse intralo-
gistische Herausforderungen.
So auch im Bereich fahrerlose
Transportsysteme (FTS/AGV).
Auf der LogiMAT in Stuttgart
prisentiert item eine innovative
Losung fiir AGVs, die aus ei-
nem mobilen Transportgestell
und verschiedenen Aufbauten
besteht. Die Grundgestelle sind
kompatibel mit den Systemen
namhafter AGV-Hersteller.
Uber eine Standardschnitt-
stelle  konnen verschiedene
Aufbauten mit den Gestellen

verbunden werden. Ob Palet-
ten, Gitterboxen, individuelle
Regallosungen oder komplet-
te Montageaufsitze — dem
Anwender steht eine Vielzahl
von Moglichkeiten fiir eine
optimale Anpassung an die je-
weilige Transportaufgabe zur
Verfligung.

Clevere Materialbereit-
stellung und effizienter
Warenfluss

Das neue item-Héngeforder-
system ermdglicht eine einfa-
che, kostengiinstige und flexi-

ble Bereitstellung von Mate-
rial. Das System ist priadesti-
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niert fiir den manuellen oder
teilautomatisierten Transport
und eine interessante Alter-
native zu Kleinladungstriagern
(KLTs). Es eignet sich fiir
Material bis zu einem Ein-
zelgewicht von 5 Kilogramm,
das sich leicht verhakt oder in
KLTs zu viel Platz einnehmen
wiirde.

bis zu 6 Meter lang und las-
sen sich flexibel miteinander
kombinieren.

Sie werden mit einer Nei-
gung von 3° an einem Rahmen
aus dem Profilrohrsystem D30
befestigt und ergeben damit
Transportwagen oder Gestelle
mit einem integrierten Hén-
gefordersystem. Allein durch

Flexibilitit: Auf einem kun-
denspezifisch konfigurierbaren
Grundgestell kann der Kunde
eine groBe Auswahl an Trans-
portbdandern und Antrieben
montieren.

Die Transportbénder variie-
ren in Oberflichenbeschaffen-
heit, Breite und ESD-Ausfiih-
rung. Mit dem neuen Reling-
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Transportgut wird direkt ent-
lang des reibungsarmen Alumi-
niumprofils gefiihrt.

Das System eignet sich
perfekt zum Transportieren,
Stauen, Trichtern sowie Ver-
einzeln von Material und
stellt damit eine weitere inno-
vative Entwicklung fiir einen
effizienten Materialtransport

Der Aufbau ist einfach: die  Schwerkraft bewegen  system lassen sich Stiick- und ~ dar.
ESD-sichere Laufwagen sich die Laufwagen bis zum  Schiittgut sowie KLT sicher auf
werden in die item-Lauf- Entnahmepunkt. den item-Forderbéndern trans- www.item24.com
schienenprofile  eingehingt. Auch das Forderbandsys-  portieren. Breite und Hohe sind

Die einzelnen Profile sind

Weltneuheit von DENIOS

Sofort wissen, wenn etwas passiert und das rund um die Uhr -

tem von item bietet maximale

individuell einstellbar. Das

LogiMAT: Halle 5, Stand 5F51

bisher war dies in der Gefahrstofflagerung nicht

Eraktikabel. Wer Gefahrstofflager an unterschiedlichen Standorten betreibt, weifl um die Schwierigkeit, den
Uberblick zu behalten. Nicht immer ist ausreichend Personal zur Stelle, um Leckagen oder Temperaturschwan-

kungen bei empfindlichen Stoffen schnell zu erkennen. Ein hohes Sicherheitsrisiko.

Nun bietet DENIOS eine Welt-
neuheit in der Gefahrstofflage-
rung, die dank Narrowband-
IoT-Technologie das Thema
ins digitale Zeitalter bringt. Mit
der cloudbasierten Webappli-
kation DENIOS connect wird
eine sichere 24-Stunden-Fern-
iiberwachung in Echtzeit mog-
lich. Mit dieser neuen Losung
baut der Weltmarktfiihrer in der
Gefahrstofflagerung sein An-
gebot an innovativen digitalen
Services weiter aus, die den
Mehrwert und die Sicherheit
fiir Anwender erhohen.

Mit Hilfe der Webapplikation
lassen sich die Zustandsdaten
bei den mit Sensorik ausge-
statteten Raumsystemen wie
beispielsweise ~ Temperatur-
schwankungen, Probleme mit

der Liiftung, offenstehende Tii-
ren oder der Austritt von Gasen
sofort per individueller Alarm-
Meldung als E-Mail oder SMS
auf Handy, Tablet oder Desk-
top-PC erkennen.

DENIOS-Kunden haben da-
mit die Moglichkeit, im Not-
fall sofort zu reagieren und
rechtzeitig Gegenmafinahmen
einzuleiten. Dies erspart Pro-
duktionsausfille, mogliche ho-
he Folgekosten und vermeidet
Umweltschdden. Auch inner-
betriebliche dezentrale Uber-
wachungsabldufe lassen sich
damit effizienter und kosten-
glinstiger gestalten.

Dokumentation

Die Zustandsdaten werden in
der Cloud liickenlos dokumen-

tiert und konnen beispielsweise
als Report fiir Audit-Zwecke
herangezogen werden.

Die Webapplikation DENIOS
connect ldsst sich ohne groen
technischen Aufwand einbin-

den. Alle notwendigen Kon-
figurationen werden von den
DENIOS-Fachberatern fiir den
Kunden eingerichtet.

www.denios.at /connect

Foto: DENIOS

LogiMAT Stuttgart: Halle 7, Stand GO8

POWER-Skate eTransportfahrwerke HTS
ECO-Jack® Maschmenheber

...the load moving experts
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NSK Active Caster

Die Active
Caster-Antriebs-
einheiten kénnen
in alle Richtun-
gen verfahren,
schwere Lasten
bewegen und
auch Steigungen
Uberwinden.

Aktiver Lenkantrieb
fur Serviceroboter

Ein Ingenieurs-Team des weltweit tatigen globalen Motion-Control-Spezi-
alisten NSK hat ein Antriebsmodul zur Verbesserung der Mobilitéat durch
kollaborierende Roboter (Cobots) entwickelt: den , Active Caster”. Diese
elektromotorische und omnidirektional bewegliche Antriebseinheit wur-
de fir die Zusammenarbeit z. B. mit dem Personal in Pflegeheimen und
Krankenhé&usern entwickelt. Sie eignet sich fir verschiedene Cobot- und
Servicerobotik-Anwendungen.

Die extrem kompakten NSK
Active Casters sind mit zwei
Elektromotoren pro Rad aus-
gestattet. Lenkung und Bewe-
gung werden durch den Un-
terschied in Drehrichtung und
-geschwindigkeit geregelt und
synchronisiert. Zu den Ent-
wicklungszielen dieser Radein-
heiten gehort die Einsatzmog-
lichkeit in unmittelbarer Nahe
von Menschen. Damit zielen
sie auf einen neueren Bereich

Fotos: NSK Europe
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der Servicerobotik, in dem
Menschen und Roboter mitein-
ander interagieren — ein Wachs-
tumsmarkt auch angesichts der
alternden Gesellschaft.

In Krankenhéusern und Pfle-
geeinrichtungen zum Beispiel
miissen viele korperlich an-
strengende Aufgaben erledigt
werden, um die Genesung der
Patienten zu unterstiitzen.

Hier konnten Active Cas-
ters als Serviceroboter titig

werden, um sich wiederho-
lende manuelle Aufgaben zu
automatisieren, damit sich das
Pflegepersonal auf hoherwer-
tige Tatigkeiten konzentrieren
kann. Damit wird nicht nur
der demografische Wandel
adressiert, sondern auch der
Fachkraftemangel.

Potenzielle ~Anwendungen
gibt es auch in anderen Berei-
chen, zum Beispiel bei der Un-
terstiitzung von Menschen mit

Zwei E-Mo-
toren pro Rad
treiben den
Active Caster
an.

eingeschriankter Mobilitdt. Hier
konnten Active Casters Teil ei-
nes ,,Roboterkoffers* werden,
der Menschen das Reisen er-
leichtert, oder eines fahrbaren
Wagens, der gleichzeitig als
Gehhilfe dient, um Dinge im
Haus zu transportieren.

Die programmierbare Geh-
hilfe konnte selbsttétig aus dem
Weg fahren und bei Bedarf
zuriickkehren.

Der Active Caster wird um-
fassenden Betriebstests in ei-
nem Labor mit verschiedenen
Oberflichen wie Schrigen, un-
ebenen Boden und Teppichen
unterzogen.

Das Entwicklungsteam
mochte u. a. sicherstellen, dass
ein von Active Casters ange-
triebener Cobot auch schwere
Lasten tragen, auf schwierigem
Terrain sicher fahren und kont-
rolliert Steigungen hinauf- und
hinunterfahren kann.

Die Entwicklungsingenieure
werden auch nach Abschluss
dieser Tests und der Serienein-
fithrung entsprechender Cobots
das Design weiter verbessern
und dabei die Stirken von NSK
u. a. in der Lagertechnik und
Tribologie nutzen. Dabei wer-
den sie auch das ausgewogene
Verhiltnis von Leistung und
Kosten im Auge behalten und
auf Technologie und Know-
how aus vielen Bereichen der
Forschung und Entwicklung
zuriickgreifen, um dieses Ziel
zu erreichen.

NSK stellt seit mehr als 100
Jahren Wiélzlager her und ver-
fiigt Uber umfassende Kom-
petenz in Anwendungen der
Automatisierungstechnik  und
Robotik. Beim Active-Caster-
Projekt wird das Unternechmen
— wie bei vielen anderen Pro-
jekten auch — eng mit Kunden
und potenziellen Anwendern
kommunizieren und allesda-
ran setzen, Losungen zu ent-
wickeln, die einen Mehrwert
fiir Industrie und Gesellschaft
schaffen.

B www.nskeurope.de
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Franke Drahtwalzlager:

German Design Award Winner 2024

Beim Drahtwalzlager rollen die Walzkdrper auf eingelegten
Dréahten. Die Variabilitdt des Franke-Prinzip erlaubt es, freier
und einfacher zu konstruieren, um bessere Produkte zu
: entwickeln.
Mehr zum Prinzip Drahtwélzlager:

herkémmliches
Kugellager

Franke
Drahtwalzlager

GERMAN
DESIGN
AWARD
WINNER

2024

flo]in]o]

www.franke-gmbh.de
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Fotos: Sumitomo Drive Technologies

Sumitomo Drive Technologies prdsentiert neue Generation

seiner ECY-Wellgetriebe-Serie

Hohere Leistung
und mehr Modularitat

Sumitomo Drive Technologies hat sein Produktportfolio an Prazisionsgetrieben
ausgebaut und seiner ECY-Serie ein Facelift mit h6herem Drehmoment sowie einen ,Plug
& Play”-Antrieb fir den Motoranschluss verpasst. Diese neue Generation der ECY-Well-

ECY-Getriebe im Préazisions-
hohlwellenaktuator in einem

Leichtbauroboter.

getriebe-Serie sowie weitere Sumitomo Getriebe sind bei TAT-Technom-Antriebstechnik

GmbH als langjahriger Vertriebspartner erhdltlich.

Die Drehmomentdichte der
Getriebe hat Sumitomo Drive
Technologies mit der neuen Ge-
neration noch einmal deutlich
erhoht. Dafiir wurde bei glei-
chem Getriebeprinzip und glei-
chen AuflenabmalBen die inter-
ne Struktur weiterentwickelt.
Die neuen Getriecbe ECY
203 und ECY 205 weisen bei
Nenn- und Beschleunigungs-
moment sowie Not-Aus-Dreh-
moment eine Leistungssteige-
rung von mehr als 30 Prozent
im Vergleich zu den Vorgan-
germodellen auf. Die maxi-

male Antriebsdrehzahl betrdgt
je nach BaugréBe bis zu 8.500
Umdrehungen pro Minute.

»Plug & Play“-Anbau
an jeden Motor

Ein Update bekommen die
ECY-Getriebe auch bei der Fle-
xibilitdt. Die Getriebe kénnen
nun durch ein modulares An-
schlusssystem direkt ab Werk
an jeden Motor angebaut wer-
den. Das modulare Getriebeein-
gangssystem ermoglicht kurze
Lieferzeiten. Der Grundkorper
des Getriebes kommt ab Lager.

Basierend auf dem vom
Kunden gewiinschten Eingang
erfolgt die Flanschmontage.
Insgesamt tragt die Modulari-
tit bei Getrieben dazu bei, die
Effizienz, Flexibilitdt und Wirt-
schaftlichkeit von Maschinen
und Anlagen zu steigern.

,, Mit unserer leistungsgestei-
gerten Generation von Prizi-
sionsgetrieben verfolgen wir
einen ,Plug & Play“-Ansatz.
Der Anwender profitiert von
einem hochkompakten Leis-
tungspaket direkt fiir den Ein-
satz.  Die ECY-Wellgetriebe

Neue Generation ECY-Getriebe fir hochste
Prézision mit mehr Modularitét.

20 BetriebsTechnik

Schnittbild ECY-Getriebe: Technologie
jenseits herkémmlicher Wellgetriebe.

finden in einer Vielzahl von
anspruchsvollen Anwendungen
Verwendung, bei denen eine
exakte Positionierung und eine
hohe Verdrehsteifigkeit gefragt
sind. Sie zeichnen sich beson-
ders durch ihre Fihigkeit aus,
das Aufireten von sogenannten
Ratcheting-Effekten zu verhin-
dern, also ein unerwiinschtes
Durchrutschen der Zihne. Dies
wird durch eine deutlich héhere
Zahnkontaktfliiche im Vergleich
zu Topfgetrieben erzielt”, sagt
Michael Berger, Produktmana-
ger Motion Control Drives bei
Sumitomo Drive Technologies.

Lager sorgen fiir
hohe Leistungsfihigkeit

Die  Verdrehsteifigkeit  der
ECY-Getriebe ist etwa doppelt
so hoch wie die eines gewohn-
lichen Wellgetriebes gleicher
Grofe.

Die Antriebswelle gibt die
elliptische Form an zwei Zylin-
derrollenlagern weiter. Zylin-
derrollenlager kdnnen die Ra-
dialkraft besser iibertragen als
Kugellager, die normalerweise
verwendet werden. Ein elas-
tisches Planetenzahnrad wird

AUSGABE 1/2-2024



durch die Lagerbewegung verformt und
ibertragt durch zwei weitere Zahnrader
mit Innenverzahnung die Drehmomente
an zwei symmetrisch gegeniiberliegende
Zahneingriffsbereiche. So sind etwa 30
Prozent aller Zédhne permanent im Ein-
griff. Die Differenz von zwei Zéhnen in
diesen Zahnridern sorgt fiir die Uberset-
zung und eine Relativbewegung.

Die Getriebehauptlagerung besteht aus
einem Kreuzrollenlager und ist in der La-
ge, hochste Radial- und Axiallasten zu
absorbieren.

Priizision und Vielseitigkeit in
Hochleistungsanwendungen
Das ECY-Getriebe ist besonders fiir
hochprizise Anwendungen und Bewe-
gungen mit hochster Wiederholgenau-
igkeit geeignet. Weitere Vorteile bietet
es fiir Anwendungen mit sehr geringem
Bauraum sowie Gewichtsanforderungen
oder der Notwendigkeit einer Hohlwelle.
Die hohe Steifigkeit gewihrleistet
zum Beispiel in der Medizintechnik
beim Bohren und Frasen saubere Ober-
flichen. Weitere Anwendungsfelder sind
die Halbleiter-Fertigung, um prizise

Bewegungen und Positionierungen von
Wafern und anderen Komponenten zu
ermoglichen. In der Messtechnik sor-
gen sie filir eine genaue Ausrichtung der
optischen Komponenten und eine hohe
Bildqualitét. Zudem erzielen sie in Dia-
mantschleifern optimale Ergebnisse.

Das volle Potenzial zeigen ECY-Prazisi-
onsgetriebe auch in Cobot-Anwendungen,
wie etwa im Prézisionshohlwellenaktua-
tor Tuaka (Getriebe, Motor, Encoder und
Sicherheits-Driver) von Sumitomo Drive
Technologies, einem komplett integrierten
Antrieb, der im vergangenen Jahr den re-
nommierten Hermes-Award gewonnen hat.

Die ECY-Getriebe sind vollstdndig
abgedichtet und besitzen eine Hohlwelle
mit einem Innendurchmesser von bis zu
25,5 Millimetern, um Kabel oder Medien
durchzufiihren.

Die neue Getriebegeneration ist in zwei
Ausfiihrungen mit Beschleunigungsdreh-
momenten bis zu 107 Newtonmeter bei
kompakten AuBendurchmessern von 84
Millimetern erhéltlich.

W www.tat.at
B www.sumitomodrive.com

Oriental Motor stellt Antriebe der AZX-Serie vor

Neuer Servomotor

Die Servomotoren der AZX-Serie von Oriental Motor erreichen hohe
Drehmomente im oberen Drehzahlbereich. Aufgrund dieser Leistungs-
fahigkeit eignen sich die Antriebe besonders fir Anwendungen mit
langen Verfahrwegen. Der integrierte batterielose Absolutsensor sorgt
dafir, dass die Positionsinformationen immer zur Verfigung stehen.

Oriental Motor hat seine Servomotoren
der AZX-Serie speziell fiir den Positio-
nier- und Dauerbetrieb entwickelt. Das
Absolutsystem des eingebauten mechani-
schen Encoders ermoglicht ein schnelles
Fahren in die Grundstellung und somit
verkiirzte Maschinenzyklen. Dariiber hi-
naus bewirkt der Absolutsensor eine ver-
besserte Genauigkeit der Referenzierung.

Der mechanische Multiturn-Absolut-
encoder erkennt die Absolutposition des
Antriebs bis £900 Umdrehungen (1.800
Umdrehungen) der Motorwelle von der
Referenzpunktposition. Er behélt die er-
fassten Positionswerte zudem auch im
ausgeschalteten Zustand bei.

Ein weiterer Vorteil des integrierten
Encoders: Der Einsatz fehleranfilliger
Referenzsensoren oder externer Senso-
ren ist nicht erforderlich.

Da der ABZO-Sensor mechanisch ar-
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beitet, entfdllt auch der Einbauraum fiir
eine Batterie, sodass uneingeschrinkte
Moglichkeiten fiir die Treiberinstallation
bestehen. Oriental Motor liefert den Ser-
vomotor mit einem Treiber mit Feldbus
(EtherCAT oder EtherNet/IP).

Er lasst sich iiber ein einziges Kabel mit
der iibergeordneten Steuerung verbinden.
Deren Programmierung wird durch die
Sequenzfunktion der Parametrier-Software
MEXEOQ2 von Oriental Motor vereinfacht.

Die Servomotoren der AZX-Serie
gibt es in der Standardausfilhrung mit
FlanschmafBien von 60 mm und 85 mm
sowie in einer Variante mit PS-Getriebe
(Flanschmafl 90 mm). Sowohl die Stan-
dardausfiihrung als auch das Modell mit
PS-Getriebe ist mit einer elektromagneti-
schen Bremse ausgestattet.

W www.orientalmotor.de

FRIZLEN
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FRIZLEN Brems- und Anlasswider-
stande sorgen weltweit fiir Dynamik
bei Hub- und Fahrantrieben in
Krananlagen, im Logistikbereich
sowie bei mobilen Systemen

im Hafenbereich und Offshore.
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Fotos: Ketterer

Ketterer auf der LogiMAT

Intelligenter,

sicherer und ultrakompakter

Die SPS in Niurnberg bot den zahlreichen Fachbesuchern auch 2023 wieder wegweisende Innovati-
onen und intelligente Lésungen im kompletten Spektrum der digitalen Automation. Das Highlight am
Stand von Ketterer Antriebe war zweifelllos der i-Wheel Clever-Radnabenantrieb mit integriertem
Circulo 9 Motion Controller - die ideale Antriebslésung fir fahrerlose Transportsysteme (FTS). Die
Kombination aus ultrakompakter Bauweise, hoher Leistungsdichte, intelligentem Motion Controller
und zertifizierten Sicherheitsfunktionen sorgten nicht nur firr eine positive Resonanz bei den Mes-
sebesuchern, sondern machen den i-Wheel Clever zur ersten Wahl fir Entwickler und Konstrukteure

von FTS und AMR.

Die Kombination aus ultrakompakter Bauweise, hoher Leistungsdichte, integriertem Motion
Controller und zertifizierten Sicherheitsfunktionen machen den i-Wheel Clever zur ersten
Wahl fiir Entwickler und Konstrukteure von FTS bzw. AMR.

In der Smart Factory — ob Pro-
duktion, Lager oder Logistik
— spielen FTS bzw. AMR eine
entscheidende Rolle. Sie opti-
mieren den innerbetrieblichen
Transport von Materialien und
Komponenten,  automatisie-
ren die Kommissionierung,
optimieren den Materialfluss
und verwalten Lagerbestdnde
effizient, kostengiinstig und
ressourcenschonend.

FTS erhéhen die Flexibili-
tdt und Sicherheit, verbessern
die Arbeitsbedingungen und
steigern damit die Produktivi-
tit. So werden sie gerade im
Zuge des Fachkriaftemangels
immer unverzichtbarer in den
intralogistischen  Prozessen.
Intelligente Antriebsldsungen
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sind elementare Bestandteile
der fahrerlosen Transportfahr-
zeuge (FTF).

Hier hebt sich unser i-
Wheel  Clever-Radnabenan-
trieb mit dem vollintegrierten
Motion Controller deutlich
von herkommlichen traditio-
nellen Systemen ab. Das ult-
rakompakte, smarte Antriebs-
system ldsst sich einfach in
verschiedenste Fahrzeugkons-
truktionen integrieren — ohne
Kompromisse bei der Leistung
einzugehen. Vor allem der
deutlich verringerte Verka-
belungsaufwand bringt dem
Anwender einen wesentlichen
Mehrwert und schafft mehr
Platz fiir das Batteriemanage-
mentsystem (BMS). Das hat

unseren i-Wheel Clever zum
Renner auf der SPS gemacht*,
so Odin Jager, Geschéftsfiihrer
von Ketterer Antriebe.

Kompakt und leistungsstark

Ketterer hat mit dem i-Wheel
einen ultrakompakten Radna-
benmotor entwickelt. Mit einer
Bautiefe von lediglich 185 mm
— inklusive Motion Controller
— ist dieser getriebelose Torque-
motor i-Wheel C 3213 komplett
in der Nabe integriert. Der Weg-
fall eines zusdtzlichen Getriebes
minimiert den Verschleil und
die Lebensdauer erhoht sich
signifikant im Vergleich zu her-
kommlichen Antriebstechnolo-
gien mit Getriebestufe.

Der i-Wheel
Clever-Rad-
nabenantrieb
mit voll
integriertem
Motion Con-
troller ist ein
kompaktes,
intelligentes
Antriebs-
system mit
minimalem
Integrations-
aufwand.

Odin Jager: ,, Trotz der kom-
pakten Bauweise besitzen die
Antriebe eine hohe Leistungs-
dichte. Das zeigt sich zum Bei-
spiel in puncto Schnelligkeit:
Mit dem Nennstrom von 4,5
A erreicht er Endgeschwin-
digkeiten bis 10 km/h. Zudem
lassen sich aufgrund der ge-
ringen Bautiefe einfach zwei
Antriebe auf einer Drehschei-
be anordnen. So kann ein FTF
mit i-Wheel Clever-Antrieben
problemlos mit einem Null-
Wende-Radius manovriert
werden.

Die permanente Uberwa-
chung der Temperatur ermog-
licht einen sicheren Betrieb.
Der PU-Belag sorgt fiir ex-
zellente  Laufeigenschaften
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mit kaum wahrnehmbarem
Gerduschniveau und senkt
damit die Larmbelastung fiir
die Mitarbeiter. Dank der pa-
tentierten  Ketterer-Losung
lasst sich der Fahrbelag ein-
fach und schnell vor Ort aus-
tauschen und Wartungszeiten
werden minimiert.

Die i-Wheel-Serie besteht
aus drei Grundbaugrofen, die
sich flexibel an die jeweiligen
Anforderungen anpassen las-
sen. Die clevere Losung mit
integriertem Motion Controller
wurde vorerst nur bei der mitt-
leren BaugroBe der i-Wheel-
Familie realisiert und ermdg-
licht eine maximale Achslast
von 2.500 N. Die beiden weite-
ren Leistungsklassen mit einer
maximalen Achslast von 800 N
bzw. 7.500 N sind ebenfalls in
der Planung.

Hochste Performance
in der Antriebsregelung

Der Circulo 9 Motion Control-
ler von Synapticon setzt neue
MaBstabe in der Antriebsrege-
lung und macht den i-Wheel
Clever zu einem intelligenten
und funktionssicheren An-
triebssystem fiir FTF bzw.
AMR. Mit iiber zehn zertifi-
zierten  Sicherheitsfunktionen
(SIL2, Pl-d) und einem High-
Speed EtherCAT-Interface bie-

tet er hochste Performance bei
geringer Latenz und vernach-
ldssigbarem Jitter.

Die  benutzerfreundliche
Parametrierungs- und Tuning-
Software macht die Integrati-
on in FTS-Systeme einfach
und effizient. Der Einsatz
von Standardsteckern und
-kabeln macht aufwendige
Anpassungen in den Fahrzeu-
gen tberfliissig und erleich-
tert die nahtlose Integration
zusétzlich.

Das System ist standard-
maBig mit einem High-Reso-
lution-Absolut-Encoder  aus-
gestattet und wird fiir hohe
Effizienz und eine maximale
Bandbreite  modellpradiktiv
und feldorientiert geregelt.
Um die Sicherheit weiter zu
erh6hen, kann in den Antrieb
optional eine Notstopp-Brem-
se mit Energiesparmodus inte-
griert werden.

ZuKunftssicher
und anpassungsfihig

Der i-Wheel Clever setzt
neue Standards in der An-
triebstechnologie von fahrer-
losen  Transportsystemen “,
ist Odin Jiger {iiberzeugt.
,Die zahlreichen Vorteile
des kompakten, wartungs-
freundlichen  Direktantriebs
in Verbindung mit der intel-
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ligenten  Leistungsregelung
machen das System fiir Ent-
wickler und Konstrukteure
von FTS duferst attraktiv.
Der i-Wheel Clever steht fiir
intelligente, sichere und ul-
trakompakte Mobilitit — ein

Schliissel zur effizienten Ge-
staltung fortschrittlicher
Logistikprozesse. *

B www.ketterer.de

LogiMAT: Halle 7, Stand GO7
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igus bringt neues SLS-Druckmaterial auf den Markt

Foto: igus GmbH

Ein wahrer Allrounder bei hohen Temperaturen: Das neue SLS-Material iglidur i230 trotzt selbst
Temperaturen von 110 °C - und ist gleichzeitig besonders biegefest sowie PTFE-frei.

Ein wahrer ,Hitzkopf”

3D-gedruckte Polymer-Bauteile halten zukiinftig weit h6here Temperaturen aus - etwa im Motorraum
eines Autos. Drohen sich marktiibliche SLS-Druckmaterialien bei iber 80 °C zu verformen, iibersteht das
neue pulverférmige Material iglidur i230 von igus eine langzeitige Anwendungstemperatur von 110
°C. Zudem ist der Werkstoff PTFE-frei sowie rund 80 Prozent verschleif3fester als der Klassiker PA12.

Besonders bei Kleinserien und
Prototypen gehen immer mehr
Konstrukteure dazu iiber, Bau-
teile kostengiinstig und schnell
mit dem 3D-Drucker herstellen
zu lassen. Besonders beliebt:
Das Selektive Lasersintern
(SLS), ein additives Verfahren,
bei dem ein Drucker Kunst-
stoffpulver  schichtweise zu
Bauteilen verschmilzt, etwa zu
einem Gleitlager.

Das Problem: Komponen-
ten, gefertigt aus marktiibli-
chen SLS-Druckmaterialien
wie PA12, kommen in der
Regel nur in Anwendungen
mit Temperaturen von hdchs-
tens 80 °C zum Einsatz. Jen-
seits dieser Grenze wird das
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Material weich und verliert
seine  Formstabilitdt. Ein
K. o.-Kriterium fiir viele Ein-
satzgebiete, etwa fiir Lager-
stellen im Motorraum eines
Autos, industrielle Anlagen
oder viele Klimaanlagen und
Kiihlsysteme.

oDa in letzter Zeit die
Nachfrage nach 3D-gedruck-
ten Gleitlagern fiir solche
Anwendungen mit hohen Um-
gebungstemperaturen immer
grofer wurde, haben wir ein
neues SLS-Druckmaterial
namens iglidur 230 entwi-
ckelt”, sagt Paul Gomer, Ma-
terialentwickler im 3D-Druck
bei igus.

Tests in zertifizierten externen

Labors nach DIN EN ISO 75
HDT-A und HDT-B hitten die
Wairmeformbestindigkeit — be-
wiesen. Demnach eignet sich das
pulverformige Druckmaterial fiir
langzeitige ~ Anwendungstem-
peraturen von bis zu 110 °C. Es
iibersteht kurzfristig sogar Ext-
remtemperaturen von bis zu 170
°C, ohne sich zu verformen.

Das Material ist auch elek-
trostatisch  ableitend  und
schiitzt Maschinen und Anla-
gen so vor elektrostatischen
Entladungen, die schlimms-
tenfalls Brinde und Explosio-
nen verursachen koénnen. igli-
dur 1230 ist zudem, wie bereits
viele andere Werkstoffe von
igus, frei von PTFE.

80 Prozent verschleilifester
als PA12

iglidur 1230 ist aber nicht nur
besonders temperaturbestin-
dig, sondern auch bestandig in
der Bewegung. Tests im haus-
eigenen Labor von igus haben
bewiesen, dass das Druckma-
terial rund 80 Prozent ver-
schleiffester ist als PA12.
., 3D-gedruckte Gleitlager aus
iglidur i230 haben somit eine
wesentlich lingere Lebens-
dauer, erhohen die Wirtschaft-
lichkeit von Maschinen, Anla-
gen und Fahrzeugen und redu-
zieren den Wartungsbedarf™,
so Gomer.

Gleichzeitig habe das Mate-
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rial im Vergleich zu PA12 bei
Raumtemperatur eine rund 50
Prozent hohere mechanische
Festigkeit. Dariiber hinaus iiber-
stand das Material in Biegetests
einen Druck von 94 MPa.

,Somit wird es beispiels-
weise moglich, bei Gleitla-
gern mit geringerer Wand-
stirke dieselbe Bauteilfestig-
keit zu erreichen und in kom-
pakten Baurdumen Platz und

ABB vergrofiert SCARA-Angebot

Pick-&-Place- und Montageanwendungen

Mit EinfGhrung des IRB 930 erweitert ABB Robotics ihr Angebot von SCARA-Robotern fiir industrielle Anwen-
dungen. Der neue Roboter, der in drei Varianten und mit Traglasten von 12 und 22 Kilogramm erhadiltlich ist,
wurde darauf ausgelegt, neue Wachstumspotenziale in traditionellen und neuen Mérkten zu erschlieflen.

IIIF? ) .

-~ ?
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e

L, Mit dem neuen SCARA ver-
groflern wir unser Portfolio
und bieten unseren Kunden
noch mehr Moglichkeiten in
Sachen der Automatisierung”,
sagt Marc Segura, Leiter der
Robotics-Division bei ABB.

,,Ob 3C, Automobilelektronik,
Batteriezellen fiir E-Fahrzeuge
oder Solarmodule — mit seiner
héheren Traglast und Reich-
weite trigt der neue IRB 930
die Leistungsvorteile unserer
erweiterten SCARA-Palette in
neue und traditionelle Segmente.
Angesichts eines prognostizier-
ten Wachstums des weltweiten
SCARA-Markts auf 15,54 Milli-
arden US-Dollar bis 2027" und
einer jihrlichen Wachstumsrate
von 14,4 % sind wir mit dem IRB
930 bestens aufgestellt. "

Der IRB 930 wurde fiir
schnelle Punkt-zu-Punkt-
Aufgaben konzipiert, die hohe
Traglasten und groBe Arbeits-
bereiche erfordern. Er ist in
drei Varianten erhiltlich und

ALLIOLIGHT ALLIO

bietet die hochste Traglast aller
SCARA-Roboter seiner Klas-
se. Die 22-kg-Variante ist in
der Lage, mehr und schwerere
Werkstiicke zu handhaben, was
eine Steigerung des Durchsat-
zes um 10 % ermdoglicht.

Zudem bietet der IRB 930
mit maximalen 250 N eine um
200 % hohere Fiigekraft als
andere vergleichbare Roboter.
Damit eignet er sich ideal fiir
kraftintensive Schraub- und
Montageaufgaben, wie sie bei
der Fertigung von Komponen-
ten wie Batteriezellen, Display-
Panels und Solarmodulen er-
forderlich sind.

Der neue IRB 930 ist mit der
ABB  OmniCore™-Steuerung
ausgestattet. Diese bietet dank
TrueMove- und QuickMove-
Technologie eine erstklassi-
ge Bewegungssteuerung in
Kombination mit integrierter
Konnektivitdt und skalierbaren
Funktionen.

So erreicht der Roboter eine

AUTOMATION

verzichten. In das SLS-Druck-
material sind Festschmierstoffe
fiir einen reibungsarmen Tro-
ckenlauf integriert.

Gewicht zu sparen”, betont
Gomer.

Nicht zuletzt konnen Anwen-
der der 3D-gedruckten Gleitla-
ger aus iglidur 1230 auf zeitin-

tensive Nachschmierarbeiten Bl www.igus.at

Foto: ABB
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Der ABB-SCARA IRB 930 eignet sich ideal fur kraftintensive
Schraub- und Montageaufgaben, wie sie bei der Fertigung

von Komponenten wie Batteriezellen, Display-Panels und
Solarmodulen erforderlich sind.

Zykluszeit von 0,38 Sekunden
und eine Wiederholgenauigkeit
von 0,01 Millimetern — was
eine Steigerung der Produkti-
onsrate bei gleichzeitiger Ein-
haltung hochster Qualititsstan-
dards ermoglicht.

starken SCARAs eignen sich
fir den Finsatz in verschie-
denen Branchen wie der Ver-
packungs- und Fertigungsin-
dustrie, wo Pick-&-Place- und
Montageaufgaben mit hoher
Geschwindigkeit und Wieder-

Zusammen mit dem IRB  holgenauigkeit gefordert sind.

910INV, IRB 920 und IRB
920T komplettiert der IRB 930
das ABB-Angebot an SCARA-
Robotern fiir Kunden mit Trag-
lastanforderungen von drei bis
22 Kilogramm. Die leistungs-

B www.abb.at /robotics

! SCARA Robot Global Market
Report 2023 — Market Size, Trends,
And Global Forecast 2023-2032
(the-businessresearchcompany.com)
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Ventilinsel der nachsten Generation

Kompakt, modular und kosteneffizient

Mit der neuen Ventilplattform VTUX bietet Festo eine Lésung, die Kosten und Nutzen perfekt kombiniert. Ein
praxisorientierter, modularer Mix zwischen Basisfunktionen, verbesserter Leistung und zusatzlichen, integrier-
baren Funktionen, die alle auf kleinstem Raum Platz finden.

Bei der neuen Ventilinselfami-
lie VTUX setzt Festo auf einen
duBerst durchdachten modula-
ren Aufbau. Die elektrischen

Schnittstellen, die Anzahl
der Ventile und die individu-
ell gefragten pneumatischen
Funktionen lassen sich einfach
zusammenstellen.

Ein schlankes Leichtgewicht

Trotz der Fiille an technischen
Moglichkeiten haben die Ent-
wickler von Festo bei VTUX

besonders auf die Grofe und
das Gewicht geachtet. Das
macht die neue Ventilinselge-
neration kompakt und leicht.
Ideale Voraussetzungen, um
die Geschwindigkeit und die
Nutzlast zu erhdhen zum Bei-
spiel, wenn die Ventilinsel auf
einem Handling oder einem
Roboter installiert wird.

Verkettung mit System

Mit nur einem Ventil der Grofie
10 mm und einem Arbeitsan-

Servoantriebssystem Sinamics $210

Noch mehr Einsatzmoglichkeiten

Siemens innoviert das bewdhrte Servoantriebssystem Sinamics $210 mit einer neuen Hardware-Architektur sowie
einer neuen Software-Generation V6 und erweitert dadurch die Einsatzméglichkeiten des Systems. Das Servo-
antriebssystem eignet sich besonders fir Anwendungen mit hoher Dynamik im Leistungsbereich zwischen 50 W
bis 7 kW, wie beispielsweise in Maschinen fir Verpackung, ,Pick & Place”-Anwendungen oder im Digitaldruck.

Damit Einzelachsen zukiinftig
noch einfacher zu regeln sind,
kommt die neue Generation
des Sinamics S210 mit einer
zweiten Geberschnittstelle und
bietet damit die Moglichkeit,
ein direktes Messsystem an-
zuschlieBen, um mechanische
Lose und Toleranzen auszu-
gleichen. Das erhoht die Prizi-
sion erheblich, wodurch weite-
re Anwendungen moglich sind.

Der neue Sinamics S210 ge-
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wihrleistet mit den Basic- und
Extended-Safety-Integrated-
Funktionen eine umféngliche
Umsetzung des Sicherheits-
konzeptes in der Maschine und
erflillt die Anforderungen von
SIL3 (EN 61508) und PL e (EN
ISO 13849-1).

Eine weitere Neuheit des
Systems stellen die Security-
Integrated-Funktionen dar, die
mit Benutzerverwaltung und
Zugriffsschutz fiir mehr Sicher-

schluss von bis zu § mm lassen
sich hohe Durchflussraten bis
zu 670 Umin realisieren. Dar-
iiber hinaus gibt es bei VTUX
unterschiedliche Verkettungs-
plattenbreiten fiir unterschied-
liche Durchfliisse bei gleichen
Ventilen.

Die zwei Verkettungsplatten-
grofen fiir Schlauchdurchmes-
ser 6 mm und 8 mm kénnen
miteinander kombiniert werden
— Verkettungsplatten fiir vier
Ventile oder ein einzelnes Ven-
til ebenso.

Mit Einzelverkettungsplat-
ten und modularen Zugankern
kann im Handumdrehen ein
beliebig erweiterbares System
aufgebaut werden.

Kommunikation

mit Highspeed

Die serielle Hochgeschwindig-
keitskommunikation zwischen
den Ventilinseln und auch in-

heit in industriellen Anlagen
sorgen.

Ebenfalls neu: Der Sinamics
S210 bietet nun zusitzlich zu
Profinet IRT eine Kommunika-
tion liber EtherNet/IP.

Dadurch lassen sich nun
auch Steuerungen von Dritt-
anbietern an das Servosystem
anbinden, was die Einsatzmog-
lichkeiten insbesondere im US-
Markt deutlich erhoht.

Mit der neuen 3C3(H,S und

VTUX - die neue Ventilinselgeneration von Festo sorgt fiir
Flexibilitat und Zukunftssicherheit.

nerhalb der Ventilgrundplatten
reduziert den Verkabelungs-
und Verschlauchungsaufwand
splitbar und ermdglicht voll-
stindig integrierte Funktionen
und Diagnosen. Eine Vielzahl
an Schnittstellen unterstiitzt
unterschiedliche  Bussysteme
und Kommunikationsstandards
wie [0-Link.

Das macht VTUX zu einem
vielseitigen und zukunftssiche-
ren Allrounder, der zudem alle
elektrischen Netz- und Maschi-
nenkonzepte unterstiitzt. So-
wohl bei einer zentralen Instal-
lation mit einer groBen Anzahl
an IOs und Ventilpldtzen als
auch beim Einsatz als dezentra-
le Ventilinsel.

In Verbindung mit dem AP-
System von Festo ist auch eine
abgestimmte Kombination aus
beidem moglich.

B www.festo.at

SO,)-Beschichtung ist die
neue Generation des Sinamics
S210 besonders robust gegen-
liber aggressiven Umweltein-
flissen wie Schwefelgasen.
Damit gewihrleistet das Ser-
vosystem nun auch eine hohe
Anlagenverfiigbarkeit und
Produktivitdt unter erschwer-
ten  Fertigungsbedingungen,
wie beispielsweise in der
Reifenindustrie. Der Einfach-
positionierer EPOS steht als
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Technologiefunktion nun auch
fir den Sinamics S210 zur
Verfiigung.

Mit diesem Funktionsmodul
konnen hochpréizise Motion-
Control-Positionieraufgaben
schnell und einfach im Um-

richter umgesetzt werden, da
Positionieraufgaben  direkt
im Antrieb gerechnet werden
konnen, was Rechenleistung
in der Steuerung reduziert, die
stattdessen komplexere Auf-
gaben oder eine grofere An-

AUTOMATION

zahl an Antriebsachsen rech-
nen kann.

Die neue Generation des Si-
namics S210 ermdglicht auch
eine Simulation von Motion-
Control-Anwendungen. ~ An-
hand der Simulationssoftware

DriveSim Advanced kann im
TIA-Portal nun auch ein digita-
ler Zwilling des Sinamics S210
erzeugt werden.

B www.siemens.de/
sinamics-s210

Schneider Electric stellt eine neue, digital vernetzte Generation an ClimaSys-Kihleinheiten vor

Hochgradig energieeffiziente Klimatisierung

Tech-Konzern Schneider Electric bringt eine neue Generation von Klimatisierungsgerdéten fir den Schaltschrank
auf den Markt. Die digital vernetzbaren ClimaSys-Kihleinheiten lassen sich direkt mit einem SCADA-System
verbinden und zeichnen sich durch eine besonders hohe Energieeffizienz aus.

Sie benétigen rund 40 % we-
niger Kaltemittel als das Vor-
gangermodell und haben einen
etwa um ein Drittel geringeren
Platzbedarf.

Der zugehdrige Produktkon-
figurator ProClima ist zudem
ab sofort in die Projektierungs-
software SEE Electrical integ-
riert. So wird der Planungsauf-
wand fiir eine nachhaltige Kli-
matisierung um ein Vielfaches
reduziert.

Typische Einsatzgebiete fiir
die neuen ClimaSys-Gerite sind
neben der Industrie auch das
Transportwesen sowie dic Was-
ser- und Abwasserwirtschaft.

Digital vernetzt und
sehr energieeffizient

Zu den bedeutendsten Eigen-
schaften der neuen Kiihlein-
heiten zdhlt ihre Konnektivi-
tit. So konnen Betriebs- und
Sensordaten schnell und ein-
fach iiber eine Modbus-RTU-
Schnittstelle an SCADA- und

Monitoringsysteme, etwa aus
dem  EcoStruxure-Portfolio,
weitergegeben werden.

Auf diese Weise ist es mog-
lich, den Zustand der Gerite
sowie die Bedingungen im
Schaltschrank jederzeit genau
zu iiberwachen.

So wird eine wichtige Vor-
aussetzung fiir zustandsbasierte
oder vorausschauende War-
tungsvorgénge geschaffen, die
kostspielige ~ Produktionsaus-
falle verhindern konnen.

Die zweite grole Besonder-
heit der neuen Klimagerite ist
ihr enorm hoher Wirkungsgrad.
Dank der Mikrokanal-Wérme-
tauscher und des Rotationsver-
dichters bendtigen die Kiihl-
einheiten rund 40 % weniger
Kiéltemittelgas als friihere Mo-
delle — bei uneingeschréankter
Leistungsfahigkeit.

Selbst bei Umgebungstempe-
raturen von bis zu 55 °C stellen
die Gerite noch sicher, dass im
Schaltschrank optimale Warme-

und Feuchtigkeitsbedingungen
herrschen. AuBlerdem sind die
ClimaSys-Kiihleinheiten etwa
30 % kleiner und leichter als das
Vorgéngermodell.

Die 2-kW-Einheit wiegt
beispielsweise lediglich 40
kg. Fiir ein Plus an Nachhal-
tigkeit sorgen zudem die plas-
tikfreien Verpackungen aus
bis zu 80 % recyceltem Kar-
ton sowie die rein digitalen
Bedienungsanleitungen.

Konfigurationstool jetzt in
SEE Electrical integriert

Fir die Planung sémtlicher
Klimagerdte von Schneider
Electric kommt {iblicherweise
die Anwendung ProClima zum
Einsatz. Dieses Programm ist
ab sofort als Standard-Warme-
berechnung voll in die Elekt-
roprojektierungssoftware SEE
Electrical integriert, was die
Planung weiter vereinfacht.

So konnen Kiihlgerdte und
andere ~ Wirmemanagement-

uwmr%
WAYAN

VATA
A

Losungen jetzt direkt im Tool
ausgelegt werden — selbstver-
stindlich normkonform. Da
alle Produktdaten bereits in der
Software hinterlegt sind, ldsst
sich die Stiickliste automatisch
erstellen.

B www.se.com/de

Foto: Schneider Electric

Dlrekt dle Lebensdauer... aus dem LAB’? TOP!

Das weltweit gréBte Labor fiir bewegte Leitungen fiittert taglich unsere Online-Lebensdauer-
berechnung fiir chainflex®. Mit 3.800 m? Fliache, 800 parallel laufenden Tests und 2 Milliarden
Doppelhiiben pro Jahr gibt es sofort online klare Aussagen — exakt auf Ihre Anwendung berechnet.

Tel. 07662-57763 info@igus.at motion plastics®

Die Begriffe "igus, chainflex, motion plastics" sind in der Bundesrepublik Deutschland und gegebenenfalls international markenrechtlich geschiitzt.
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Maximale

Leistung auf
minimalem
Raum

Die Ultra-Kompakt-Industrie-PCs C6030/C6032:
mit reduziertem Platzbedarf fiir hochkomplexe und
anspruchsvolle Applikationen
Intel®-Core™ -i-Prozessoren der hdchsten Leistungsklasse
bis zur neunten Generation
maximale Rechenleistung bis hin zum Intel® Core™ i7
mit 8 Kernen a 2,6 GHz
realisieren nahezu jede Automatisierungs- und
Visualisierungsaufgabe
Variante C6032 bietet modulare Schnittstellenerweiterung
fur erhohte Flexibilitat

Scannen und alle
Performance-
Details erfahren

o

Ultraklein
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C6015 C6017

Ultraleistungsstark
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Frequenzumrichter SD4B

Kompaktes Multitalent

Mit dem SD4B stellt SIEB & MEYER das optimierte Nach-
folgemodell des SD2B plus vor. Die neue Gerdtevari-
ante aus der SD4x-Familie verfigt Gber vielfaltige Ta-
lente. So kann der SD4B sowohl als hochdynamischer
Servoverstérker fur den Betrieb von rotativen und line-
aren Niedervolt-Servomotoren zum Einsatz kommen
als auch fir einen optimierten Betrieb von hochdre-
henden Niedervolt-Synchron- und Asynchronmotoren.

Dank seiner geringen Breite
von 25 mm bendtigt der SD4B
nur wenig Bauraum, vereint
aber trotz kompakter Mafle
vielfaltige Funktionalititen in
seinem [P20-Gehduse. So ist
der Frequenzumrichter nicht
nur standardmafig mit der Si-
cherheitsfunktion Safe Torque
Off (STO) ausgeriistet, son-
dern auch mit Schnittstellen fiir
CANopen und Modbus TCP.

Optional ist eine Multiproto-
koll-Echtzeit-Ethernet-Schnitt-
stelle verfiigbar, sodass eine
flexible Kommunikation mit
der iibergeordneten Steuerung
via EtherCAT (CoE), PROFI-
NET 10 und POWERLINK
moglich ist.

Neben dem TTL-Encoder-
Ein- und -Ausgang stehen dem
Anwender jeweils fiinf digitale
Ein-/Ausginge sowie eine Ether-
net-Schnittstelle fiir die einfache
Parametrierung zur Verfliigung.

Im Hochgeschwindigkeits-

bereich erlaubt der SD4B als
Frequenzumrichter neben dem
sensorlosen Betrieb von Syn-
chronmotoren bis 240.000 1/
min und Asynchronmotoren
bis 360.000 1/min auch eine
sensorbehaftete Regelung auf
Basis von TTL-Gebern.

Auf diese Weise lassen
sich mehrere Hochgeschwin-
digkeitsmotoren im Master-/
Slave-Betrieb winkelsynchron
betreiben, was zum Beispiel
im Bereich der optischen Sys-
teme hilfreich ist. Die robuste
Drehzahlregelung erlaubt dabei
auch hohe Massentragheitsver-
héltnisse zwischen Motor und
Werkzeug von bis zu 1:100.

Eine NRTL/CSA-Zertifizie-
rung des SD4B wurde bereits be-
antragt, sodass die Geréte ohne
zusétzliche Abnahmen in Syste-
me fir den US-amerikanischen
Markt integriert werden kénnen.

B www.sieb-meyer.de

Kompaktes Multitalent: Der SD4B aus der SD4x-Familie
von SIEB & MEYER kann sowohl als hochdynamischer
Servoverstdrker fir den Betrieb von rotativen und linearen
Niedervolt-Servomotoren zum Einsatz kommen als auch fir
einen optimierten Betrieb von hochdrehenden Niedervolt-
Synchron- und Asynchronmotoren.
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Aktoren und Sensoren

Einfach integrieren
mit dem 110 041

Das kompakte 110 041 aus der S-DIAS Reihe von SIG-
MATEK verfigt Gber vier SDCI-Master-Ports und vier
digitale Eingéinge (+24 V DC/3,7 mA/0,5 ms). Mit SDCI
Single-Drop Digital Communication-Interfaces (10-Link)
lasst sich eine herstellerunabhéngige Punkt-zu-Punkt
Verbindung zur Anbindung intelligenter Aktoren und
Sensoren nach IEC 61131-9 realisieren.

——

L

Lésungen von SMC

Das 110 041-Modul ist somit
ideal fiir sdmtliche Automati-
sierungsanwendungen mit vie-
len intelligenten Aktoren und
Sensoren wie beispielsweise in
der Robotik, da SDCI-Devices
einfach ins System integriert
werden konnen.

Dies wird durch die zuneh-
mende Komplexitit und Fle-
xibilisierung in Fertigung und
Produktion sowie die hohen
Anforderungen an Qualitéts-
standards immer wichtiger.

Die  Konfiguration  der
SDCI-Gerite erfolgt komfor-
tabel und schnell tber ein in
der Softwareumgebung LA-
SAL integriertes Konfigura-
tionstool. Damit kann bei der

Das 110 041 Master-Modul erméglicht
den Anschluss von bis zu vier intelli-
genten SDCI-Sensoren und -Aktoren.

SMART FLEX EFFECTOR

Prozessoptimierung mit dem

Ausgleichsmodul fiir Roboter

Certified
Excellence

rexroth
A Bosch Company

|
rexrott]

Prozessautomatisierung | Prozessiiberwachung

Praziseres Abgreifen - Ablegen | Schnelleres Teaching

Heinrich Reiter GmbH
SlamastraBe 36 | 1230 Wien
www.hreiter.at | office@hreiter.at
Tel: +43 (1) 616 12 55-0

Reiter £

WIR SETZEN ALLES IN BEWEGUNG

Projektierung eine SDCI-Kon-
figurationsdatei (IODD) fiir
jedes SDCI-Device geladen
und die Parametrierung durch-
gefiihrt werden.

So ist es moglich, das Gerit
einfach in das Gesamtsystem
zu integrieren, was den Verka-

Energieeffizienz-Showroom

Wir bei SMC haben uns schon immer fiir nachhaltige Lésungen eingesetzt und sind der festen Uberzeugung, dass
die Zukunft der Industrie von nachhaltigen Technologien und Effizienzsteigerungen gepréagt sein wird, weshalb
wir uns freuen, unseren neuen virtuellen Showroom vorzustellen, der dem Thema Energieeffizienz gewidmet ist.

Was konnen Sie im virtuellen
Showroom fiir Energieeffizi-
enz von SMC erwarten?

¢ Prisentation von sechs
energieeffizienten Produk-
ten wie zum Beispiel das
innovative Air-Manage-
ment-System, mit dem Sie
Ihren Druckluftverbrauch
reduzieren konnen, sowie
den Vakuumerzeuger der
Serie ZK2-A, der zu einer
enormen Kosteneinsparung
beitragt.

AUSGABE 1/2-2024

 Erfahren Sie Fakten, warum
SMC der richtige Lieferant
fiir Komponenten in der Au-
tomatisierungstechnik ist.

* Lernen Sie anhand realer
Beispiele Einsparungen
kennen, die Sie mit unseren
Produkten erzielen konnen.

Besuchen Sie unseren Show-
room und entdecken Sie unsere
Produkte.

B https://www.smc.eu/de-at/
losungen/energieeffizienz#vr

belungsaufwand deutlich mini-
miert und Kosten reduziert.

Zudem wird die Inbetrieb-
nahme einer Maschine oder
Anlage verkiirzt und die Pro-
duktivitit gesteigert.

B www.sigmatek-automation.com
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Die neue Fronius Artis

Wenn lhre Reputation
von hochqualitativen
Schweifindhten ab-
héngt, dann ist die Fro-
nius Artis dank ihres
stabilen Lichtbogens
die perfekte Wahl.

Fotos: Fronius International GmbH

Vvon leichter Hand

WIG-Schweif}en ist eine wahre Kunst und gilt als Kénigsdisziplin der Figeverfahren. Die neue Fronius
Artis macht hier ihrem Namen, abgeleitet aus dem Lateinischen ,arte” fir Kunst, alle Ehre. Immer
wenn Schweifindhte sowohl optisch als auch qualitativ héchsten Ansprichen geniigen miissen, ist
das handlich-leichte Kompaktgeré&t mit dem kompromisslos stabilen Lichtbogen rasch zur Hand. In
den DC-Leistungsklassen 170 A bis 210 A besticht die Artis mit einem Funktionsumfang, den man
sonst nur bei gréf3eren Profi-WIG-Geréaten erwarten wiirde.

Robust,  vielseitig,  zehn
Kilogramm leicht: Die Artis
ist eine zuverldssige Beglei-
terin, egal ob fiir makellose
Sichtndhte an Edelstahl-Hand-
laufen oder -Schwimmbecken,
fir hochwertige Rohrverbin-
dungen sowie prizise An-
wendungen im Behilter- und
Industrieanlagenbau.

Der Fokus der neuen Fronius
WIG-Gerite liegt auf Benut-
zerfreundlichkeit, — Zuverlds-

Die neue Fronius Artis: ein
mobiles WIG-Schweif3gerat mit
einer Vielfalt an individuellen
Einsatzméglichkeiten und be-
achtlichem Funktionsumfang.
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sigkeit sowie Energieeffizienz
—und selbstverstandlich hat die
Artis alle beliebten Funktionen
ithrer Vorgdngerin, der Fronius
TransTig, mit an Bord.

Uberzeugendes
WIG-Gesamtpaket

Der einfache Dreh- und Driick-
knopf und die iibersichtliche
beleuchtete  Funktionsanzei-
ge erleichtern die Bedienung
enorm. Im Nu lassen sich elf
der wichtigsten Parameter di-
rekt am Display auswéhlen und
dann geht es auch schon los!

Der verstellbare Pulslichtbo-
gen sorgt fiir eine herausragen-
de Nahtoptik und spielt seine
Vorteile in Zwangslagen und
bei sehr diinnen Materialien aus.

Bei wiederkehrenden
Schweillverbindungen be-
wihrt sich der Punktier-Mo-
dus: SchweiBlpunkte koénnen
in gleichmédfigen Absténden
gesetzt werden. Wer mdchte,
stellt eine frei wahlbare Pau-
senzeit ein und fiihrt die Arbeit
als IntervallschweiBung fort.

Die TAC-Funktion wieder-
um ist ideal fiir prazises Hef-
ten von Bauteilen. Das bringt
bis zu 50 % Zeitersparnis und
bewirkt, dass kaum Anlauf-
farben entstehen — ein klarer
Pluspunkt fiir die Nahtqualitit
beim spiteren UberschweiBen
der Heftstellen.

AUSGABE 1/2-2024

Zudem sind bei der voll di-
gitalisierten ~ Artis  jederzeit
Updates moglich. Das macht
sie zukunftsfihig und noch
flexibler im Einsatz. Uber die
geschiitzt im Gehduseinneren
platzierte =~ USB-Schnittstelle
lassen sich aber auch Systemin-
formationen einfach auslesen.

Energie effizient genutzt

Die Technik im Inneren der
Artis sorgt dafiir, dass sich
die Schweilifachkraft voll und
ganz auf die Schweillnaht kon-
zentrieren kann — vollig unab-
héngig von Spannungsschwan-
kungen. Die ausgereifte In-
verter-Technologie gleicht bis
zu 30 % Netzschwankungen
zuverldssig aus und stellt die
maximale  Ausgangsleistung
fiir den Schweillprozess bereit.

Vier Minuten schweiflen am
Stiick sind fiir das intelligent
gesteuerte  Kraftpaket kein
Problem.

Die integrierte Power-Factor-
Correction (PFC) sorgt fiir eine
sinusférmige  Stromaufnahme
und nutzt die vorhandene Leis-
tung effektiv. Es wird nur so
viel Leistung vom Stromnetz
bezogen wie notwendig. Das
spart Energie und gewéhrt da-
riiber hinaus noch einen grofien
Aktionsradius.

Selbst bei lingeren Netzzu-
leitungen kommt es zu keinen

Alles aus einer Hand: Die Komplettlésung fiir Draht und Drahtfilhrung

Ihr Schlussel

zum perfekten SchweifBlen.

- serienmaBige Vakuumverpackung
- verbesserte Lichtbogenstabilitat

- Porensicherheit

MIGAL.CO GmbH

D-94405 Landau/Isar, Wattstralbe 2
Fon +49(0)9951/69 0 59-0

Fax +49(0)9951/69 0 59-3900
info@migal.co

www.migal.co

Leistungsverlusten. Sie ver-
bessert auch die Generator-
tauglichkeit und bewirkt ei-
nen Uberspannungsschutz bis
zu 400 V.

Elektroden-
Schweififunktionen

Mit dem Elektroden-Puls-
Modus verfiigt die Artis iiber
ein probates Mittel, um hohere
Spalten zu {iiberbriicken, prob-
lemlos in Zwangslagen zu ar-
beiten sowie Steigndhte zuver-
lassig zu schweiflen. Hervorzu-
heben wire auch das perfekte
Ziundverhalten, mit dem es kein
Festkleben und kein Abreifien
des Lichtbogens mehr gibt.
Zum optimalen Verschweillen
von CEL-Elektroden hélt das
Prézisions-Schwei3gerdt eine
eigene Kennlinie mit hoher
Leerlaufspannung und Ziind-
leistung parat.

Prézision bei jeder Naht: So
wie der Kinstler seinen Pinsel
fuhrt, so exakt lasst sich der
stabile Lichtbogen der Artis
fur schone WIG-Ndahte fihren.

miGAl.co

Wlk SINE AWF BELHT!

Langlebig dank
strenger Hirtetests

Alle SchweiBlosungen aus dem
Hause Fronius werden beson-
ders robust und zuverléssig kon-
zipiert. Im téglichen Gebrauch
sollen sie unter harten Bedin-
gungen und bei widrigen Wet-
ter- und Umweltverhéltnissen
verldsslich funktionieren. Sie
miissen acht herausfordernde
Hirtetests bestehen, bevor sie
das Werk tiberhaupt verlassen
diirfen. Die internen Fronius-
Standards sind dabei immer
deutlich hoher als die gesetzlich
geforderten Grenzwerte.

Auch die Artis stellte sich den
Herausforderungen von Schlag-
und Fallpriifung, Feuchte-,
Kélte- sowie Salzspriihtest und
wurde ordentlich durchgeriittelt,
feinstem Metallstaub ausgesetzt
und einem Einschaltdauertest
unterzogen — das alles mit dem
Ziel, dass die harte Schale die
ausgefeilte Technologie im In-
neren fiir viele Jahre schiitzt.

B www.fronius.com
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Foto: Lorch

Fehler beim Schweif3en

Schnell una

s

Im Labor von Lorch
werden Daten des
. SchweiBlprozes-

! ses erhoben, um
kinstliche Intelli-
. genz zu trainieren.

automatisch erkannt

Bei Produktionsprozessen Rohmaterial und Energie einzusparen, lautet die Devise der Zeit. So auch
beim Schweiflen. Kinstliche Intelligenz (KI) kann bei dieser Aufgabe helfen - allerdings braucht man
die entsprechenden Daten, um die Systeme anzulernen. Daten, die viele Kunden nicht aus der Hand
geben wollen. Féderiertes Lernen kann dieses Dilemma 16sen: Fir die Firma Lorch hat das Fraunhofer
IPA ein entsprechendes Kl-Konzept entwickelt.

Fachpersonal ist rar. Betriebe
miissen daher vielfach auf un-
erfahrenes Personal zuriickgrei-
fen. Bedienfehler werden somit
wahrscheinlicher — was den
Ausschuss an fehlerhaft pro-
duzierten Produkten und damit
auch den Material- und Energie-
verbrauch in die Hohe treibt.
Zwar kann kiinstliche Intelli-
genz solche Bedienfehler eben-
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so wie Fehler durch Verschleil3-
prozesse frithzeitig erkennen
und somit reduzieren. Doch
sind KI-Systeme sehr daten-
hungrig, sie miissen schlieB3lich
erst einmal mit entsprechenden
Daten trainiert werden.

Hier tritt ein weiteres Prob-
lem zutage: Kunden, die bei-
spielsweise Anlagen von einem
Anlagenbauer verwenden, wol-

len diese Daten iiblicherweise
nicht herausgeben.

Foderiertes Lernen macht den
Datenaustausch verzichtbar

Vor diesem Problem stand
auch die Lorch Schweilitech-
nik GmbH - und holte daher
das Fraunhofer IPA an Bord.
Wie, so die Frage, lassen sich
Anwenderfehler bei Schweil3-

prozessen via KI zuverldssig
erkennen, ohne dass die Kun-
den ihre sensiblen Schweil3-
daten aus der Hand geben
miissen?

Die Antwort des Fraunhofer
IPA: Mit dem Ansatz des fode-
rierten Lernens. ,, Das Beson-
dere daran: Wir trainieren die
kiinstliche Intelligenz mit den
Daten der Kunden, ohne dass

AUSGABE 1/2-2024



die Daten das jeweilige Unter-
nehmen verlassen®, sagt Can
Kaymakci, Wissenschaftler am
Fraunhofer IPA.

Der Clou liegt darin, dass
jeder Kunde mit seinen Daten
ein eigenes KI-Modell trainiert
— ausgetauscht werden nicht
die Daten, sondern lediglich
die KI-Modelle. Diese wer-
den zu einem einzigen, besser
optimierten Gesamtmodell
zusammengefasst.

Zunéchst einmal galt es fiir
die Forschenden des Fraun-
hofer IPA, ein geeignetes
KI-Modell zur energetischen
Anomalieerkennung  auszu-
wihlen — ein Modell also, das
Anwenderfehler vor allem
durch Energieverbrauchsdaten
erkennt.

Dafiir erhoben sie im Labor
von Lorch Daten rund um den
zu beobachtenden Schweilipro-
zess, den absichtlichen Einbau
von ,,Anwenderfehlern® in-
klusive. Etwa 200 Schweifver-
suche fiihrten sie durch. Viel,
doch zu wenig, um eine kiinst-
liche Intelligenz zu trainieren.

DBL Schweiflerschutz

., Wir haben die Daten da-
her vervielfiltigt, aus den ur-
spriinglich 200 Datensdtzen
wurden so 2.200°, erldutert
Kaymakci. Wie das funk-
tioniert, ldsst sich am bes-
ten am Beispiel von Fotos
nachvollziehen:

Man kann sie drehen, spie-
geln, in Schwarz-Weill um-
rechnen, den Zoom verindern
— und auf diese Weise mehr
Daten generieren.

Zudem untersuchte das Team,
wie viele Messungen pro Sekun-
de nétig sind, um Anwenderfeh-
ler zuverldssig zu erkennen.

Das Ergebnis: Es reichen
weniger Messpunkte als ge-
dacht. ,, Auf diese Weise kon-
nen wir die bendtigte Spei-
cherkapazitit reduzieren, die
Kommunikation vereinfachen
und weniger Daten verarbei-
ten, was wiederum Zeit, Kos-
ten und Energie spart”, fasst
Kaymakci zusammen.

Das erstellte Modell imple-
mentierten die Forschenden auf
einer Schweillstromquelle des
Unternehmens Lorch.

Funken dirfen fliegen

Feuer und Flamme im Handwerk? Da ist Schweilerschutzkleidung gefragt. Die soll den Profis normgerechte
Sicherheit bieten - und sich richtig gut tragen lassen.

Einfach sicher arbeiten — auch
im Funkenregen. ,, Die DBL hat
dazu eine moderne Schweiffer-
schutz-Kollektion im Sortiment,
die eine solide Performance
bietet”, so Thomas Krause,
Verkaufsleiter bei DBL Boge.
Basis fiir die aktuelle DBL-
Kollektion sind die Normen
EN 11611 Klasse 1A1 und EN
11612. Damit schiitzt sie den
Trager etwa vor Strahlungs-
und Kontaktwidrme sowie vor
flissigen Eisenspritzern. Der
DBL-Schweierschutz erfiillt
aber nicht nur geltende Nor-
men, sondern zeigt sich zudem
sehr bequem.

Denn auch bei moderner PSA

AUSGABE 1/2-2024

miissen die Profis heute nicht
auf dehnbare Materialien ver-
zichten. So sorgen etwa Ein-
sdtze aus Stretchgewebe an den
Hosenbiinden und Unterarmen
fiir einen hoheren Tragekomfort
und mehr Bewegungsfreiheit.
,,Das kommt gut an und steigert
die Akzeptanz der Tréger fiir ih-
re PSA*, weill Thomas Krause
aus der Praxis. Dazu passt auch
das breite GroBenspektrum der
im DBL-Mietservice erhaltli-
chen Bund- und Latzhose sowie
der Bundjacke.

Weiterer Vorteil im DBL-
Mietservice? Der gewihrleistet
den normkonformen Schutz
auch nach der Wische. ,,Bei

VERBINDUNGSTECHNIK

Fehler werden mit hoher
Rate erkannt

Welchen Vorteil bringt das fo-
derierte Lernen? Diese Frage
beantworteten die Forschen-
den tber ein eigens dafiir er-
stelltes Simulationstool. Dabei
analysierten sie drei Szena-
rien: Erstens eine kiinstliche
Intelligenz, die mit simtlichen
Kundendaten trainiert wurde
— eine hypothetische Annah-
me, da diese Daten fiir den
Schweil3gerétehersteller nicht
verfligbar sind.

Zweitens die Modelle, die je-
weils nur mit den Daten eines
einzigen Kunden trainiert wur-
den. Und drittens das foderierte
Lernen, bei denen die Modelle
der Kunden zusammengefiihrt
werden.

., Die Ergebnisse sprechen fiir
sich: Die Erkennungsrate eines
Modells, das iiber foderiertes
Lernen trainiert wurde, liegt bei
0,81 und ist damit vergleichbar
gut wie die eines Systems, fiir
dessen Training alle Kundenda-
ten zur Verfiigung standen. Hier
liegt die Erkennungsrate bei

den regionalen DBL-Partnern
wird der Schweifierschutz in
PSA-zertifizierten Waschprozes-
sen aufbereitet. Und auch Repa-
raturen an der Kleidung werden

einem Wert von 0,86. Systeme
dagegen, die nur mit den Daten
eines einzigen Kunden trainiert
wurden, erkennen Fehler nur
mit einer Rate von 0,45 “, besta-
tigt Kaymakei.

Fiir den Schweiligerdteher-
steller Lorch heif3t das: Er kann
seinen Kunden in Zukunft iber
das KI-System einen Mehrwert
bieten, ohne die Daten zentral
bei Lorch speichern zu miis-
sen. Fir die Kunden wiederum
bietet sich der Vorteil, Fehler
schneller erkennen zu kénnen
und vom ,, Wissen aller Kun-
den zu profitieren.

Selbstverstiandlich lasst
sich das foderierte Lernen
nicht nur fiir Schweiiprozes-
se verwenden. Vielmehr eig-
net sich das System fiir jegli-
che Fragestellungen, in denen
kiinstliche Intelligenz einen
Mehrwert bietet, die dafiir
bendtigten Daten jedoch sen-
sibel sind.

B www.ipa.fraunhofer.de
www.lorch.eu

von uns fachgerecht mit Origi-
nalmaterialien  durchgefiihrt”,
erkldrt Thomas Krause.

B www.dbl.de
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bewihrt in vielen industriellen und
handwerklichen Anwendungen:
o als hochfeste Verbindung
* bei Sonderanfertigungen nach
Kundenspezifikationen
* aus Stahl, Edelstahl und anderen
tiefziehfahigen Werkstoffen
* im MaBbereich M3 bis M20 und dariiber,
auch entspr. in WW UNC UNF
* in Sondertoleranzen
e durch qualifizierte Beratung und eigenem
Werkzeugbau mit CAD

Damit wir Ihrer konkreten Aufgabenstellung
i i -

konnen, senden Sie uns bitte Ihre Anfrage.

Karl Limbach & Cie. GmbH & Co. KG
Metallwarenfabrik gegriindet 1898
Postfach 190365 - 42703 Solingen
Fon +49 (0) 212 / 39 80 - Fax +49 (0) 212 / 39 899
www.limbach-cie.de - info@limbach-cie.de

= LIMBACH
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Foto: Michael HeBhaus/Midjourney

Foto: Franke GmbH

PRODUKTE & UNTERNEHMEN

a.b.jédden gmbh:

2024 - das Jahr der kiinstlichen Intelligenz

Kinstliche Intelligenz hdélt seit geraumer Zeit Einzug in unser Privat- und Arbeitsleben. Bilder werden mit
Midjourney erstellt, Fragen von ChatGPT beantwortet und die Systeme, die zu Hause unser Licht anschalten und
unsere Thermostate GUberwachen, entwickeln sich auch immer weiter.

2024 konnte das Jahr der K.I.

werden. Viele Arbeitsplitze
werden sich unter diesem Fort-
schritt verdndern miissen. Die-

Franke:

S
~ ab)j _uewme
y e T
se Verdnderungen sind in den
meisten Fillen jedoch hoffent-
lich positiv.

Die a.b.jodden gmbh méchte

Form follows Function

Franke Drahtwdlzlager wurde mit dem begehrten German Design
Award 2024 in der Kategorie ,Industrie” ausgezeichnet. Die renom-
mierte Auszeichnung honoriert nicht nur herausragendes Design,
sondern vor allem auch die funktionale und innovative Gestaltung

von Produkten.

Die Drahtwilzlager von Franke
iiberzeugten die Jury durch ih-
re klare Formsprache, die per-
fekt den strengen Bewertungs-
kriterien des German Design
Awards entspricht. Mit einem
harmonischen Zusammenspiel
von Asthetik und Funktionali-
tit setzen die Drahtwilzlager
von Franke neue Mafstibe in
der Industrie.

Franke Drahtwilzlager
bieten nicht nur die essenzi-
elle Funktion eines Wilzla-
gers, sondern dariiber hinaus
auch Raum fiir Innovation.
Durch die durchdachte Ge-
staltung wird nicht nur die
Leistung optimiert, sondern
auch die Integration in unter-
schiedlichste Anwendungen
ermdoglicht.

diesen Wendepunkt in der In-
formationstechnologie mit ei-
ner Fiille von Daten bereichern.
So konnen Konstrukteure und
alle Interessierten ab sofort
CAD-Dateien zu all unseren
Wegaufnehmern,  Neigungs-
und Beschleunigungssensoren
kostenlos erhalten.

Und das auf mehreren Wegen:
Uber die Traceparts-Datenbank
bzw. deren Integration in gén-
gige Konstruktionsprogramme
wie Autodesk Fusion 360 oder
AutoCAD, tiber unsere Home-

Kunden, die sich fiir Franke
Drahtwilzlager  entscheiden,
investieren somit nicht nur in
bewéhrte Technologie, sondern
erhalten auch die Moglich-
keit, innovative Ldsungen zu
entwickeln.

Die Drahtwilzlager von
Franke sind ein herausragendes
Beispiel fiir das Prinzip ,,Form
follows Function®. Durch ih-
re klare, effiziente Gestaltung
setzen sie nicht nur ein State-
ment in puncto Design, son-
dern unterstreichen gleichzeitig
die essenzielle Bedeutung der
Funktion.

Franke Drahtwilzlager sind
somit nicht nur ein technolo-

page oder natiirlich auf person-
liche Anfrage per E-Mail.

Denn hier setzen wir nach
wie vor auf menschliche Kom-
munikation. Natiirlich koénnte
Ihnen auf die meisten Fragen
auch ein Chatbot antworten,
aber manches muss man sich
einfach nicht nehmen lassen.
Wir freuen uns iiber jeden per-
sOnlichen Kontakt und helfen
wie immer gerne auch bei kom-
plexen Sachverhalten.

B www.abjoedden.de

GERMAN
DESIGN

AWARD
WINNER

2024

gischer Meilenstein, sondern
auch eine édsthetische Bereiche-
rung flir die Industrie.

Die Auszeichnung mit dem
German Design Award 2024
wiirdigt das  Engagement
von Franke fiir herausragen-
de Gestaltung und innovati-
ve Losungen in der Welt der
Wilzlagertechnologie. Fran-
ke bleibt seiner Tradition
treu, die Grenzen des Designs
zu erweitern und Produkte zu
schaffen, die nicht nur funkti-
onal, sondern auch dsthetisch
ansprechend sind.

B www.franke-gmbh.de

Die innovativen ,Franke Drahtwadlzlager’ versprechen durch
ihr spezielles Design gegeniber herkémmlichen Kugella-
gern mehr Raum fir Innovation.” So begrindet die Jury die
Vergabe des German Design Awards in der Rubrik , Excellent
Product Design”.
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Elesa+Ganter:

PRODUKTE & UNTERNEHMEN

Universell und clever

Neue Materialien, neve Bauformen, neue Magnetsysteme und Rohmagnete: Elesa+Ganter erweitert sein
Repertoire fir weitere clevere Anwendungen.

Magnete ermoglichen nahezu
universelle und clevere Losun-
gen fiir Fixierungen, Verschliis-
se oder tempordre Verbindun-
gen. Mit neuen Bauformen
erweitert Elesa+Ganter sein
Angebot an Magnetsystemen
und Rohmagneten.

Das neue Highlight ist der
Haftmagnet GN 50.8. Ein
dichtes Edelstahl-Gehéuse
umschlieft seinen kriftigen
SmCo-Magnet, was ihn préade-
stiniert fiir den Einsatz in kor-
rosiven Umgebungen.

Zudem ist er langlebig und
temperaturfest bis 350 °C — also
auch auf heilen Untergriinden
nutzbar, Ofentiiren zum Beispiel.

Das Magnetsystem  lésst
sich in Durchmessern zwi-
schen 16 und 32 mm ordern,
alle Grofien verfligen iiber ein
M6-AuBengewinde.

Ebenfalls neu ist das Ma-
gnetsystem GN 51.8. Sein
Neodym-Magnet wird rundum
von einem TPE-Elastomer ge-
kapselt. Damit eignet sich GN
51.8 besonders fiir den Einsatz
auf empfindlichen, beispiels-
weise lackierten Oberflichen
— etwa zur Fixierung von
Schutzabdeckungen.

Diese wiederum werden {iber

die zentrale, fiir Senkschrauben
geeignete Bohrung mit dem
Magneten verbunden. Durch
die TPE-Ummantelung erhoht
sich ibrigens die Haftreibung
und damit auch der Kraftauf-
wand fiir das Verschieben. Die
Temperaturbestandigkeit liegt
bei 80 °C.

Auch der Haltemagnet GN
52.6 verfligt iiber eine schiit-
zende Gummi-Auflagefliche.
Das zylindrische Edelstahlge-
hduse schiitzt den Neodym-
Magneten im Inneren effektiv
vor aggressiven Medien.

Die Haftmagnete GN 53.1
und GN 53.2 sind fiir Stan-
dardanwendungen im Biiro, in
der Werkstatt und Produktion
konzipiert und haben kriftige
Neodym-Magnete, die in run-
den oder rechteckigen Kunst-
stoffgehdusen (in vier Farben
erhltlich) eingebettet sind.

Der  Neodym-Haftmagnet
GN 53.3 wurde fiir einfaches
Handling konzipiert und ver-
fiigt daher tiber ein Kunststoff-
Griffstiick, das entweder kegel-
formig oder flach gestaltet ist.

Bei der flachen Variante ist
zusitzlich eine Ose fiir die Si-
cherung vorhanden. Bei GN
53.4 besteht das Griffstiick aus

.

GN 55.3
GH 52.6
- GM 57.2
GN &7

GN 53.1

vernickeltem Stahl, optional
schiitzt eine TPE-Auflage emp-
findliche Oberflachen.

Elesat+Ganter bietet neben
diesen  wirkungsoptimierten
Magnetsystemen auch Roh-
magnete an — aus Hartferrit,
Neodym, SmCo und AINiCo,
in verschiedenen Bauformen
und GroBen, mit oder ohne
Befestigungsbohrungen.

GN 50.8

— GN 53.2

GH 573

GM 55.2

GN 55.1

GN 51.8
GN 534

GN 533

Diese Magnete der Reihen
GN 55.1 bis GN 55.4 sowie
GN 57.1 bis GN 57.3 lassen
sich problemlos tberspritzen,
verkleben oder einndhen und
konnen beispielsweise zur Be-
festigung der Verkabelung in
Windkraftanlagen  eingesetzt
werden.

M elesa-ganter.at

Vertrauen ist gut, aber ...

Selbstklebe-Indikatoren zum Monitoring von Temperatur-, UV-Licht-
und Druckbelastungen in der industriellen Mess- und Priiftechnik

4 4 4 4444«

Kompetente Beratung. Hohe Verfiigbarkeit. Kurzfristige Lieferung kleiner Mengen.

Mess- und Priiftechnik | Visualisierungs- und Dokumentationstechnik | Qualitatssicherung | Prozessoptimierung

Reversible Messstreifen/-punkte zum Uberwachen hoher/niedriger Temperaturen
Irreversible Ein-/Mehrpunkte-Messstreifen fiir verschiedene Temperaturbereiche
Spezialfarben/Farbwechselkreiden zum Visualisieren von Temperaturen
Temperatur-Indikatoren mit Zeitskalen zum Erfassen hoher Temperaturen bis 450° C
Farbreaktive Warmemessfolien flir Temperaturen von bis zu 210° C

Farbreaktive Spezialfolien zur Messung der Belastung von UV-Strahlung
Multilayerfolien zur Messung und Dokumentation mechanischer Druckbelastungen

Partner der
Industrie

Zertifiziert nach

DIN EN ISO 9001:2015

www.kager.de
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Foto: icotek

Foto: REITER
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icotek:

Neue Kabeleinfihrungsleisten fir den
Lebensmittelbereich

Der Kabelmanagementspezialist icotek stellt seine neuen Kabeleinfihrungsleisten KEL-ER-BL vor.

Die KEL-ER-BL ist eine teilbare
Kabeleinfiihrung fiir Leitungen
mit und ohne Stecker. Je nach
Ausfiihrung werden Leitungen
mit einem Durchmesser von 1 bis
35 mm eingefiihrt, mit IP65 ab-
gedichtet und gleichzeitig nach
DIN EN 62444 zugentlastet.

Die Schutzart IP65 wird

REITER:

durch die eingespritzte Dich-
tung und die Verwendung von
Einfachtiillen erreicht.

Die entsprechenden Kabel-
tiilllen werden bei der Montage
automatisch im Rahmen fixiert.
Nach vollsténdiger Bestiickung
wird der Abschlussdeckel
aufgeschraubt.

Die neue Kabeleinfiihrungs-
leiste passt auf Standardaus-
briiche fiir 10-, 16- und 24-po-
lige schwere Steckverbinder.
Die Ausbruchbreite kann statt
36 mm auch bis zu 46 mm
betragen, somit konnen auch
Leitungen mit groBeren kon-
fektionierten Steckverbin-
dern eingefithrt werden. Die
Baugrofle KEL-ER-BL-B setzt
auf Ausbriiche der Grofie 46 x
46 mm (z. B. fiir Regler und
Zidhler) auf.

Die einreihige Version KEL-
ER-BL-E zeichnet sich durch
ihre platzsparende Bauform
aus und ist ideal bei beengten
Platzverhéltnissen und fiir Lei-
tungen mit flachen Steckver-
binder (z. B. Sub-D).

50 Jahre Innovation und Erfolg

Die REITER GmbH + Co. KG Oberflachentechnik in Winnenden blickt mit Stolz und Dankbarkeit auf 50 Jahre
kontinuierlichen Erfolgs in der Oberflachentechnik zuriick. Im vergangenen Jahr zelebrierte das Unternehmen
sein goldenes Jubildum, ein Meilenstein, der von einer reichen Geschichte der Innovation, Engagement und

Partnerschaften gepragt ist.

Seit der Griindung im Jahr
1973 hat sich Reiter als fiih-
rendes Unternehmen in der
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Oberflichentechnik etabliert.
Das Jubildum markiert nicht
nur eine Ara des Bestehens,

sondern auch eine Zeit des
Fortschritts, in der wir un-
ser Engagement fiir Quali-
tat, Kundenzufriedenheit und
technologische Exzellenz wei-
ter verstérken.

Die 50-jahrige Reise von
Reiter wurde durch die Un-
terstiitzung unserer engagier-
ten Mitarbeiter, treuen Kun-
den und verldsslichen Partner
moglich. Gemeinsam haben
wir Herausforderungen ge-
meistert, Trends gesetzt und
Innovationen vorangetrieben,
die die Branche nachhaltig be-
einflusst haben.

,Das 50-jihrige Jubildum
von Reiter ist ein Moment
der Reflexion und Feier. Wir
sind stolz darauf, auf unsere

Die KEL-ER-BL in der Si-
gnalfarbe Blau findet ihren
Finsatzbereich  vorzugsweise
im Umfeld von Lebensmittel-
verpackungs- und Lebensmit-
telverarbeitungsmaschinen,
wo kein direkter Kontakt mit
Lebensmitteln besteht. Auch
im Pharmabereich werden Pro-
dukte in dieser Signalfarbe ger-
ne verwendet.

Zusitzlich im Lieferumfang
enthalten ist eine blaue Flach-
dichtung. Muster, Zertifikate
und weitere Informationen sind
direkt tiber den Hersteller zu
beziehen.

B www.icotek.com

Geschichte zuriickblicken zu
konnen und danken all je-
nen, die uns bei dieser Rei-
se begleitet haben. Unsere
Verpflichtung zu Innovation
und Kundenzufriedenheit
bleibt ungebrochen, und wir
freuen uns auf viele weitere
Jahre der Zusammenarbeit
und Erfolge*, sagte Frank
Reiter, Geschéftsfithrer der
REITER GmbH + Co. KG
Oberflachentechnik.

Wir danken unseren Kunden,
Partnern und Mitarbeitern fiir
ihre anhaltende Unterstiitzung
und freuen uns auf eine viel-
versprechende Zukunft voller
Innovation und Erfolg.

B www.reiter-oft.de
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Fronius:

PRODUKTE & UNTERNEHMEN

Gold bei EcoVadis-Rating

EcoVadis fihrt Nachhaltigkeitsratings durch und zé&hlt hierbei zu den be-
kanntesten und renommiertesten Agenturen weltweit. Bei der vorjahrigen
Bewertung wurde Fronius erstmals mit der Goldmedaille ausgezeichnet und
ist damit unter den Top 5 % der nachhaltigsten Unternehmen.

100.000 Betriebe in iiber 175
Landern und aus mehr als 200
Branchen hat die internationale
Ratingagentur EcoVadis bisher
bewertet. Die vier Themenbe-
reiche Umwelt, Arbeits- und
Menschenrechte, Ethik sowie
nachhaltige Beschaffung wer-
den jahrlich genau unter die
Lupe genommen.

Das oberésterreichische Fami-
lienunternehmen Fronius konnte
sich gegeniiber dem Vorjahr er-
neut verbessern und heuer zum
ersten Mal Gold holen. Damit
zahlt Fronius innerhalb der Bran-
che zu den Top 5 Prozent der
nachhaltigsten Unternehmen.

., Wir leben Nachhaltigkeit,
das spiirt man jeden Tag in
unserem Tun und unserem ge-
meinsamen Engagement. Jeder
Beitrag, auch wenn er noch so
klein erscheint, legt einen ent-
scheidenden Grundstein — fiir
kommende Generationen und
eine Zukunft, auf die wir stolz
sein wollen. Die Auszeichnung
von EcoVadis ist einerseits ein
grofler Schritt in die richtige
Richtung, und spornt uns ande-
rerseits positiv an. Wir wollen
noch besser werden, die Reise
geht also weiter”, sagt Katrin
Helmberger, Leiterin Corporate
Sustainability.

Fronius schafft
Gasausstieg an
Fertigungsstandorten

Bestes Beispiel der auf Zu-
kunft ausgerichteten Nachhal-
tigkeitsstrategie: Fronius hat
Anfang des Jahres den Gas-
ausstieg geschafft und betreibt
seither alle Fertigungsstand-
orte in Osterreich ohne fossile
Energietréger.

Durch die Investitionen in
den Gasausstieg kann das Un-
ternehmen im Vergleich zum
Vorjahr allein an den Standor-
ten Sattledt, Thalheim, Petten-
bach und Steinhaus mehr als
2,9 GWh Erdgas einsparen.

L

ecovadis

GDL‘ b
2023

Sustaina _ili.v
Rating

Das entspricht dem Gasver-
brauch von etwa 73 Einfami-
lienhdusern oder 773 Tonnen
CO,-Aquivalent.

AuBlerdem erreichen die auf
den Déchern installierten Pho-
tovoltaik-Anlagen derzeit be-
reits eine Eigenleistung von 4
MWp, der zugekaufte Strom ist
100 % zertifizierter Okostrom.

B www.fronius.com

Foto: Fronius International GmbH

Den norelem Onlineshop
mit uber 100.000
Komponenten entdecken!
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SCHNELLER FINDEN, WAS SIE SUCHEN!

Die richtige Auswahl fir Ihre Konstruktionsldsung an mehr als 100.000 Norm- und Bedienteilen
finden Sie in unserem einfachen und {ibersichtlichen Onlineshop, welcher lhnen viele Vorteile
bietet. Mehr wissen, mehr finden und somit bessere Lésungen erzielen.

SCHON GEWUSST? Sie machten mehr (iber unsere Produktneuheiten oder bestimmte Produkte aus unserem Vollsortiment erfahren?
Dann kommen wir mit unserem norelem SHOWTRUCK gerne zu Ihnen! Mehr unter www.norelem-academy.com.

AcCADEMY
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PRODUKTE & UNTERNEHMEN

norelem:

Effektive Losung fur die Objekterkennung

Neu im Sortiment von norelem sind robuste Gabellichtschranken aus Metall mit Gabelweiten von 10 bis 220 mm.
Durch ihre hohe Genauigkeit, schnelle Reaktionszeit und Zuverlassigkeit sind Gabellichtschranken eine effektive
Lésung fir die Objekterkennung in anspruchsvollen Umgebungen wie etwa der Montage-, Handhabungs- und

Verpackungstechnik.

Gabellichtschranken sind opto-
elektronische Geriite, die Ob-
jekte innerhalb eines definier-
ten Bereichs berithrungslos er-
fassen konnen. Die Schranken
erzeugen einen prézisen Licht-
strahl in Form von sichtbarem

ein Objekt unterbrochen, wird
dies vom Empfinger erkannt
und in Form eines Signals
weitergeleitet.

Sender und Empfinger be-
finden sich dabei in demsel-
ben Gehduse und sind optimal

Wahlschalter direkt am Gerat
kann der Anwender zwischen
Dunkelschaltung (Offner)
oder Hellschaltung (Schliefer)
wahlen.

Objekterkennung auch in
anspruchsvollen Umgebungen

Die von norelem angebotenen
Gabellichtschranken bestehen
aus einem robusten Metall-
gehduse und sind im Gegen-
satz zu Kunststoff-Modellen
besonders  verwindungssteif.
Durch die hohe Schutzart IP67
sind die Lichtschranken zudem
unempfindlich gegen Staub,

Robuste Gabellichtschranken aus Metall.

zeit und Zuverldssigkeit sind
Gabellichtschranken eine
effektive Losung fiir die Ob-
jekterkennung in anspruchs-
vollen Umgebungen. Sie sind
einfach zu montieren und
bieten eine prizise Erfassung
auch bei hohen Geschwin-
digkeiten und schwierigen
Bedingungen.

Zum Einsatz kommen die
neuen Gabellichtschranken in
der Montage-, Handhabungs-
und Verpackungstechnik oder
bei der Produktzufithrung.
Dort dienen sie unter ande-
rem der Teileerkennung in

Rotlicht oder unsichtbarem  ,feinander ausgerichtet. Die  Schmutz, Wasser und andere Zufiihreinheiten, der Kon-

Infrarotlicht. Empfindlichkeit wird mit Hil-  Fliissigkeiten. Der Anschluss turerfassung von  Bautei-
Der feine Lichtstrahl wird fe eines integrierten Potenti- erfolgt montagefreundlich iiber ~ len, ~der Bahnkantensteue-

iiber die gesamte Gabelbreite  ometers eingestellt. Auf diese ~ M8-Steckverbinder ~ (M8x1, rung sowie der Kanten- und

in einem Lichtpunkt mit sehr ~ Weise konnen kleinste Teile, 3-polig). Objekterkennung.

kleinem Durchmesser gebiin-  Locher, Nuten oder Kerben Durch ihre hohe Genau-

delt. Wird der Lichtstrahl durch ~ erkannt werden. Uber einen igkeit, schnelle Reaktions- M www.norelem.de

DEGUMA:

Walzenmesser
ermoglicht ergonomisches Arbeiten

Der Maschinenbauver DEGUMA hat ein neues Walzenmesser fir das besonders ergonomische Arbeiten am
Walzwerk entwickelt. Gegeniber herkémmlichen Walzenmessern ist dieses aus Nussbaum gefertigt und ver-
figt Uber eine optimierte Klingengeometrie. Dadurch ist das Messer besonders leicht und liegt angenehm in
der Hand. Die Klinge mit Radiusschliff ist darauf ausgerichtet, Gummi bzw. Compound sowie Silikon mit wenig
Kraftaufwand zu schneiden.

Maschinenbediener rollen tag-
lich stundenlang Puppen am
Walzwerk. Der Umgang mit

dem schweren Metallmesser
ist oft mit Schmerzen verbun-
den. Um die Tétigkeit spiirbar

Foto: DEGUMA

angenehmer und vor allem er-
gonomischer zu gestalten, hat
DEGUMA ein neues Walzen-
messer entwickelt.

Der Griff aus hochwertigem
Nussbaumholz macht das Mes-
ser leichter als herkommliche
Metallmesser. Dadurch liegt

Gegeniber herkémmlichen Walzenmessern ist das Messer
aus Nussbaum mit optimierter Klingengeometrie besonders
leicht und liegt angenehm in der Hand des Maschinenbedie-
ners. Die Klinge mit Radiusschliff ist optimal darauf aus-
gerichtet, Gummi bzw. Compound sowie Silikon mit wenig
Kraftaufwand zu schneiden.
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das Messer sehr gut in der
Hand. Dariiber hinaus hat DE-
GUMA die Klingengeometrie
optimiert.

Auch der Klingenschliff ist
dank Radiusschliff so konstru-
iert, dass weniger Kraft aufge-
wendet werden muss. Aufgrund
der speziellen Stahlqualitét der
Schneide bleiben Walzenober-
flichen unbeschadigt.

Handgefertigt, hochwertig,
,Handschmeichler
Das handgefertigte Messer
ist fiir den tdglichen Einsatz
im Mischsaal geeignet. Die
Messer sind aus qualitativ
hochwertigem  Messerstahl
gefertigt und somit wider-
standsfahig gegen Rost und
Abnutzung.

Die Klinge schneidet miihelos
und prézise durch das Mischgut.
DEGUMA hat das neue Wal-

SICK:

zenmesser in enger Zusammen-
arbeit mit Bedienern entwickelt.
Die Arbeit an Walzwerken birgt
viele Gefahren, weshalb die Si-
cherheit und die Ergonomie der
Mitarbeitenden an erster Stelle
stehen sollten.

,, Aufgrund — unserer  tdgli-
chen Arbeit mit Mischwalz-
werken und jahrzehntelanger
Branchenkenntnis haben wir
ein grofies Spezialwissen und
einen ausgeprdgten Anwen-
dungsbezug und kennen die
speziellen  Bediirfnisse  der
Walzwerk-Bediener, sagt Ar-
no Herget, Sicherheits-Experte
bei DEGUMA.

B www.deguma.com

Sauber und_treu

S

POLO Filteranlagen.

Fiir die Reinigung und Pflege von Kiihlschmierstoffen

POLO bedeutet: Systemldsung, individuelle Beratung, Service

ING. W GRAF KG

Schmidtgasse 2, A-3052 Innermanzing
Mobil 0664/160 61 94

Mobil 0664/340 01 05

graef@graef.at | www.graef.at

POLO Filter-Technik Bremen GmbH
info@polo-filter.com | www.polo-filter.com
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FILTERANLAGEN NACH MASS

Kleiner LIDAR-Sensor mit grofier Leistung

Hohe Performance, geringer Platzbedarf und giinstiger Preis - mit diesen Features punktet der picoScan100 von
Sick auf der ganzen Linie. Dank einer gro3en Reichweite (75 m bei 90 % Remission), einer feinen Winkelaufls-
sung (bis zu 0,05°) und hoher Empfindlichkeit setzt dieser vielseitige 2D-LiDAR-Sensor neue Maf3stébe.

Das Multi-Puls-Messverfahren
HDDM-+ sorgt fiir eine liicken-
lose Abtastung und Storfes-
tigkeit. Selbst bei kleinen und
dunklen Objekten iiberzeugen
diese Sensoren mit hochster
Zuverldssigkeit. Somit eignen
sie sich zur genauen Loka-
lisierung oder zuverldssigen
Kollisionsvermeidung.

Der picoScanl00 vereint
eine leistungsstarke und zu-
kunftssichere Hardware mit
praktischen  Softwarefunkti-
onen. Flexibilitit wird damit
zum Standard. Zudem ldsst
sich iiber den Produktkonfigu-
rator eine passgenaue Losung
fir nahezu jede Anwendung
zusammenstellen.

AUSGABE 1/2-2024

Dabei liefert der Sensor
nicht nur exakte Messdaten,
er verfiigt auch iiber eine inte-
grierte Weiterverarbeitung, die
Ergebnisse iiber verschiedene
Kommunikationsschnittstellen
ibertragen kann.

Ob fiir die Navigation von
kleinen, autonomen mobilen
Robotern (AMRs), als Fah-
rerassistenzsystem in Flurfor-
derzeugen oder in stationdren
Anwendungen, dank seiner
kompakten Grofie lasst sich der
picoScan100 einfach in nahezu
jede Anwendung integrieren —
auch im Auflenbereich.

Ein weiteres Plus: Das weite
Sichtfeld 276° (270° + 6°) des
picoScan100 ermdglicht einen

groflen Arbeitsbereich. Mit
zwei diagonal ausgerichteten
Sensoren lassen sich also 360°
abdecken und das mit einem

duflerst geringem Montage-
und Justieraufwand.

B www.sick.com
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Fotos: LICON

Celikform Gestamp fiihrt LICON-Vierspindel-Bearbeitungszentrum
zur Scharnierfertigung ein

LiCON LiF

X IV 244 DL BOO

Robust und stark

Celikform Gestamp hat die Produktion mit Hilfe der Technologie und des Fachwissens von Edscha,
einem filhrenden Unternehmen in der Scharnierherstellung und ebenfalls Mitglied der Gestamp-
Gruppe, erfolgreich aufgenommen. Bei TEKNOSAB, einem brandneuen Industriegebiet im Auflen-
bezirk von Bursa (Tirkei), wurde eine neue Produktionsanlage in einer 17.000 m? grofien Halle
installiert. In der Anlage werden Scharniere firr einen fGhrenden Pkw-Hersteller produziert.

Alle Schritte vom geschmie-
deten Rohling bis zum einbau-
fertigen Scharnierset wurden
erfolgreich in Betrieb genom-
men. Bevor die Scharniere
in einer automatischen Mon-
tagelinie montiert werden,
werden die Rohlinge auf zwei
vierspindligen  Bearbeitungs-
zentren bearbeitet. Fiir diesen
Kernprozess setzte Celikform
Gestamp auf LiCON als Lie-
ferant fiir die Bearbeitungszen-
tren. Als fithrendes und tech-
nologieorientiertes  deutsches
Unternehmen bietet LiCON
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eine breite Palette von ein-,
zwei- und vierspindligen Bear-
beitungszentren an.

Meilenstein-Projekt

Mustafa Ugur Alayci erklart
die Entscheidung fiir die Li-
CON-Maschinen: , Die vier-
spindlige LiCON LiFLEX IV
244 DL DT BO00 hat uns iiber-
zeugt. Mit vier parallel ar-
beitenden Spindeln auf jeder
Maschine wurden nur zwei
Maschinen fiir das gesamte
Volumen bendtigt.* Als Busi-
ness Development Manager

bei Celikform hat er dieses
Projekt vorangetrieben. Es
war ein Meilensteinprojekt fiir
Celikform.

Von der Blechfertigung
kommend, war die Bearbei-
tung ein zusétzlicher Pro-
zess, der Tiren fir weitere
Geschiftsbereiche 6ffnete.
Neben den Bearbeitungszen-
tren musste auch die gesamte
Peripherie installiert werden,
wie beispielsweise CMM und
Werkzeugaufstellraume.

Angesichts all dieser Her-
ausforderungen wurde LiCON

als Partner gewéhlt. Celikform
entschied sich fiir sechzig Jahre
Erfahrung. ,, Diese Maschinen
sind robust und stark, mit cir-
ca 18 % mehr Spindeldrehmo-
ment als die Alternativen*, er-
klart Fatih Acet, der Leiter der
Produktionstechnologie.

Maximale Produktion auf
minimaler Grundfliche

Jede vierspindlige Maschine
verfiigt tiber zwei Briicken
auf dem Doppelschwenktra-
ger, die das Beladen parallel
zur Bearbeitung ermdglichen.
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Acht verschiedene Teilenum-
mern werden in die Briicken
der beiden Maschinen gela-
den. Ein manuelles Umriisten
ist nicht erforderlich. Mit je-
dem Zyklus der beiden Ma-
schinen konnen vier Pkws mit
den Tiirscharnieren ausgestat-
tet werden. Die intelligente
Konstruktion der Spannvor-
richtung ermdglicht eine kom-
pakte Anordnung.

LiCON konstruiert, baut und
testet Spannvorrichtungen im
eigenen Haus. Viele Kunden
schétzen die schliisselfertigen

AUSGABE 1/2-2024

Losungen aus einer Hand. Li-
CON lieferte die Maschine
prozessgerecht, d. h. mit Vor-
richtungen, Werkzeugen und
Prozessabnahme.

EinschlieBlich des manuellen
Beladebereichs benétigen die
Vierspindler lediglich 50 m?
Aufstellfliche. Angesichts der
hohen  Produktionskapazitit
stellt dies eine schr platzspa-
rende Losung dar.

Energieeinsparung

Die Energiecinsparung ge-
winnt immer mehr an Be-

WERKZEUG/-MASCHINEN

deutung. Beide Maschinen
sind mit Minimalmengen-
schmierung (MMS) anstelle
des traditionellen Kiihlmittels
ausgestattet. Diese Techno-
logie ist seit zwei Jahrzehn-
ten bekannt, und immer mehr
Anwender nutzen die Vor-
teile von bis zu 40 % Ener-
gieeinsparung und ldngeren
Werkzeugstandzeiten.

Erfolgreiches Projekt

Alle Herausforderungen
wurden gemeistert und neue
Standards in der Produktion

Spannvorrichtung fir

Pkw-Turscharniere

von Pkw-Scharnieren gesetzt.
Celikform ist nun bei fithren-
den Automobilherstellern als
zuverldssiger Lieferant fiir
solche Teile anerkannt. , Mit
LiCON haben wir genau den
richtigen Partner fiir die-
se Bearbeitung gefunden”,
sagt Semih Kurt, Purchasing
Manager.

Autor: Nils Baumgartner

B www.licon.com

—

Celikform Greenfield-Anlage

am TEKNOSAB-Standort
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Foto: Ingersoll Werkzeuge GmbH

HiPosFeedV - Mini 90°-Schaftfrdser und Hochvorschubfréaser

Stabile V-formige Wendeplatte

INGERSOLL stellt Fraser und Wendeschneidplatten fir die Miniaturbearbeitung im Durchmesserbereich
6-20 mm vor - die HiPosSFeedV-Serie.

Die neue HiPosSFeedV-Serie
ist ideal fiir Kleinteile und die
Miniaturindustrie. Zudem sind
diese Werkzeuge auch ein-
setzbar fiir den Bearbeitungs-
bereich von Vollhartmetall-
Schaftfrasern ab @ 6 mm. Durch

den Vorteil der austauschbaren
Wendeschneidplatten — steigert
die neue Fraserserie die Pro-
duktivitdt und senkt zudem
die Kosten im Vergleich zu
Vollhartmetall-Schaftfrasern.
Ausgelegt flir verschiedene

DA300 Automation Package

Die Losung fir kleine und mittlere Auftragsfertiger

In kleineren Betrieben, wo jeder Auftrag anders ist,
erfordern Automatisierungslésungen ein h6heres Maf3
an Flexibilitét. Und da der Platz héufig begrenzt ist,
sind kompakte Lésungen gefragt. Fir diese Fertigungs-
betriebe hat Makino das DA300-Automatisierungspa-
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HiPosSFeedV

- Fréser und
Wendeplatten der
Serie Fnkt05 fir
die Miniaturbear-
beitung.

Anwendungen deckt die Se-
rie mit der gepressten Wende-
schneidplatte FNKTOS allge-
meine Anwendungen ab mit
der seitlich geschliffenen Wen-
deschneidplatte FNHTOS5 die
Schlichtbearbeitung mit geringer

Schnittkraft und mit der Hoch-
vorschubplatte UNKTO0S5 Bear-
beitungen mit geringer Schnitt-
tiefe, aber sehr hohen Zahnvor-
schiiben. Auflerdem steht mit der
FNCT050202R-AL eine Wen-
deplatte fir die Zerspanung von
NE-Metallen zur Verfiigung

Die Friser und Wendeplat-
ten der HiPosSFeedV-Serie
bieten dem Kunden deutliche
Anwendungsvorteile:

* Minimaler Werkzeugdurch-
messer: @ 6 mm

+ Stabile Klemmung der
Wendeschneidplatten

» Gesteigerte Produktivitét

 Exzellente Spanabfuhr

 Verbesserte Standzeit

* Grofler Anwendungsbereich

B www.ingersoll-imc.de

ket entwickelt. Trotz ihrer kompakten Bauweise bietet
diese Automatisierungslésung ein Héchstmafl an Au-

tonomie und Leistung.

Was zeichnet dieses
Automatisierungspaket aus?

Die DA300 hat sich auf dem
Markt der vertikalen 5-Achs-
Bearbeitung eine starke Posi-
tion erarbeitet. In Industrie-
bereichen von der Luft- und
Raumfahrt bis zur Halbleiter-
technik hat ihre einzigartige
Dynamik die Produktionsleis-
tung ihrer Anwender deutlich
gesteigert. Jetzt hat Makino
alles Know-how und alle Er-
fahrung aus dem FEinsatz der

DA300 in die Entwicklung
einer auf den Kundenbedarf
zugeschnittenen Automatisie-
rungslosung gesteckt.

 Palette mit Polygonschaft-
aufnahme: Dieses erstmals
in der Fertigung eingesetzte
Nullpunktspannsystem bietet
maximale Raumausnutzung
und kann Werkstiicke bis
zu einer Hohe von 300 mm
und einem Durchmesser
von 360 mm bei maximaler
Zuladung von 60 kg auf-
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nehmen. Durch das einzig-
artige Design lassen sich
im Arbeitsbereich Teile mit
einer Wiederholgenauigkeit

von unter 2 um automatisch

positionieren.

* Automatisierung: Einer
der Zielmarkte sind Fer-
tigungsbetriebe mit einer
Medium-Mix-Produktion.
Dafiir verfiigt das Auto-
matisierungspaket tiber ein

Doppelringmagazin, das die

Werkzeugvorbereitungszeit
minimiert und bis zu 118

Werkzeuge aufnehmen kann.

Fiir High-Mix-Produktions-

szenarien besteht die Option

eines externen Werkzeug-
magazins mit bis zu 254
Platzen.

* Trotz des geringen Platz-
bedarfs von nur 6 x 3,75
Metern bietet dieses Auto-
matisierungspaket Raum
fiir bis zu 40 Paletten. Zwei

Wartestationen sorgen dafiir,
dass die Palettenwechselzei-

ten minimiert werden und
dass die Paletten wihrend
des Wartens gereinigt wer-
den koénnen.

¢ Software: Ein Automatisie-

rungspaket ist nur so gut wie

die eingesetzte Software.
Daher hat Makino die Be-

dieneroberfliache vereinfacht

und die Funktionalitit des
Systems durch Integration
der Automatisierungs-
schnittstelle in die bekannte
Professional-6-Steuerung
optimiert.

* Palettenmanagement war
noch nie so einfach: Werk-
stiicke einrichten, Arbeits-
auftriage den Paletten zu-
ordnen, Prioritdten setzen,

Eilauftrige einstellen sowie

den Status iiberwachen und
verwalten — all dies erfolgt
iiber einen einzigen,
intuitiv zu bedienenden
Bildschirm.

e GI Breaker: Die Einfiih-
rung dieses Automatisie-
rungspakets beinhaltet
eine neue Funktion, den GI

AUSGABE 1/2-2024

Breaker. Der Umgang mit
grofen, langen Spénen, wie
sie bei komplexen Bohrbe-
arbeitungen entstehen, ist
eine der grofiten Herausfor-
derungen des Zerspaners.
Bisherige Arbeitsginge zur
Vermeidung solcher Spéne
verlangern die Zyklus-
zeiten und erhohen den
Werkzeugverschleil3.

Die bahnbrechende Tech-
nologie des GI Breakers hat
Mikrobewegungen in den
Bohrvorgang eingefiihrt,
um die Spéne in kleine

WERKZEUG/-MASCHINEN

Stiicke zu brechen — und
dies ohne Auswirkungen
auf Bearbeitungszeit oder
Werkzeugstandzeit.

Der GI Breaker verbessert
somit die Prozessstabilitét
—und sorgt bei Herstellern
fiir einen ruhigen Schlaf,
wihrend die DA300 iiber
Nacht oder an Wochenenden
durcharbeitet.

eStabilizer: Eine neue
Technologie, die die Zu-
verldssigkeit der Maschine
weiter verbessert. Durch
eine Reihe von Sensoren, die

strategisch um die Maschi-
ne herum positioniert sind,
wird die Temperatur in der
Werkstatt gemessen und
kleinste Veranderungen wer-
den ausgeglichen, sodass die
Genauigkeit der Maschine
nicht beeintrachtigt wird.
Die ohnehin schon hervorra-
gende thermische Stabilitét
der DA300 wird durch diese
Funktion besonders unter
rauen Umgebungsbedingun-
gen noch einmal erhoht.

B www.makino.ev

k8
,, F.Ilj E }é’ F
. Hinter der Erkundung des Weltraums steckt immer Prazision.

Zum Anwenderbericht

Der Weltraum verzeiht keine Fehler. Darum
vertraut die Luft- und Raumfahrt auf Bearbei-
tungszentren und Automationslésungen von
HERMLE. Verstéandlicherweise. Wer Verant-
wortung fiir Millionen tragt, iiberlasst kein p
dem Zufall. Das gilt auch in Miinchen: Dort
revolutioniert ein Start-up den Weltraumzu-
gang. www.hermle.de



http://www.hermle.de
http://www.makino.eu
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TCI Cutting SPEEDLINE Laserschneidmaschinen

Prazise, effizient und innovativ

Mit globaler Spitzenposition

in der Produktion von Laser-

und Wasserstrahlschneidma-

schinen hat sich TCI Cutting auf die Entwicklung ma3geschneiderter Automatisierungslésungen fir
industrielle Prozesse spezialisiert.

Die TCI Cutting SPEED-
LINE-Serie definiert die
Standards in der moder-
nen Metallverarbeitung
neu, indem sie nicht nur
Prézision, sondern auch
beeindruckende Effizienz
bietet. Diese GroBformat-
Laserschneidmaschinen
sind mit unzéhligen in-
novativen  Funktionen
ausgestattet, um den
Anforderungen der heu-
tigen metallverarbeiten-
den Industrie gerecht zu
werden.

Die Leistungsbandbrei-
te der SPEEDLINE-Serie
von 1 bis 20 kW ermog-
licht es Unternehmen,
die Maschine genau auf
ihre spezifischen Anfor-
derungen abzustimmen.
Hohe Schnittgeschwin-
digkeiten und die heraus-
ragende  Schnittqualitét
bei diinnen und dicken
Blechen zeichnen diese
Serie aus, begleitet von
einer  beeindruckenden
Energieeffizienz, die Be-
triebskosten minimiert.

Ein Herzstick der
SPEEDLINE-Serie  ist
der Smart Workflow, der
eine  Automatisierung
von Arbeitswarteschlan-
gen ermdglicht und so die
Effizienz der Arbeitsprozesse
erheblich steigert. Die Smart
Camera gewdhrleistet prézise
Kanten- und Teileerkennung,
wiéhrend das Dynamic System
2G 4.0 eine lineare Beschleu-
nigung fiir optimale Leistung
bietet.

Die Cut Quality Control 4.0
sorgt dafiir, dass die Quali-
tdit beim Schneiden stets auf
hochstem Niveau bleibt. Zu-
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siatzlich bieten das Fast Pier-
cing 2.0 fiir ultraschnelles Boh-
ren und das Automatic Piercing
2.3 fiir sofortige Perforations-
erkennung zusitzliche Flexi-
bilitdt. Die Benutzeroberflache
Smarttouch 6.0 macht dic Ma-
schinen bedienerfreundlich und
intuitiv.

Ein bemerkenswertes Fea-
ture ist das Fly-Cut 3.0, das
ultraschnelles Schneiden zur

Optimierung von Gitterschnit-
ten und aufeinanderfolgenden
Lochern erméglicht. Das Smart
Nozzle Cleaning gewdhrleistet
eine automatische Diisenrei-
nigung, um den reibungslosen
Betrieb der Maschine zu ge-
wihrleisten. Die Online-4.0-
Kommunikationssoftware er-
moglicht Fernsteuerung, Tes-
ten, Umprogrammieren und
vorausschauende Wartung.

Die SPEEDLINE-Serie
setzt auf bewdhrte Tech-
nologie, mit einem Reso-
nator von IPG und einem
Prézisionskopf von Pre-
citec. Die Maschine wird
von einer CNC Fanuc
31iLB gesteuert, was ei-
ne prézise Steuerung und
hohe Zuverlissigkeit ge-
wibhrleistet. Die automati-
sche Leistungsmodulation
Power-Control trdgt zur
Energieeffizienz bei.

Mit  XXL-Formaten,
Unterstiitzung fiir Multi-
Schneidkopfe und der
Option fiir zwei Laser-
quellen bietet die SPEED-
LINE-Serie maximale
Flexibilitit. Die 2DI1/2-
Schneidoption und die
Schréagschnitt-Option ma-
ximieren die Vielseitigkeit
der Laserbearbeitung.

Die intelligente Soft-
ware der SPEEDLINE-
Serie ermoglicht die naht-
lose  Implementierung
von Produktionsprozes-
sen im Rahmen von In-
dustrie 4.0. Kundenspe-
zifische Automatisierung
wird durch das Experten-
team von TCI Cutting vo-
rausschauend technisch
unterstiitzt.

Neben den beeindru-
ckenden Funktionen bietet TCI
Cutting auch mafigeschneiderte
Automatisierungsmoglichkei-
ten. Das automatische Laden
von Material optimiert nicht
nur die Geschwindigkeit, son-
dern auch die Sicherheit. Die
Optionen fiir automatisches
Be- und Entladen innerhalb des
Produktionsflusses steigern die
Wettbewerbsfahigkeit.

Integrierte intelligente Auto-

AUSGABE 1/2-2024



Built by

D\
NN

In the business of '
building businesses  §

matisierung fiir die Lagerung
ist in verschiedenen Ebenen
verfligbar, darunter Einzelturm,
Mehrturm oder intelligentes
Lager.

Fazit

Zusammenfassend ldsst sich
sagen, dass die TCI Cutting
SPEEDLINE-Serie eine weg-
weisende Innovation in der
modernen Metallverarbeitung
darstellt. Mit herausragender
Prézision, Effizienz und einer
Vielzahl innovativer Funktio-
nen bietet sie Unternehmen die
Moglichkeit, ihre Produktion
genau an ihre Anforderungen
anzupassen.

Der Fokus auf Automatisie-
rung durch den Smart Work-
flow, prézise Kanten- und
Teileerkennung  sowie  die
fortschrittliche Steuerung und
Leistungsregelung unterstrei-

chen die technologi-
sche  Spitzenleistung
dieser Maschinen.

Die Serie bietet nicht
nur  beeindruckende
Schneidleistungen bei
unterschiedlichen Ma-
terialdicken, sondern
auch eine bemerkens-
werte Energieeffizienz,
die Betriebskosten
minimiert.

Zusitzlich hebt sich
die SPEEDLINE-Serie
durch Features wie Fly-
Cut 3.0, Smart Nozzle
Cleaning und eine umfassen-
de Kommunikationssoftware
hervor, die Fernsteuerung,
Testen, Umprogrammieren
und vorausschauende Wartung
ermoglicht.

Die Zusammenarbeit mit
ZIEGLER Maschinenwelt
GmbH in Osterreich und die

FERTIGUNG

TCI Cutting und ZIEGLER
Maschinenwelt zeigen sich als
ideale Partner, die gemeinsam
die spezifischen Anforderun-
gen dieser Branche mit hoher
Expertise und erstklassigem
Support erfiillen.

mafigeschneiderten Automa-

tisierungsmoglichkeiten, ein-
schlieflich Materialladen, Be-
und Entladen sowie intelligen-
te Lagerung, unterstreichen
die Position der SPEEDLINE-
Serie als optimale Losung
fir die metallverarbeitende

Industrie. B www.metallmaschinen.at

Osterreichs
Fachmesse
fFur Fertigungstechnik

intertool.at

INTERTOOL & SCHWEISSEN
MESSE-DOUBLE VOM

23 =26
APRIL
2024

MESSE WELS

I schweissen.at

SCHWEISSEN

FACHMESSE FUR FUGEN, TRENNEN,
BESCHICHTEN, PRUFEN UND SCHUTZEN.


https://www.intertool.at
https://www.schweissen.at
https://www.metallmaschinen.at

Fotos: Eifeler
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Top of Beschichtungstechnik

Fur verbesserte Wirtschaftlichkeit

Die Kunden von Eifeler Austria profitieren in ihrem taglichen Business in vielerlei Hinsicht von den PVD-,
DLC- und DUPLEX-Schichtsystemen: durch bessere Performance und mehr Produktivitat, optimalen
VerschleiBschutz, héhere Gleitféhigkeit, Oxidations- und Temperaturbestéandigkeit der beschichteten
Werkzeuge, Bauteile und Komponenten. So werden signifikant héhere Standzeiten sowie reduzierte
Werkzeug- und Riistkosten erzielt.

PVD-Beschichtungen

Bei der PVD-Beschichtung
(engl. Physical Vapour Depo-
sition) werden auf der Oberflad-
che der behandelten Werkteile
aus metallischen Komponenten
wie z. B. Titan, Aluminium,
Zirkon oder Chrom sehr diinne,
harte, fest haftende Schichten
abgeschieden.
PVD-Beschichtungen ~ wer-
den mittels Arc- oder Sputter-
Verfahren — durchgefiihrt.  So
wird immer eine ausgezeichne-
te Haftfestigkeit ohne Verzug,
Hérteverlust oder Verdnderung
der Mikrostruktur des Grund-
werkstoffes erzielt. Mit einer Be-
schichtungstemperatur von unter
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500 °C eignet sie sich besonders
fiir die Verwendung mit Warmar-
beits- und Schnellarbeitsstahlen
sowie flir den Finsatz in Zer-
spanung, Umformtechnik und
Kunststoffverarbeitung.

DLC-Beschichtungen

DLC-Schichten (engl. Dia-
mond-Like-Carbon)  besitzen
einige der einzigartigen Ei-
genschaften von Diamant und
kombinieren wie kein anderes
Schichtsystem hohe Mikrohér-
te mit einem duflerst niedrigen
Gleitreibungskoeffizienten.
DLC-Beschichtungen wer-
den mittels des PECVD-
Verfahrens (engl. Plasma En-

hanced Chemical Vapour De-
position), also per plasmaun-
terstiitzter chemischer Gaspha-
senabscheidung, durchgefiihrt.
Dank einer &ulerst gerin-
gen Abscheidetemperatur
von hdochstens 200 °C kénnen
DLC-Beschichtungen auch
problemlos auf  Werkstof-
fe wie Aluminium, Messing,
Kupfer oder niedrig ange-
lassene  Stdhle aufgebracht
werden. Selbst bei sehr gerin-
ger Schichtdicke sind sie bis
350 °C temperaturbestandig.
DLC-Beschichtungen  sind
tribologische ~ Schichtsysteme
der neuesten Generation fiir
hochste Anforderungen — sehr

hart, extrem glatt, hochst gleit-
fahig und chemisch bestdndig.

DUPLEX

DUPLEX  bezeichnet die
Kombination von thermo-
chemischem Plasmanitrie-
ren mit der nachfolgenden
Abscheidung einer Eifeler
PVD-Schicht in nur einem
Bearbeitungsprozess.

Das Verfahren ist vor allem
im Bereich der Umformung
eine leistungsfahige Alterna-
tive zur CVD-Beschichtung.
Durch den kombinierten Pro-
zess sorgt der ideale Aufbau
eines Hartegradienten  fiir
signifikant mehr Leistungs-
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fahigkeit und deutlich er-
hohte Aufnahmeféhigkeit fiir
Druckbelastungen.

CaTiB - Plasmanitrieren

Beim CaTiB-Verfahren fiihrt
ein plasmaunterstiitzter Dif-
fusionsprozess  gezielt zur
Erh6hung der Oberflichen-
hérte. Dadurch stellt CaTiB
auch eine Alternative zu her-
kommlichen Nitrierverfahren
dar. CaTiB dient weiters als
Verschlei3- und Kratzschutz
fiir polierte und strukturierte
Oberflachen.

Diese Methode findet auch
bei hochempfindlichen Ober-
flichen im Kunststoff-Formen-
bau Anwendung. Der Vorteil
dieses Verfahren liegt ganz klar
auf der Hand: der Wartungs-
aufwand verringert sich und
Kosten werden reduziert. Die
CaTiB-Oberflichenbehandlung
kann bereits bei 350-450 °C

FERTIGUNG

durchgefiihrt ~ werden.  Ein
weiterer Vorteil ist, dass eine
schnellere und giinstigere Be-
arbeitung moglich ist.

Das Unternehmen Gerhard
Rauch aus Trasdorf setzt bei-
spielsweise auf dieses bewahr-
te CaTiB-Verfahren zum Plas-

manitrieren diverser Teile und
ist nicht nur ob der kurzen Lie-
ferzeiten {iberzeugt, sondern
gerade auch deshalb, weil es zu
keinem Verzug der Werkzeuge
bzw. Bauteile kommt. Eine op-
timale Alternative demnach fiir
viele Anwendungen.

Die Herausforderung liegt
darin, neuartige und somit
auch oft energieeinsparendere
Prozesse populédrer zu machen
und ihre Vorteile in den Vorder-
grund zu riicken.

B www.eifeler-austria.com

mit integriertem Controller

- Einfache Inbetriebnahme sowie einfacher elektrischer Anschluss
- Arbeitserleichterung: programmierlos und verkurzte Einstellzeit

- Mit integriertem batterielosen Absolut-Encoder

- Jahrliche CO,-Emissionen: Bis zu 59 % reduziert

- Schlittenausfiihrung GroRe: 25, 32, 40

- Kolbenstangenausfihrung GroRRe: 25, 32

- Einstellung der Zykluszeit méglich

www.smc.at

C€ch



http://www.eifeler-austria.com
http://www.smc.at
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FluidWorker 150

Fotos: Graf

Der KSS-Verbrauch hat sich
aufgrund der stabilen und
prézisen Konzentration
drastisch reduziert.

Eine Abteilung bei GKN stellt
Kronenrider auf CNC-Maschi-
nen her, die bis zu drei Schich-
ten im Einsatz sind. Nachts und
an den Wochenenden kann der
Betrieb je nach Auftragslage
auch mal ausfallen. An einer
dieser CNC-Maschinen wurde
der FluidWorker 150 wéhrend
einer Testphase von 2 Monaten
installiert.

Starker Fokus
auf Nachhaltigkeit

GKN arbeitet kontinuierlich
daran, die Auswirkungen der
Betriebstatigkeit auf die exter-
ne und interne Umwelt zu mi-
nimieren. Dazu gehort auch die
Optimierung der Produktion,
sodass eine geringere Umwelt-
belastung und ein sichereres
Arbeitsumfeld erreicht werden
konnen.

Da der Einsatz von Chemika-
lien in der Produktion umfang-
reich ist, gibt es ein spezielles
Chemieteam, das fiir die Aus-
wahl und den Umgang mit che-
mischen Produkten zustéindig ist.

Zu ihren Aufgaben gehort

. es, die Verwendung von Bio-

ziden und pH-Einstellern in
— . den Metallbearbeitungsfliissig-
= keiten des Unternehmens zu
reduzieren.

e o
E ff I z' e n tes Wettbewerbsfihigkeit durch

® jéahrliche Einsparungen von
viamanagement
In der wettbewerbsintensiven
Branche, in der GKN titig ist,
besteht immer ein Bedarf an

e

ot

Die Wartung von Kihlschmierstoff ist eine manuelle Routine des Maschi-
nenfihrers, die in der Praxis nur schwer mit gleichbleibender Qualitéit : :

. - . . o . weiteren Effizienz- und Pro-
durchzufuhren ist. Unsachgemdéfle Fdepregci fihrt zu Qualitétsproblemen, duktivititssteigerungen _sowie
Produktionsstopps, hohem Verbrauch von Kihlschmierstoff, schlechter Ar-  gcncinsparungen. Die Ar-
beitsumgebung und unnétigem Auswechseln. Das Ausmaf des Problems  pcitsoruppe bestand aus Mit-
ist schwer zu Gberblicken, da es viele Abteilungen betrifft und einen erheb-  arbeitern aus den Bereichen
lichen Teil der Produktionskosten ausmacht. Produktion, Qualitit, Gesund-
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heit und Sicherhent sowie der
Chemiegruppe.

Reduzierung des Zeitanf-
wands fiir dic Wartung
Maschinenbediener und War-
tungspersonal verbringen wviel
Leit mit Aufoaben wie tidgh-
chen Messungen, Einstellun-
gen, Dokumentation sowie
Remigung und  Austausch.
Durch die Automatisierung
dieser Aufoaben will GKN das
Personal in die Lage verset-
zen, sich auf produktionsbezo-
zene Aufoaben wie Program-
mierung,  Werkzeugwechsel
und  Qualititskontrolle 2w
konzentrieren,

Der Zettaufwand fir die
Messung und Korrektur von
Konzentration  und  Flussig-
keitsstand wurde auf 20-30
Minuten pro Tag ceschitzt. Das
Auswechseln einer schlechten
Fliissigkeit fithrt zu ungeplan-
ten  Produktionsunterbrechun-
gen und verursacht Arbeit fiir
die Wartungsabteilung

Im Dwrchschnitt dauert ein
Wechsel 3-5 Stunden fiir em
Team aus zwei Personen. Wih-

rend des Stillstands kann keine
Produktion stattfinden.

Geringerer Verbrauch
von Schneidfliissigheit
Die optimale Konzentration
fiir den Prozess wurde auf 5 %
festeeleot. Zuvor hatten manu-
elle Messungen gezeigl, dass
die Konzentration zwischen 2
und 15 % schwanken konnte.
Ein Grund fiir die Schwankun-
gen wird darin vermutet, dass
nicht geniwend Zeit zur Verfii-
gung steht, um die Arbeiten oft
genug durchzufithren

Der Verbrauch von Prozess-
flissigkeiten ist betrachtlich, was
sich nicht mur auf die Wirtschaft-
lichkeit auswirkt, sondem auch
auf den Verbrauch von nicht er-
neverbaren natiirlichen Ressour-
cen. Die Herstellung der Flis-
sigkeiten hat auch grofie Auswir-
kungen auf z. B. die COx»Emis-
stonen, da Herstellung, Transport
usw. energieintensiv sind.

Geringerer Werkzeung-
verschleill Werkzeughruch

Schneidwerkzeuge  werden
Gber einen bestimmten Zeit-

Aufzeichnung

Nachhaltige Produktivitat
+ laufende KS5-Uberwachung (%."C) und

KS5-Konzentrationsverlauf

Erforderlicher
Bareich

Manueller Steuerung Zait

Im Vierghosch Automatrsdte Kongentrationskontrolle vs

manuile Steuenng

+ automatische Machdosierung
+ UV-basierte Bakterienvorbeugung
+ Verlangerung der KSS-Lebensdauer

= Zuverlasgiger Schulz
war unndtigen Maschinenschiden

= Hoha Schadansraduzierung
durch geringe Stlitzkritte

= Hohe Energieavinahme
mit his zu 88 % Energieabbau

= Einfache Mentage und Austavsch
sparen wearivalle Zeit

= Hervarragendes
Preds-Latstungsvarhblinis

(ACE |

ASTAHILUS COMPANYT

”i iofdémpfer GmbH . Langenfeld . Germany  www, ace-ace at

raum eingesetzt, der auf Er-
fahrungswerten beruht und
bei dem sich Periaden mit zu
niedriger oder zu hoher Kon-
zentration wahrscheinlich
negativ auf den Verschleil
auswirken.

Die Zahl der Werkzeughril-
che ging deuthich zuriick, wenn
die  korrekte  Konzentration
durch FluidWorker 150 wih-
rend des gesamten Testzeit-
raums aufrechterhalten werden
konnte,

Weniger Abfallentsorgung

Wenn die Prozessissighkeit
ausgetauscht  werden muss,
entsteht ein gefihrlicher Ab-
fall, der entsorgt werden muss.
GKN verfiigt iiber eine eigene
Abfallentsorgungsanlage in
der MNihe, und die mnternen
Kosten sind relativ niedrig
kalkuliert: 45 EUR pro 1.000
Liter, wobei Personal, Anlage
und Filter mcht beriicksichtigt
sind.

Reduzierte Flussigkeits-

CRASH DAMPFER REDUZIEREN
STILLSTANDSZEITEN

SoURLOEEL
a8 ESLONTACT:

wechsel auforund des fritheren
Einsatzes von UWV-Licht bei
(GEM haben zu emer sechsmal
langeren Lebensdaver der Pro-
zessfliissigkeit gefithrt. Der re-
duzierte Abfall in der Testma-
schine wurde aul 4.700 Liter
pro Jahr geschitzt.

FluidWorker 150 zeichnet
kontinuierlich Daten zu Kon-
zentration, Temperatur, Was-
ser- und Kihlschmerstoffver-
brauch auf. Bei dem 400-Liter-
Maschinentank lag der durch-
schnittliche  Wasserverbrauch
bei 58 I/Tag. Der Emulsions-
verbrauch  mit  FluidWorker
150 liegt bei 0.8 1'Tag, was im
Vergleich zur manuellen Hand-
habung, die normalerweise bis
#u 3.5 I/Tag betragt, stark redu-
Ziert ist.

Der Vertriebspartner des Un-
ternehmens in Osterreich ist die
Ing. W. Graf Filter- und Indust-
rietechnik KG.

m www.wallenivswater.com
www.graef.ot


www.ace-ace.at
www.walleniuswater.com
www.graef.at
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VERANSTALTUNG

5. BIS 7. MARZ

WELCOME TO STEEL CITY

2024 offnet WFL in Linz wieder die Tiiren fiir BesucherInnen und AusstellerInnen und liidt zum Technologiemeeting ein. An
insgesamt drei Messetagen kann man sich auf iiber 4.000 m? iiber Trends und Entwicklungen der Branche informieren und lernt
WFL, den weltweit fiihrenden Anbieter auf dem Gebiet der Komplettbearbeitung, hautnah kennen. Ein Fokus des Meetings wird
unter anderem auf der Prisentation der Automatisierungslosungen des Automationspartners und Tochterunternehmens FRAI
liegen. Die volle Zerspanungs-Bandbreite erleben die BesucherInnen bei Live-Demonstrationen auf Maschinen in allen Grofien-

varianten — angefangen von der M20 bis zur M150 MILLTURN.

WFL [

FALLTUARK TEC RO OGS

L}

Ein besonderes Highlight der

Veranstaltung ist die M20
MILLTURN, die neueste Ent-
wicklung der WFL-Familie.
Mit einer Erweiterung um zwei
zusitzliche Spitzenweitenvari-
anten von zwei bzw. drei Me-
tern steht sie zukiinftig auch

M80OX MILLTURN
mit 4.500 mm
Spitzenweite

- Bearbeitung
einer Getriebe-
welle. Erleben
Sie die Live-Zer-
spanung einer
Getriebewelle
mit o 800 mm,
einer Ldnge von
1.824 mm und
einem Gewicht
von 2.280 kg.

bei lingeren Wellenteilen zur
Verfligung. Das Anwendungs-
spektrum der M20 ist nahezu
unbegrenzt.

Auch die M80X MILL-
TURN mit 4.500 mm Bear-
beitungsldnge und 1.000 mm
Drehdurchmesser ist Teil der

Ausstellung und wird mit ei-
nem Vorsatzkopf zum Schlei-
fen sowie einer schwingungs-
geddmpften  Silent-Tools™-
Plus-Bohrstange ausgestattet
sein. Besucherlnnen konnen
die Bearbeitung auf einer
Getriebewelle mit 800 mm

Durchmesser und 1.824 mm
Lénge live erleben.

Alle Maschinen werden
seit Mitte des Jahres mit der
neuen Bedienoberfldche Sinu-
merik ONE von Siemens aus-
gestattet. Die neue Maschi-
nensteuerung iiberzeugt durch
moderne und intuitive Bedie-
nung. Die integrierte SIMA-
TIC S7-1500F PLC ermdg-
licht bis zu 10-fach schnelle-
re PLC-Zykluszeiten als die
Vorginger-PLC. Mit innova-
tiven Technologiefunktionen
optimiert die Sinumerik ONE
die  Bearbeitungsgeschwin-
digkeit, Konturgenauigkeit
und Bearbeitungsqualitit.
Sinumerik ONE macht Werk-
zeugmaschinen produktiver
und damit flexibler, schneller
und effizienter.

B www.wil.at

Termin- und Themenplan 2024 finden Sie auf unserer Homepage

: https://ch-medien.at

Betriebs Technik

im April

® Automatisierung/Antriebstechnik
® Werkzeugmaschinen/Werkzeuge
® Fertigungstechniken

® Mess-/Priftechnik

® Verbindungstechnik
® Oberflachentechnik
® Pumps/Fluids/Druckluft

SPEZIALS

CONTROL
PAINTEXPO

HANNOVER MESSE
INTERTOOL/SCHWEISSEN

Redaktionsschluss: 6. Marz ® Anzeigenschluss: 13. Marz ® Erscheinung: 4. April

50 BetriebsTechnik

AUSGABE 1/2-2024


https://ch-medien.at
http://www.wfl.at

II i '"M-_J B
1!1 'ﬂli]ﬂ i "ﬂL m =

]!J:

ik T

L
o filir Lager un@I Bur@Q

Lagereinrichtung Inneneinrichtung
bewahrte Systeme - von Decke bis Trennwand -
jederzeit erweiterbar zukunftsweisende Systeme
www.allclick.at/lagereinrichtung fiir Ihren Erfolg

www.allclick.at/inneneinrichtung

Betriebsausstattung

breite Auswahl zweckmaBiger
Einrichtungen unter

www.allclick.at/betriebsausstattung

Schallschutz Lagerhilfsmittel
Akustiklosungen fur kleine Helfer unterstiitzen
unterschiedlichste Anwendungsbereiche die Lagerlogistik
www.allclick.at/schallschutz www.allclick.at/lagerhilfsmittel

[=] 334 [=]

perdnliche Beratung in ganz Osterreich - Kompetenz vor Ort: Pfaffstitten - Graz - Salzburg - Linz
T: 02252/ 49 001-0
E: office@allclick.at E
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http://www.allclick.at/inneneinrichtung
http://www.allclick.at/lagerhilfsmittel
http://www.allclick.at

WEINGARTNER
MASCHINENBAU

The definition of complete horizontal machining.
turning // milling // drilling

mpm

multi product machmmg center

Iconic design, incredible performance.
Perfection is our benchmark.

INTERTOOL )S 2o mizoee '
\@ Stand 20-1033 "
complete

WEINGARTNER MASCHINENBAU GMBH SOL UT-ON
info@weingartnercom | +43 7619 2103 | HQ - 4656 Kirchham, Austria | www.weingartnercom ’


www.weingartner.com

