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Schmierstoffe
und Reiniger:
Nachhaltig und
zertifiziert

Gesunde Produktion:
Digital und
automatisiert

Elektrischer Antrieb
mit Controller:
Die Komplettlésung

1 Werkzeuge:
Far anspruchsvolle
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Lichtbogenhand-
schweil3en:
Zuverlassig und
kompakt

Avion bietet ein leistungsfahiges
Prozessleitsystem fur die In-Line-
Qualitatsprufung, welches die
hohen Anforderungen hinsichtlich
Uberwachung, Steuerung und
Dokumentation der Warmebe-
handlung im Fahrzeugbau erfullt.

g
E—
e ———

Keine S'chraube locker

i



KOLLABORATIV, FLEXIBEL UND AUTOMATISIERT SCHWEISSEN!

Cobol.

LINEARACHSE - COBOT MOVE
DREH-KIPPTISCH - COBOT TURN 100A

COBOT MOVE

e Arbeitsbereich: bis zu 6 Meter

e Verfahrgeschwindigkeit: 2-160mm/Sek.
e GleichmdBig optimale Ergebnisse

COBOT TURN 100A
e 360° drehen, 90° schwenken
e Belastbarkeit: 100kg

COBOT MIT/OHNE ZUBEHOR
* Keine Schutzumhausung nétig
e Einfache Bedienung iber Cobot-Software
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VERANSTALTUNGEN

19. BIS 26. APRIL
HERMLE HAUSAUSSTELLUNG 2024

Auch in diesem Jahr lidt die HERMLE AG zur traditionellen Hausaustellung nach Gosheim ein. Vom 16.—19. April 2024 téglich
von 9.00 bis 17.00 Uhr 6ffnen sich die Pforten der Werkshallen fiir die Besucher. Mit einem umfassenden Rahmenprogramm wie
verschiedensten Fachvortrigen, Firmenrundgéngen, einer Sonderschau mit iiber 40 Ausstellern aus den Bereichen Spanntechnik,
CAD/CAM und Hard- und Software und natiirlich der MPA-Technologie, dem Additiven Fertigungsverfahren von HERMLE.

Foto: HERMLE

In fast allen Branchen zu
Hause — das sind die Bear-
beitungszentren und Automa-
tionslosungen von HERM-
LE. Seit Jahrzehnten sind die
5-Achs-Bearbeitungszentren
der Maschinenfabrik Berthold
HERMLE AG aus Gosheim,
mit ihrer Prézision und Zuver-
lassigkeit, nicht mehr aus dem
Fertigungsalltag vieler Bran-
chen wegzudenken.

So zéhlen namhafte Bran-
chen wie der Werkzeug- und
Formenbau, der Maschinen-

dustrie, der Energiesektor aber
auch zahlreiche Zulieferbe-
triebe und Lohnfertiger zu den
Anwendern von HERMLE-
Produkten.

Sie schitzen zum einen die
Kompaktheit der modifizierten
Gantrybauweise, die Modula-
ritdt in den Ausstattungsvari-
anten, aber auch die schnelle
Installation und Inbetrieb-
nahme und den zuverldssigen
HERMLE-Service.

Auf den iiber 20 Bearbei-
tungszentren, alle live unter

aufgezeigt. In diesen stell-
vertretend fiir die Branchen
stechenden Bauteilen wurden
neueste  fertigungstechnische
Technologien integriert, die
das Bearbeiten von komplexen
Bauteilen noch wirtschaftlicher
machen.

So zeigt die HERMLE AG
u. a. Ruckwirtssenken, Verzah-
nungsstofen, simultan Entgra-
ten, Rollieren, Power-Skiving,
Einsatz von Winkelkopfen und
U-Achsen,  Schnelllaufspin-
deln, das Ausspindeln oder

bau, der Automotivbereich, Span, werden einige unserer IPO-Drehen. Erginzt wer-

die Medizintechnik, die Luft-  wichtigsten Branchen mit di- den diese Technologien durch

und Raumfahrt, die Elektroin-  versen Bearbeitungsbeispielen — softwarebasierte  Tools und
Applikationen.

23. BIS 25. APRIL VON 13 BIS 17 UHR
FRONIUS OPEN HOUSE AM STANDORT IN WELS

Leidenschaft fiir Technologie, revolutionéire Losungen und dsterreichische Qualitiit — dafiir steht die Marke Fronius seit 1945. Das
oberosterreichische Familienunternehmen 6ffnet seine Tiiren am Vertriebsstandort in Wels. Prisentiert werden Produktneuhei-
ten und innovative Losungen aus der Schweifitechnik, Photovoltaik und Batterieladetechnik.

Foto: Fronius International GmbH

Manuelle MIG/MAG-, WIG-

Bearbeitungsbeispiele aus unterschiedlichsten Branchen.

to ,,Schweiflen lernen leicht

Info: www.hermle.de/
Hausausstellung2024

Heizung sowie zur elektrischen

und E-Handschwei3gerdte ~ gemacht* prasentiert Fronius  Mobilitdt werden ebenso pra-
werden ebenso gezeigt wie  einen neuen Simulator fiir ei-  sentiert wie Lademoglichkeiten
kundenspezifische,  automa-  nen realititsnahen und ressour-  fiir E-Autos.

tisierte und robotergefiihrte  censchonenden Einstieg in die

Schweill-Komplettlosungen.
Fronius prdsentiert sich als
Losungsanbieter fiir schweif3-
technische Herausforderungen
— von der LosgroBe 1 bis zur
Serienfertigung.

Ein umfangreiches Sortiment
an Schutzprodukten zeigt die
Wichtigkeit von Arbeitsschutz
und Sicherheit fiir Anwende-
rlnnen. Und unter dem Mot-

SchweiBausbildung.

Solarlésungen fiir Eigenheim
& Betriebe

Kostenreduktion,  Energiesi-
cherheit und eine nachhaltige
Versorgung mit Sonnenener-
gie — darauf liegt der Fokus in
der Business Unit Solar Ener-
gy. Moglichkeiten zur sola-
ren Warmwasseraufbereitung,

Effiziente Lade- und Energie-
managementlosungen fiir die
Intralogistik

Losungen fiir die komplet-
te Ladeinfrastruktur werden
in der Business Unit Perfect
Charging vorgestellt. Von der
witterungsbestandigen ~ Out-
door-Ladeldsung bis zum intel-
ligenten Lademanagement fiir
FFZ-Flotten.

Info: www.fronius.at/

Fronius présentiert Produktneuheiten aus allen drei

Unternehmensbereichen beim Open House in Wels. pw-openhouse

AUSGABE 3/4-2024

4 BetriebsTechnik


www.hermle.de/Hausausstellung2024
www.fronius.at/pw-openhouse

MESSE

14. BIS 17. MAI

GRINDINGHUB - STUTTGART

Im Mai 6ffnet die GrindingHub zum zweiten Mal ihre Tore fiir
Schleifexpertinnen und -experten aus aller Welt. Uber 460 Aus-
steller aus 31 Lindern werden in Stuttgart ihre neuesten Losun-
gen aus der Schleiftechnik prisentieren — erstmals in vier Hallen.

Dabei wird es nicht nur um
technische Produkte und In-
novationen gehen, wie Dr.
Markus Heering, Geschéfts-
filhrer beim  Veranstalter
VDW  (Verein  Deutscher
Werkzeugmaschinenfabri-
ken), zu berichten weill: ,, Au-
tomatisierung und Digitali-
sierung,  Fachkrdftemangel
und  Nachwuchsférderung,
neue Kunden und Mdrkte —
die Industrie steht vor multi-
plen Herausforderungen und
Chancen. Als Branchentreff
fiir die Schleiftechnik wollen
wir der Community in diesen
herausfordernden Zeiten eine
Plattform zum Austausch und
zur Information bieten. Dank
des Zuwachses an Ausstellern
sowie der noch grofieren in-
ternationalen und sektoriel-
len Vielfalt bin ich iiberzeugt,
wird uns dies gelingen.

Attraktives Konzept

Das Messekonzept geht neue
Wege und baut Bewéhrtes aus.
Aktuelle Trendthemen werden
im GrindingSolutionPark Wis-
senschaft und im Startup Hub
prasentiert: Die konzeptuelle
Ausrichtung sieht eine enge
Verkniipfung von Wirtschaft
und Forschung vor.

Auch kleine und junge Un-
ternehmen sollen Teil des Bran-
chentreffs sein. Daher wurde
das Startup Hub ins Leben
gerufen, das optimale Bedin-
gungen fiir innovative Firmen
bietet. Zum ersten Mal gibt es
auch einen Gemeinschaftsstand
fiir Schweizer Unternchmen.
Hier haben Aussteller aus die-
sem fiir die Schleiftechnik be-
sonders wichtigen Markt die
Gelegenheit, die GrindingHub
kennenzulernen und sich unter
den Besucherinnen und Be-
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suchern unter der Fahne ihres
Landes vorzustellen.

Ein besonderer Schwerpunkt
liegt zudem auf der Digitalisie-
rung in der Produktion: Hier
wird es wieder eine Live-De-
monstration von umati, der
gemeinsamen  Interoperabili-
tatsinitiative von VDW und
VDMA, zur weltweiten Daten-
konnektivitdt geben. Zahlrei-
che Aussteller werden mit dem
u/roti-Dashboard ~ verbunden
und an dem markanten Sticker
auf ihren Maschinen erkennbar
sein.

Das Rahmenprogramm wird
abgerundet vom Fachforum in
Halle 10, Stand E80, das einen
Raum fiir Ausstellervortrige
aller Art schafft. In 20-minii-
tigen Live-Présentationen von
Unternehmen erfahren Zuho-
rerinnen und Zuhdrer aus erster
Hand, was es Neues in der Welt
der Schleiftechnik gibt.

Den Nachwuchs ansprechen
und ein starkes Zeichen gegen
den Fachkriftemangel und fiir
die Nachwuchsforderung set-
zen will die GrindingHub mit
dem Wettbewerb ,,Grinder of
the Year“. Junge Talente aus
Deutschland, Osterreich und
der Schweiz konnen hier ihr
theoretisches Wissen ebenso
wie ihr praktisches Kénnen im
Schleifen beweisen.

., Auf der GrindingHub 2024
kann das Fachpublikum erneut
die ganze Welt der Schleiftech-
nik hautnah und live erleben.
Dabei bildet die Messe die In-
ternationalitit und Vielfalt der
Branche ab und bietet so eine
ausgezeichnete  Gelegenheit,
tiber Ldndergrenzen hinweg
Kontakte zu kniipfen und neue
Mcrkte zu erschlieffen”, resii-
miert Dr. Markus Heering.

Info: www.grindinghub.de

*GRINDING
—U

Der Branchentreff der Schleiftechnik.

Brings solutions
to the surface.

Stuttgart,Germany
14-17/05/2024

UGoO
fasziniert alle
Besucher.

‘Unknown Grinding Object

grindinghub.de

Eine Messe des

AFairby R NAN SWISSMEM
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l COVER

Zentral gesteuerte In-Line-Qualitatsprifung reduziert Produktionszeit durch automatische
Zuordnung von Fertigungsauftrdagen

Foto: Bjorn Agerbeek/Unsplash

Keine Schraube locker

Die immer strengeren Regularien
in Bezug auf das Qualitatsma-
nagement erfordern eine méglichst
lickenlose Dokumentation sowie
Rickverfolgbarkeit samtlicher pro-
duzierter Verbindungselemente.

Selbst anspruchsvolle Fahrzeuge werden grofitenteils durch kosteneffiziente Verbindungselemente
wie Schrauben zusammengehalten. Da diese in hoher Stiickzahl gefertigt werden, miissen die Char-
gen im Zuge der Warmebehandlung sehr genau geprift werden, um etwaige Toleranzabweichungen
einzelner Elemente rechtzeitig festzustellen. Fdllt eines spater aufgrund von Méangeln aus, kann dies
den Fahrzeugbetrieb stéren. Damit die hohen Anforderungen hinsichtlich Uberwachung, Steuerung
und Dokumentation der Wéarmebehandlung erfillt werden, ist ein leistungsféhiges Prozessleitsystem
erforderlich, das trotz hoher Chargenzahl jeden Prozessparameter genau erfassen, zuordnen und

dokumentieren kann.

Hierfiir setzt der in Altena
(NRW) ansdssige Zulieferer
Nedschroef mit Hauptsitz in
Helmond (NL) auf das flexibel
anpassbare  SCADA-WinCC
von Avion: Das iibergeordnete
Leitsystem gewahrleistet eine
automatische  CQI9-konforme
Dokumentation und beschleu-

6 BetriebsTechnik

nigt die Produktion dank Artikel-
und Rezeptdatenbanken fiir die
automatisierte Zuordnung von
Fertigungsauftrdgen. Die Bedie-
nung erfolgt iiber eine zentrale
Steuerung, welche die gesamte
Wirmebehandlung digital abbil-
det und automatisch Ereignisse
sowie Alarme anzeigt.

Zulieferer wie Nedschroef
sehen sich von zwei Seiten
unter Druck gesetzt: Einer-
seits miissen sie mit Hilfe ef-
fizienter Fertigungsprozesse
flexibel auf héufiger auftre-
tende Krisen und kurzfristige
Anfragen reagieren konnen.
Andererseits erfordern die

immer strengeren Regularien
in Bezug auf das Qualitéts-
management eine moglichst
lickenlose Dokumentation so-
wie Riickverfolgbarkeit sdmt-
licher produzierter Verbin-
dungselemente. Dies macht
den verstérkten Einsatz digita-
ler Systeme notwendig.

AUSGABE 3/4-2024



,, Vor der Lésung von Avion
erfolgte die Dateniibergabe der
einzelnen Steuerungen bei uns
teilweise analog®, berichtet
Philipp Scholand, Produkti-
onsleiter bei Nedschroef. ,, Die
Chargenverfolgung im Ofen
wurde rechnerisch — ermittelt
und nicht sensorisch iiber-
wacht, was z. B. bei Soll-Ist-
Abweichungen immer wieder
zu Korrekturaufwand gefiihrt
hat. "

Zudem operierte das vor-
herige Leitsystem auf einem
separaten, lokalen Server, was
die Ausfallwahrscheinlichkeit
aufgrund fehlender Redundan-
zen erhohte. Dies bekam Ned-
schroef bei einem Flutereignis
im Jahr 2021 zu spiiren, bei
dem die Warmebehandlungs-
abteilung schwer beschadigt
wurde.

Den Wiederaufbau, mit dem
unter anderem Avion Europa
beauftragt wurde, nutzte der
Zulieferer, um die Produktions-
abldufe weiter zu optimieren
und die Effizienz zu steigern.
Im Zuge dessen fiel die Ent-
scheidung, ein neues Prozess-
leitsystem einzufiihren. Anstatt
auf ein vorkonfiguriertes Setup
zu setzen, entwickelte Avion
eine mafgeschneiderte Steu-
erungslosung, die speziell auf
die Anforderungen von Zulie-
ferern wie Nedschroef ausge-
legt ist.

,»Das System sollte auf Win-
dows basieren und mit den
bestehenden  Steuerungspro-
grammen kompatibel sein*,
berichtet Sebastian Kochling,
Geschiftsfiilhrer von  Avion
Europa. ,, Wichtig war es, die
Bedienung iibersichtlich und
intuitiv zu gestalten, damit die
Mitarbeitenden sich ziigig um-
stellen und bei ihrer Arbeit un-
terstiitzt werden konnten.

Dariiber hinaus musste das
System eine CQI9-konforme
Dokumentation gewdhrleis-
ten, die fiir die Automobilin-
dustrie erforderlich ist. Die

AUSGABE 3/4-2024

Vorgaben dieses Regelwerks
machen es notwendig, dass
jedes verbaute Teil im Fahr-
zeug vom ersten Produkti-
onsschritt an iiberwacht und
dokumentiert wird.

Schnellere Produktion dank
automatisierter Zuordnung
von Fertigungsauftrigen

Das SCADA-Leitsystem aus
dem Hause Avion basiert auf
dem Standard WinCC und
verfiigt tiber eine hohe Schnitt-
stellenkompatibilitat. ., Dies
gibt uns die Moglichkeit, auch
in der Zukunft gemeinsam mit
dem  Kunden Anpassungen
vorzunehmen oder im Zuge
einer Erweiterung neue Hdr-
terei-Linien zu integrieren “, S0
Kochling.

Die Bedienung wird durch
ein Grafiksystem vereinfacht,
das sdmtliche Prozesslinien
digital spiegelt und auf der Zu-
griffskonsole tibersichtlich ab-
bildet. ,, Unser Anspruch war:
Wer mit einem Smartphone um-
gehen kann, darf auch mit die-
sem Leitsystem keine Probleme
haben*, erklart Kochling. Nun
ist der Bediener in der Lage,
die gesamte Warmebehandlung
iiber einen zentralen Steue-
rungsbildschirm zu planen und
zu steuern.

Dabei erhélt das Personal
Zugriff auf den Status der Pro-
zesslinie sowie der Bauteile.
Alarme und Warnungen wer-
den ebenso automatisiert dar-
gestellt wie einzelne Ereignisse
und konnen direkt im System
kommentiert werden.

Uber ein Meniisystem las-
sen sich nach Bedarf separate
Fenster fiir Teilabschnitte wie
das Hirten, den Prozessme-
dienzulauf oder das Anlassen
aufrufen.

Dariiber hinaus sind im Leit-
system Datenbanken hinterlegt,
in denen beispielsweise Rezep-
turen, Artikel und vordefinierte
Prozessreihen gespeichert wer-
den kdnnen.

Foto: Koninklijke Nedschroef Holding BV

'-ij' I.;.,rl'::. ri\J-r:.' B e hll L5 , .- .:

Der in Altena (NRW) anséssige Zulieferer Nedschroef mit
Hauptsitz in Helmond (NL) setzt auf das flexibel anpassbare
SCADA-WinCC von Avion.

Grafik: AVION Europa GmbH & Co. KG

OOBERAELE R

Das Gbergeordnete Leitsystem SCADA-WinCC gewdhr-
leistet eine automatische CQI9-konforme Dokumentation
und beschleunigt die Produktion dank Artikel- und Re-
zeptdatenbanken fir die automatisierte Zuordnung von
Fertigungsauftrégen.

L
Grafik: AVION Europa GmbH & Co. KG

Anstatt auf ein vorkonfiguriertes Setup zu setzen, entwi-
ckelte Avion eine mafigeschneiderte Steuerungslésung, die
speziell auf die Anforderungen von Zulieferern wie Ned-
schroef ausgelegt ist.

BetriebsTechnik 7



Foto: Koninklijke Nedschroef Holding BV

Foto: Edge2Edge Media/Unsplash

Hierzu lassen sich iiber ei-
nen Scanner einzelne Bauteile
abtasten und die gewiinschten
Materialeigenschaften wie den

Hértegrad abspeichern. Auf
diese Weise ist der Bediener
in der Lage, flexibel von ei-
nem Punkt aus auf verdnderte
Produktionsanforderungen zu
reagieren.

Wird z. B. eine neue Char-
ge in die Wirmebehandlung
eingefiihrt, die sich in den
Materialeigenschaften von
der vorherigen unterscheidet,
lasst sich die Prozesslinie iiber
das Touchpanel schnell darauf
einstellen und die gewiinschte
Prozesskonfiguration aus der
Datenbank laden. ,, Dank der
automatisierten Zuordnung

W

Y
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von Fertigungsaufirdgen ist
keine Uberwachung und Steu-
erung der einzelnen Statio-
nen mehr notwendig®, so der
Produktionsleiter ~ Scholand.
weit der Modernisierung der
Wirmebehandlung haben wir
den Durchsatz der Anlagen
somit um 15 Prozent steigern
konnen.*

Hohe IT-Sicherheit durch
Zugriffskontrolle und
Redundanz

Fir die automatische CQI9-
konforme Dokumentation ist
das Leitsystem mit verschie-
denen Sensoren verbunden, die
an den einzelnen Stationen der
Wirmebehandlung  installiert
sind. In Kombination mit dem

Handscanner fiir die Teileer-
fassung wird der Weg der ein-
zelnen Chargen positionsgenau
erfasst.

Wichtige Prozessparameter
werden dabei ebenso doku-
mentiert wie die Artikelnum-
mer oder Zeitrdume. So ldsst
sich nachvollziehen, ob jedes
Teil innerhalb der vorgege-
benen Toleranzen behandelt
wurde. ,, Selbst bei einer Mas-
senware wie Schrauben kann
ein moglicher Bruch schnell
auf das entsprechende Bauteil
zuriickgefiihrt werden*, erklart
Kochling.

Um die Systemintegritdt fiir
die automatische Dateniiber-
tragung sicherzustellen, hat
Avion das System redundant
ausgelegt und die IT-Sicher-
heit verbessert. So liegt es
nun auf dem ausfallsicheren
Nedschroef-Server.  Zudem
speichert das Prozessleitsys-
tem die gewlinschten Parame-
ter aller Bauteile redundant,
sodass eine liickenlose Do-
kumentation jederzeit gesi-
chert ist.

Fallt eine Schraube spater
aufgrund von Mangeln aus,
kann dies den Fahrzeugbe-
trieb stéren.

Damit die hohen
Anforderungen
hinsichtlich Uberwa-
chung, Steuerung
und Dokumentation
der Warmebehand-
lung der Verbin-
dungselemente
erfullt werden, ist
ein leistungsfdhiges
Prozessleitsystem er-
forderlich, das trotz
hoher Chargenzahl
jeden Prozesspa-
rameter genau
erfassen, zuordnen
und dokumentieren
kann.

,, Zusdtzliche Sicherheit bie-
ten die flexibel definierbaren
Zugriffsrechte ”, beschreibt
Kochling. Mit bis zu 128
Benutzergruppen kann jede
Komponentenberechtigung
einer entsprechenden  Ein-
heit wie Administratoren oder
Wartungspersonal zugeordnet
werden, sodass unbefugte Ein-
griffe zuverldssig vermieden
werden.

,Avion lieferte genau die
richtige Mischung aus Si-
cherheit und Einfachheit. So
hat uns nicht nur das Scada-
System selbst iiberzeugt. Auch
die Kommunikation verlief
stets zielorientiert und part-
nerschaftlich — vom Ersatzteil-
handling bis hin zu komplexen
Anfragen beziiglich der Steue-
rung und nachtrdglichen Opti-
mierungswiinschen “, restimiert
Scholand.

INFORMATION

AVION Europa
GmbH & Co. KG

Profilstrafie 6-8
D-58093 Hagen

Tel.: +49/2331/39 63 45-0
Fax: +49/2331/39 634 5-5

info@avion-europe.de
www.avion-europe.de

AUSGABE 3/4-2024


mailto:info@avion-europe.de
http://www.avion-europe.de

Prazision ist die Basis fur
sichere ProzESSEREld _
unsere Starke " )

<>

|
3
n

Messe Wels
23.-26. April 2024
Halle 20, Stand 0128

Zoller Austria GmbH
Einstell- und Messgerate
A-4910 Ried/|.

www.zoller-a.at E-mail: officegzoller-aat  Erfolg ist messbar


http://www.zoller-a.at
mailto:office@zoller-a.at

FERTIGUNG

Interflon setzt Maf3stabe in Sachen UmwelHfreundlichkeit und

Nachhaltigkeit mit mehreren Zertifizierungen
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ZERTIFIZIERT
EN IS0 14001
ZERTIFIKAT NR. 20104223014860

TOV AUSTRIA CERT GMBH
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ZERTIFIZIERT
EN IS0 9001
ZERTIFIKAT NR. 20100173001869

TOV AUSTRIA CERT GMBH

Nachhaltigkeit und Zertifizierungen

Interflon, ein fihrendes Unternehmen in der Herstellung von Schmierstoffen und Reinigern, unter-
streicht sein Engagement fir Umweltfreundlichkeit und Nachhaltigkeit durch eine Vielzahl von Zertifi-
zierungen. Diese belegen, dass die Produkte und Prozesse von Interflon héchsten Qualitétsstandards
entsprechen, zuverldssig sind und den anspruchsvollsten Erwartungen gerecht werden.

Die Notwendigkeit von Nach-
haltigkeit und Umweltfreund-
lichkeit in der produzierenden
Branche ist unumstritten. Un-
ternehmen stehen vor der Her-
ausforderung, 6kologische As-
pekte in ihre Geschiftsmodelle
zu integrieren, um langfristig
wettbewerbsfdhig zu bleiben.
Die steigende Umweltbewusst-
heit der Verbraucher, strenge-
re Umweltauflagen und der
Klimawandel erfordern ein
Umdenken.

Nachhaltige Praktiken mini-
mieren nicht nur negative 6ko-
logische Auswirkungen, son-
dern bieten auch wirtschaftliche
Vorteile. Effiziente Ressourcen-
nutzung, Abfallreduktion und
erneuerbare Energien tragen zu
Kosteneinsparungen bei. Zu-
dem erhéhen umweltfreundli-
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che Produkte die Attraktivitit
fiir umweltbewusste Kéufer.

In einer globalisierten Welt
wird Nachhaltigkeit zu einem
differenzierenden Faktor, der

Kundenloyalitdt stirkt und den
Zugang zu Mirkten erleichtert.

Unternehmen, die friihzeitig
auf Nachhaltigkeit setzen, ge-
stalten nicht nur eine lebens-

wertere Umwelt, sondern si-
chern auch ihre eigene Zukunft
in einem sich wandelnden
Wirtschaftsumfeld.

Interflon-Zertifizierungen

1. ISO-Zertifizierungen
Interflon hat nicht nur das Qua-

INTERFLON setzt das in
iiber 40 Jahren weltweit
gesammelte Wissen ein, um
mit Hightech-Losungen
Wartungs- und Energiekosten
zu senken und gleichzeitig
Ausfallzeiten zu reduzieren.
Durch Weitergabe des Know-
hows an die Instandhalter
werden Wartungsfehler ver-
mieden und die Effizienz im
Betrieb deutlich gesteigert.
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lititsmanagement nach ISO
9001 implementiert, sondern
auch das Umweltmanagement
nach ISO 14001 zertifizieren
lassen. Die I1SO-9001-Zerti-
fizierung belegt die kontinu-
ierliche Uberwachung und
Sicherstellung der Qualitdt
des gesamten Fertigungs- und
Arbeitsprozesses.

ISO 14001 wiederum gewdhr-
leistet ein stetig weiterent-
wickelndes  Umweltmanage-
mentsystem mit dem Ziel, die
Umweltleistung zu messen und
zu verbessern. Die Verpflich-
tung von Interflon zur Nach-
haltigkeit erstreckt sich dabei
nicht nur auf das Unternehmen
selbst, sondern auch auf Liefe-
ranten, Kunden und die Gesell-
schaft insgesamt.

Zusétzlich sind die Produkte
von Interflon nach NSF ISO
21469 zertifiziert, was einen
hygienischen Produktions-
prozess und die Vermeidung
von  Verunreinigungsrisiken
sicherstellt.

2. NSF-Klassifizierungen

Die NSF-Registrierung stellt
sicher, dass die Schmierstoffe
(NSF-H1) bzw. Reiniger (NSF-
A1) von Interflon sicher fiir den
zufilligen Kontakt mit Lebens-
mitteln sind, was sie ideal fiir
Anwendungen in der Lebens-
mittel- und Getrankeindustrie
macht.

3. Kosher und Halal

Das gesamte Sortiment an le-
bensmitteltauglichen Produk-
ten von Interflon ist sowohl
Kosher- als auch Halal-zertifi-
ziert, um den speziellen Erndh-
rungsanforderungen gerecht zu
werden.

4. Vegan Trademark

Alle NSF-H1- und Ai-Produkte
von Interflon tragen das Vegan
Trademark der Vegan Society,
was bedeutet, dass sie keine
tierischen Inhaltsstoffe enthal-
ten und keinen Tierversuchen
unterzogen werden.

5. EcoVadis
— Bronze-Bewertung
Das Interflon Head Office er-
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hielt die Bronze-Bewertung in
der EcoVadis-Nachhaltigkeits-
bewertung. Damit zahlt der
Mutterkonzern in Holland zu
den besten 35 % aller von Eco-
Vadis bewerteten Unterneh-
men. Die Bewertung erfolgte
anhand von vier Schliisselthe-
men: Umwelt, Arbeit und Men-
schenrechte, Ethik und nach-
haltige Beschaffung.
Besonders hervorzuheben ist
die gute Gesamtpunktzahl
von Interflon und die heraus-
ragende Leistung in der Ka-
tegoriec Umwelt. Frank van
Gendt, Director of Operations
bei Interflon, betont: ,, Inter-
flon ist sich seiner Verantwor-
tung bewusst, nicht nur qua-
litativ hochwertige Produkte
herzustellen, sondern dies
auch auf nachhaltige Weise zu
tun. Das EcoVadis-Rating ist
ein Beweis fiir unser Engage-
ment fiir Nachhaltigkeit, und
wir sind stolz darauf, fiir un-
sere Bemiihungen anerkannt
zu werden.

6. Beispiele fiir

nachhaltige Produkte
Interflon trigt aktiv dazu bei,
seinen oOkologischen Fufab-
druck zu minimieren, und pra-
sentiert einige seiner umwelt-
freundlichen Produkte:

* Interflon Eco Degreaser:
Dieser umweltfreundliche
Entfetter und Reiniger, zerti-
fiziert mit dem Europdischen
Umweltzeichen (NSF-A1
und Halal), zersetzt organi-
sche Stoffe auf schonende
Weise durch die einzigartige
F-Active-Technologie.
Interflon Fin Clean All2:
Ein mit dem Europdischen
Umweltzeichen ausgezeich-
neter Mehrzweckreiniger,
der geringere Auswirkungen
auf Okosysteme, begrenzte
gefahrliche Substanzen,
erhohte biologische Ab-
baubarkeit und reduzierte
Verpackung bietet.

Interflon Power Wipes: Die
iiberarbeiteten industriel-

len Reinigungstiicher sind
jetzt noch nachhaltiger, mit

Unsere luftgekiihlten Multi-
Scroll-Kaltwassersatze der
TCS-Baureihe fir industrielle
Kiihlanforderungen stehen fiir
die Zukunft der Energieeffizienz
und Nachhaltigkeit bei auBer-
gewohnlicher Leistung.

atlascopco.com/de-at

Diese Ausgabe der
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finden Sie auch komplett
im Internet:
www.betriebstechnik.online

verbesserter Produktsicherheit
und Umweltvertréglichkeit.
Die Formel ist dermatologisch
getestet, ungefahrlich und der
Behalter besteht zu 30 % aus
recyceltem Material.

Interflon setzt sich kontinuier-
lich fiir die Messung und Ver-
besserung der Umweltleistung
ein, um die Nachhaltigkeit des
Unternehmens und seiner Zu-
lieferer, Kunden sowie der Ge-
sellschaft insgesamt zu fordern.
,,Nachhaltigkeit ist ein zentra-

ler Bestandteil unserer Unter-
nehmensphilosophie, und wir
sind stolz darauf, durch unsere
Zertifizierungen und umwelt-
freundlichen Produkte einen
positiven Beitrag zu leisten*,
sagt Frank van Gendt.

Interflon bleibt seiner Ver-
antwortung gegeniiber der Um-
welt und der Gesellschaft treu
und setzt weiterhin auf Inno-
vationen fiir eine nachhaltige
Zukunft.

B www.interflon.com
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Durch die Dehnung zu mehr Halt

Schneller
und trotzdem sicher verschraubt

Und sie halt und halt ... Vor 30 Jahren hat HYTORC mit der Dehnmutter eine echte Innovation auf
den Markt gebracht. Das Besondere an ihr: Sie hat auch heute nichts von ihrer Bedeutung verloren
und sorgt weiterhin fir stabile Verbindungen. ,,Sie ist aus unserem Produktportfolio nicht mehr weg-
zudenken”, sagt Patrick Junkers, Geschéftsfihrer von HYTORC Barbarino & Kilp GmbH in Krailing

bei Minchen.

Die HYTORC-Dehnmutter
ist ein kalibrierbares, wieder-
verwendbares, mechanisches
Vorspannsystem, das fiir alle
Schraubfille bis 450 Grad
Celsius einsetzbar ist. Sie ist
besonders interessant fiir In-
dustrien, die hohe und gleich-
maBige Vorspannkrifte an ih-
ren Bauteilen benotigen.

Aufgrund ihrer dreiteiligen
Bauweise finden alle Relativ-
bewegungen in der Dehnmutter
statt. Das erlaubt das Kalibrie-
ren der Vorspannkrifte unab-
hangig von der Anwendung.
Zusitzlich resultiert aus ihrem
Aufbau und ihrer Wirkungswei-
se, dass es kein Drehen auf der
Bauteiloberflache und kein Dre-
hen im Bolzengewinde gibt.

Anders formuliert: ,, Mit der
HYTORC-Dehnmutter  wurde
das Vorspannen von Schraub-
verbindungen mit einem Schlag
einfacher und sicherer”, er-
innert sich Patrick Junkers an
die Einfiilhrung. Zudem habe
sich das Drehmoment erstmals
direkt in eine reproduzierbare
Vorspannkraft umsetzen lassen:

Die Schraubverbindung wird
torsionsfrei vorgespannt — und
das bei einer hohen Vorspann-
kraftgenauigkeit mit einer ma-
ximalen Abweichung von plus-
minus 5 %.

Ohne Reaktionsarm,
dafiir anlagenschonend

Auch in puncto Arbeitssicher-
heit hat die HYTORC-Dehn-
mutter ein Zeichen gesetzt —und
tut es weiterhin, weif3 Patrick

12 BetriebsTechnik

Junkers: ,,Die Verschraubung
ist dank hydraulischer Schraub-
technik  vollstindig  fernbedi-
enbar.  Gleich welche mobile
handgefiihrte ~ Schraubtechnik
der Nutzer einsetzt — der entspre-
chende Schrauber bendtigt beim
Verschrauben der HYTORC-
Dehnmutter keinen Reaktions-
arm und Gegenhalteschliissel.
Das Verschrauben erfolgt quer-
kraftfrei, also ohne Einleitung
von Biegemomenten, ist ar-
beitssicher sowie anlagenscho-
nend und vermeidet bereits
beim Anzichen Gewindefresser.

Gemacht fiir hohe Tempera-
tur- und Druckbelastungen

Der Einsatz der HYTORC-
Dehnmutter ist bei allen indus-

Foto: HYTORC

triellen Verschraubungen mit
bis zu einer Betriebstempera-
tur bis +350 °Celsius moglich.
Entwickelt wurde sie speziell
fir den Einsatz an Druckbe-
héltern, Turbinen, Tanks und
Pipelines sowie fiir Anwen-
dungen im Maschinen- und
Stahlbau, berichtet Patrick
Junkers: ,, Sie besitzt unter an-
derem die Druckbehdlter-Zu-
lassung nach AD-2000 W7 vom
TUV-Rheinland.

Kiirzere Stillstandszeiten

Es ist das ungewohnliche
Zusammenspiel von Quali-
tdt und Zeitersparnis, das fiir
den Schraubfachexperten den
Unterschied macht: Denn mit
dem Einsatz der HYTORC-

Dehnmutter und den dazuge-
horigen hydraulischen, pneu-
matischen oder akkubetriebe-
nen Drehmomentschraubern
., konnten weltweit beispiels-
weise bei Gas- und Dampf-
turbinenrevisionen die Still-
standszeiten jeweils um zwei
Tage reduziert werden*, weily
Patrick Junkers.

Das HYTORC-System
sei generell daher nicht nur
schneller, sondern auch ge-
nauer, deutlich arbeitssicherer
und anlagenschonender als
andere Vorgehensweisen. Ge-
geniiber dem hydraulischen
Dehnen liegt die Zeiterspar-
nis bei etwa 50 Prozent. Noch
signifikanter sei der Vergleich
beim thermischen Léngen.
Junkers: ,, Auch das langwie-
rige héindische Verschrauben
von Spannelementen mit Viel-
fachschrauben wird obsolet,
da die Kosten beider Maschi-
nenelemente vergleichbar
sind. Damit ist die HYTORC-
Dehnmutter ein  perfektes
Update.

Zumal es mit der HYTORC-
Dehnmutter um ein Vielfaches
schneller geht: Flansche und
Turbinengehéuse konnten und
konnen in einer bisher nicht
erreichten Geschwindigkeit ge-
offnet und geschlossen werden.
Das fiihrt zu einer drastischen
Verkiirzung von  Stillstands-
und Ausfallzeiten in Verbin-
dung mit einer deutlichen Er-
hohung der Arbeitssicherheit.

B www.hytorc.de
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Aigner auf der Intertool/Schweifien

Bei reiner Luft

sind wir in unserem ,, Element”!

Seit fast 40 Jahren sorgt das Unternehmen Aigner aus Gunskirchen fir reine Luft in Industrie und
Gewerbe. Auf der Messe werden Interessenten in die ,elementare” Arbeitswelt der Spezialisten

eingefihrt.

Losungsorientierte Prozessliiftung, unter Beriicksichtigung
hochster technischer, dkologischer und 6konomischer Parameter,
ist das Ergebnis langjahriger Entwicklungsarbeit. Saubere Arbeits-
plétze sorgen fiir gesunde Mitarbeiter und einen storungsfreien Be-
trieb der Maschinen.

Aigner zdhlt zu den fithrenden und innovativsten Anbietern mo-
dernster Anlagen zur Luftreinigung und ist damit Primepart-
ner fiir Absaug- und Filtersysteme, Hallenluftreinigung,
Schall- und Sichtschutz sowie fiir die Bereiche Brand- und
Explosionsschutz.

Saubere und temperierte Luft

in Fertigungshallen

Sommerliche Hitzeperioden nehmen zu. Dazu steigt die Maschi-
nenleistung je m? Hallenfliche, was zu einem weiteren Anstieg
der Temperaturen fiihrt. Das 3-phasige perfectAir-naturecooled-
Konzept von Aigner sorgt fiir ein angenehmes Klima und zuftie-
dene Mitarbeiter. Die von Aigner eingesetzte adiabate Hallenkiih-
lung airDIABAT ist ein umweltfreundliches und kaltemittelfreies
Kiihlsystem, dass ausschlieBlich Energie verwendet, die uns die
Natur zur Verfiigung stellt.

Damit senken sich die Betriebskosten (bis zu 80 %) zu herkomm-
lichen Kiihlaggregaten!

One-Stop-Shop

Bei Aigner bekommt man die gesamte safe & cleanAIR-Kom-
petenzpalette aus einer Hand. Flexibilitdt und Erfahrungswissen
von der Analyse bis zur Projektplanung. Vom Engineering bis zur
Einreichung (inklusive Forderantrdge) und Genehmigungsverfah-
ren bis zur Lieferung und Montage.

Das pramierte Aigner-Service sorgt zudem auch lange Zeit nach
Inbetriebnahme der Anlagen fiir sichere Funktion und niedrigste
Lifecycle-Kosten.

,.Elementare® Einsichten finden Sie bei uns am Messestand.

Intertool /Schweifien: Halle 20, Stand 0804

Weitere Informationen finden Sie unier
www.aigner.at
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Ruf Maschinenbau bietet vielfaltige MaterialzufGhrungen an

Passende Trichter
fir jede Brikettieranforderung

Bei der Brikettierung von Metallspdanen kommt es nicht nur auf die richtige Brikettierpresse an. Fir
die Prozesssicherheit ist auch der passende Trichter samt Zufihrung entscheidend. RUF Maschinenbau
hat for samtliche Anforderungen die richtige L6sung.

Die Brikettierung von Metall-
spanen nimmt fiir viele Unter-
nehmen an Bedeutung zu. Denn
damit lassen sich zum einen die
Handhabung und Logistik der
Spéne entscheidend vereinfa-
chen und gleichzeitig der Wert
der Reststoffe deutlich erho-
hen. Wichtig ist — neben einer
richtig ausgelegten Brikettier-
anlage — auch eine samt Zufiih-
rung passende Trichterlosung.
Die RUF Gruppe, Zaiserts-
hofen, entwickelt neben ihren
hochwertigen Brikettierpressen
auch diese Peripherielosungen
stetig weiter. So gehdren zahl-
reiche Varianten zum Produkt-
portfolio, die gleichermaBen
das zu erwartende Volumen, das
zu verpressende Material sowie
den zur Verfligung stehenden
Platz berticksichtigen. Sie vari-
ieren in Aufbau und Grofe der
Trichter und in der damit ver-
bundenen Materialzufuhr.
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Primér unterscheiden die
Brikettier-Spezialisten zwei
Varianten:

1. Trichter mit waagrechter,
parallel zum Boden laufender
Schnecke und einem Volumen
von meist zwei Kubikmetern.

2. Bodenspiénetrichter mit va-
riabler, schriaggestellter Schne-
ckenzufithrung und einem Fas-

'

Bodensp&net;ichter sind einfach_u befllen und férdern mit

sungsvermdgen von zwei bis
zu funf Kubikmetern.

Daneben werden Silofor-
derer angeboten. Hier erfolgt
der Spénetransport mittels
Scharnierband. Sie werden in
manchen Féllen fiir Alumini-
umspéne eingesetzt und es gibt
sie in GrofBen von zwei bis fiinf
Kubikmetern.

schrédg gestellten Schnecken die Spéne nach oben
in die Brikettieranlage.

Eine spezielle Variante mit
einem Volumen von sechs
Kubikmetern kombiniert die
Schnecken- mit der Schar-
nierbandzufuhr. Diese kommt
fir schwere Materialien zum
Einsatz.

Um herauszufinden, welcher
Trichter mit welcher Zufiih-
rung im Einzelfall die richtige
Wahl ist, gilt es laut RUF-Ver-
triebsleiter Andreas Jessber-
ger vor allem drei Fragen zu
beantworten: Welches Spé-
nevolumen fillt an? Wie sind
die rdumlichen Gegebenheiten
bzw. welche Raumhohe und
Fliche stehen zur Verfiigung?
Und welche Art von Spénen
mit welchem Schiittgewicht
werden produziert bzw. sind
diese rieselfdhig?

Auf dieser Informations-
basis sind die Brikettier-Ex-
perten von RUF in der Lage,
stets den am besten passenden
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Trichter inklusive Spaneforde-
rung auszuwahlen.

Preisgiinstige
Standardtrichter

Als preisgiinstige Losung hat
RUF einen Standardtrichter
mit waagrechter Schnecke im
Programm, der konstruktions-
bedingt aufgestidndert wird.
Ist der Anwender durch die
Raumhohe nicht limitiert und
problemlos in der Lage, den
Trichter in der aufgestdnderten
Hohe zu befiillen, kann er die
optimale Losung sein.

Dann gilt es lediglich noch
zu kléren, welche Spéne anfal-
len. Sind sie rieselfahig, schwer
und kurz, wie haufig bei der
Guss- und Stahlbearbeitung?

Wenn ja, empfiehlt RUF-
die Zufiihrung via einfacher
Schnecke. Sind hingegen Spa-
ne zu verarbeiten, die leicht
sind und/oder sich leicht verha-
ken, ist ein zusétzliches Riihr-
werk notwendig. Alternativ
lasst sich die Zufuhr in diesen
Fallen auch mit zwei parallelen
Schnecken realisieren.

Bei sehr geringen Mengen
von rieselfahigen Spéinen bietet
RUF noch eine interessante Er-
weiterung fiir Standardtrichter,
die einen bodennahen Finsatz

chen Scharnierband ausgestat-
tet, lassen sich die Spane nach
oben in die Brikettieranlage
transportieren.

Hochflexible
Bodenspinetrichter

Deutlich flexibler als die Stan-
dardvarianten und dabei stets
einfach zu befiillen sind die
sogenannten Bodenspénetrich-
ter. Laut RUF-Vertriebsleiter
Jessberger kommen sie in der
Praxis aus gutem Grund am
héufigsten zum Einsatz.

,,Sie brauchen wenig Raum-
héhe und lassen sich dank vari-
abler Groflen und Zufiihrungs-
varianten fiir nahezu jeden
Bedarf anpassen”, erklart der
Ingenieur.

Der entscheidende Unter-
schied zu den Standardtrichtern
liegt in der schrig gestellten
Schnecke. Sie sorgt dafiir, dass
die Spdne von unten auf die
von der jeweiligen Brikettier-
anlage bendtigte Hohe trans-
portiert werden. Ob hierfiir
eine Einzel- oder eine Doppel-
schneckenlosung  empfohlen
wird, liegt primir an den zu
verpressenden Spénen.

Auch hier gilt: Sind die
Spéne rieselfdahig, also schwer
und kurz, geniigt eine einzelne

FERTIGUNG

— etwa bei leichten, kaum rie-
selfdhigen Aluminiumspénen
— ist entweder ein zusétzliches
Rithrwerk erforderlich oder
alternativ erfiillt eine Doppel-
schnecke die Transportaufgabe.
Den physikalisch simplen,
aber wirkungsvollen Trick mit
der Doppelschnecke erklart
Andreas Jessberger: ,,Ist nur
eine Schnecke im Einsatz, ist
der untere Auslass deutlich
schmdler als die obere Trich-
terdffnung. Heifst, die Trich-
terwinde verlaufen schrig.
Hier bleiben leichtere, lingere
Spéne oft hingen. Es entsteht
Briickenbildung. Werden zwei
Schnecken eingesetzt, die auch
mit groferen Durchmessern
gewdhlt werden kénnen, ist die
untere Trichterdffnung so grofs,
dass die Winde steil verlaufen.
So rutschen auch leichte, zum
Verhaken neigende Spdne stets
nach unten in den Schnecken-
kanal. Briickenbildung ist also
ausgeschlossen.

Auffangwanne mit Absaug-
pumpe fiir nasse Spéine

Auf Basis der genannten Kri-
terien lassen sich Aufbau und
GroBe von Trichter und Spéne-
zufiihrung zielsicher bestimmen.
Fiir eine funktionierende Losung

ob die zu brikettierenden Spéne
trocken oder nass sind. Im zwei-
ten Fall sind Auffangwannen mit
Absaugpumpen wichtig, die die
abtropfenden Kiihlschmierstoffe
entfernen.

Ebenso wichtig ist die Frage
nach der Hirte des Materials.
Werden den Brikettieranlagen
weiche Metalle wie Aluminium
zugefiihrt, so geniigen Stan-
dardschnecken in Baustahlqua-
litat. Kommen eher hértere, ab-
rasive Stahlspéne in den Trich-
ter, empfiehlt Brikettierexperte
Andreas Jessberger Schnecken
aus Hardox-Stahl.

Wird Schleifschlamm bri-
kettiert, geht Ruf noch einen
Schritt weiter und schweiflt mit
Robotern auf die Schnecken ei-
nen rund fiinf Millimeter star-
ken Hartauftrag auf.

Jessberger erkldrt: ,, Diese
Aufpanzerung aus wolfram-
legiertem Stahl sorgt fiir eine
deutliche  Standzeitverlinge-
rung der Schnecken, auch bei
dem sehr abrasivem Material
Schleifschlamm. *

Der Vertriebspartner des Un-
ternehmens in Osterreich ist die
Ing. W. Gréf Filter- und Indust-
rietechnik KG.

B www.brikettieren.de

ermoglicht: Mit einem zusdtzli-  Zufiihrschnecke. Andernfalls  gilt es dariiber hinaus zu wissen, www.graef.at
Wie sicher sind Sie, dass Ihre Produkte in RFLON
der Schmierwartung alle Vorgaben erfullen? —
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Die Rutsch-Stopp-Folie von Kager bewdhrt sich in Montage- und Transporttechnik

Weiche Matte verhindert Wackelpartien

Die ESD-taugliche Rutsch-Stopp-Folie (RSF) aus dem Pro-
duktportfolio von Kager gehért in vielen Werkstéitten,
Laboren und Montagelinien inzwischen zur betrieb-
lichen Grundausstattung. Sie bewdhrt sich als Fixierhil-
fe fir Gerate, Bauteile, Vorrichtungen und Werkzeuge.
Neuerdings kommt sie aber auch als rutschhemmende
Zwischenlage zur Ladungssicherung von Stickgut im
Transportwesen und in der Verpackungstechnik zum

Einsatz.

Die Rutsch-Stopp-Folie (RSF)
des Handels- und Beratungs-
unternehmens Kager punktet
schon seit geraumer Zeit als
rutschhemmende,  gerdusch-
dampfende sowie statisch leit-
fahige Arbeitsfliche in den
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Werkstitten von Industrie und
Handwerk.

Sie besteht aus einem diinnen
Weich-PVC (Polyvinylchlorid-
P) und dient beispielsweise in
der Montage- und Priiftechnik
oder in der Feinwerk- und La-

N,

-,
b

Dank des hohen Reibungs-
koeffizienten des Weich-PVC
verhindert die RSF von Kager
das Abwandern vibrierender
Tischgerdte oder das Wegrol-
len zylindrischer Werksticke.

bortechnik als ESD-taugliche
Unterlage. Je nach Anwen-
dung bewdhrt sie sich auch als
gute Erginzung oder Ersatz
fir umsténdliche Fixier- und
Klemmgestelle.

Dank des hohen Reibungs-
koeffizienten des Weich-PVC
verhindert die RSF von Kager
das Abwandern vibrierender
Tischgerdte oder das Wegrollen
zylindrischer Werkstiicke. So
leistet sie sowohl einen Beitrag
zur Qualitdtssicherung als auch
zur ergonomischen Gestaltung
vieler Arbeitsplatze.

Zwischenlage zur
Ladungssicherung

Als weiteres Anwendungsge-
biet fiir die Rutsch-Stopp-Mat-
te von Kager hat sich mittler-
weile die Transportlogistik auf-
getan. Denn mit ihrer dauerhaft
haftenden Oberfliche ist sie
fiir viele Logistik-Spezialisten
auch eine einfach anzuwenden-
de und sehr zuverlédssige Zwi-
schenlage zur Ladungssiche-
rung von Stiickgut.

Vor allem beim Stapeln von
Paketen und Pickchen mit
hochwertigen Inhalten oder
beim Transport von Waren
ohne Umverpackung kann
die RSF von Kager wertvol-
le Dienste in Sinne des Pro-
duktschutzes leisten.

Kager liefert seine Rutsch-
Stopp-Folie (RSF) in den Far-
ben Rot, Blau und Griin sowie
als 400 Millimeter breite Rol-
lenware mit Lauflangen von bis
zu zehn Metern. Die Matte hat
stets eine Dicke von 1,0 Milli-

meter und legt sich beim Aus-
rollen plan auf jeden flachen
Untergrund.

Zur Sauberung lésst sie sich
einfach mit Wasser abspiilen.
AuBerdem ist sie chemisch be-
stindig und kann desinfiziert
werden. Spiilmaschinen-taug-
lich ist sie ebenfalls.

Bei Nichtverwendung lasst
sie sich platzsparend zusam-
menrollen und da die RSF iiber
lange Zeit wiederverwendbar
ist, handelt es sich nicht zu-
letzt auch um ein nachhaltiges
Betriebsmittel.

Lieferung von 2D-Formteilen

Uber die erwihnten Einsatz-
gebiete hinaus nutzt Kager die
Rutsch-Stopp-Folie (RSF) fiir
die Herstellung passgenauer 2D-
Zuschnitte aus farbigem Polyvi-
nylchlorid-P. Auf der Grundlage
eingereichter Kundenzeichnun-
gen liefert das Unternehmen die-
se Formteile kurzfristig ab Los-
grofle 1 und bis zu einer Breite
von 1.500 mm.

Gefertigt werden sie auf mo-
dernen CNC-Anlagen, wobei
die Ausfiihrung von Bogen-
schnitten, Bohrungen und Au-
Benkonturen mit hoher Genau-
igkeit exakt nach den Vorgaben
des Kunden erfolgt.

Auf diese Weise lassen
sich beispielsweise flexible
Flachteile fiir die individuelle
Gestaltung industrieller Mon-
tageflichen und Werkbénke
anfertigen, passgenaue und
gerduschdampfende  Unterla-
gen flir die Laborarbeit, pro-
duktspezifische Zwischenlagen
oder Dichtelemente und vieles
andere mehr.

Autor: Alexander Regenhardt,
Freier Fachjournalist, Darmstadt

B www.kager.de

Die ESD-taugliche Rutsch-Stopp-Folie (RSF) von Kager bewdhrt
sich vielerorts als Fixierhilfe fir Gerdte, Bauteile, Vorrichtun-

gen und Werkzeuge.
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FERTIGUNG

TCS-Kaltwassersatze

LuftgekUhlter Kaltwassersatz

Die TCS-Kaltwassersdtze wurden fir industrielle Kihlanforderungen entwickelt und bieten eine hohe Effizienz,
verschiedene Kaltemitteloptionen und auBBergewdhnliche Leistung, um selbst héchsten Kiihlanforderungen

gerecht zu werden.

Unsere hochmodernen luft-
gekiihlten ~ Multi-Scroll-Kalt-
wassersitze der TCS-Baureihe
stechen fiir die Zukunft der
Energieeffizienz und Nachhal-
tigkeit. Die TCS-Baureihe ist
eine vielseitige Losung, die in
vielen Branchen zum Einsatz
kommt und erfolgreich bei
industriellen Prozessen einge-
setzt wird, die eine erhebliche
Kilteleistung erfordern.

Auflergewohnliche
Energieeffizienz

Der TCS-Kaltwassersatz wur-
de mit einer hohen Jahresar-
beitszahl (SEPR) entwickelt,
um eine effiziente Kiihlung
fiir industrielle Anwendungen
bei minimalem Energiever-
brauch zu gewiéhrleisten. Dies
senkt nicht nur Thre Betriebs-
kosten, sondern fordert auch
die okologische Nachhaltig-

keit, ohne die Leistung zu
beeintrachtigen.

Fortschrittliche
und verlissliche
Multi-Scroll-Technologie

Das Herzstiick unseres TCS-
Kaltwassersatzes ist das hoch-
moderne  Multi-Scroll-Kom-
pressorsystem, das fiir einen
stabilen und zuverldssigen Be-
trieb entwickelt wurde. Diese
Kompressortechnologie  ver-
bessert die Effizienz und mi-
nimiert Vibrationen, wodurch
Lebensdauer und Zuverldssig-
keit des Kaltwassersatzes er-
hoht werden.

Vielseitigkeit und grofler
Kilteleistungsbereich

Jeder industrielle Prozess hat
eigene Anforderungen. Die

Der deutsche 3D-Printing-Spezialist FKM Sintertechnik erhdlt das TOP-100-Siegel

Auszeichnung fiur Innovationskraft

FKM Sintertechnik hat das TOP-100-Siegel 2024 erhalten. Damit werden nur besonders innovative mittelstén-
dische Unternehmen ausgezeichnet. Der Wissenschaftsjournalist Ranga Yogeshwar wird dem oberhessischen Un-
ternehmen bei der Preisverleihung am 28. Juni dieses Jahres in Weimar persénlich zu diesem Erfolg gratulieren.

Im Auftrag von compamedia,
dem Ausrichter des Wettbe-
werbs TOP 100, haben der
Innovationsforscher Prof.
Dr. Nikolaus Franke von der
Wirtschaftsuniversitit Wien
und sein Team die Innovati-
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onskraft zahlreicher Unter-
nehmen anhand von mehr als
100 Kriterien aus fiinf Kate-
gorien iberpriift: innovati-
onsforderndes Top-Manage-

ment, Innovationsklima, in-
novative Prozesse und Orga-

nisation, Aufenorientierung
und Open Innovation sowie
Innovationserfolg.

,Sind die Unternehmen in
der Lage, neue Produkte, neue
Dienstleistungen, neue Prozes-
se und neue Geschdftsmodelle
zu schaffen? Sind diese Leis-
tungen nur Zufille oder das
Ergebnis eines strukturierten,
zielgerichteten Vorgehens?
Diese Fragen untersuchen wir
bei TOP 100, so erlautert Ni-
kolaus Franke sein Vorgehen
im Rahmen des Wettbewerbs.
Wichtig sei zudem, wie und
ob sich Neuheiten und Pro-
duktverbesserungen am Markt
durchsetzen konnten (Details

TCS-Kaltwassersitze sind
duferst vielseitig und ermog-
lichen verschiedene Konfi-
gurationen, die auf lhre spe-
zifischen Kiihlanforderungen
abgestimmt sind. Die TCS-
Kaltwassersitze sind in einem
breiten Kilteleistungsbereich
erhiltlich, um unterschiedli-
chen industriellen Anforderun-
gen gerecht zu werden.

Von einer Kapazitit von
190 kW bis zu beeindrucken-
den 610 kW (bei 7/35 °C)
kann unser Kaltwassersatz
selbst groBe Kalteleistungen
bereitstellen. Ebenfalls  be-
steht die Maoglichkeit, Ihren
TCS-Kaltwassersatz mit dem
klimafreundlichen Kaltemittel
R454B auszustatten.

B www.atlascopco.at

zu den Priifkriterien sind unter
www.top100.de/pruefkriterien
nachzulesen).

FKM Sintertechnik konnte
sich in diesem wissenschaftli-
chen Auswahlverfahren durch-
setzen und gehort nun erstmals
zu den pramierten Top-Innova-
toren. Das Unternehmen zihlt
zu den fithrenden Dienstleis-
tern der 3D-Printing-Branche
und hat sich als Pionier der La-
sersintertechnik einen Namen
gemacht.

Autor: Alexander Regenhardt,
Freier Fachjournalist, Darmstadt

B www.fkm.net
www.top100.de
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AUTOMATION

SCHUNK auf der Hannover Messe
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Das breite SCHUNK-Portfolio
bietet zahlreiche Méglichkeiten
fir die flexible und intelligente
Maschinenbe- und -entladung.

Digital und automatisiert
zur gesunden Produktion

Verantwortung und technologischer Fortschritt gehen Hand in Hand - in Form von ressourcenscho-
nenden und effizienten Prozessen in einem gesunden Arbeitsumfeld. Auf der Hannover Messe 2024

zeigt SCHUNK automatisierte Lésungen, die den Weg zu dieser Transformation ebnen.

,, Automatisierung  ist  der
Schliissel zur Gestaltung einer
gesunden, leistungsfihigen
und  verantwortungsbewuss-
ten Industrie”, betont Timo
Gessmann, Chief Technology
Officer (CTO) von SCHUNK.
Hierfir fokussiert sich das
Technologieunternehmen  in
diesem Jahr auf zwei wesent-
liche Themen: ,,The Healthy
Factory* (Die gesunde Fabrik)
und ,,Innovation through Col-
laboration* (Innovation durch
Kollaboration).

Ziel ist die Gestaltung einer
fiir Mensch und Umwelt gesun-
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den und wirtschaftlich erfolg-
reichen Produktion. Innovative
Automatisierungs- und Digi-
talisierungsbausteine nehmen
hierbei eine zentrale Rolle ein,
die SCHUNK tiber den Ausbau
seines Expertennetzwerkes und
iiber eine offene Austausch-
kultur gemeinschaftlich voran-
bringen mdchte.

Von Experten fiir Experten

Automatisierung hilft nicht nur,
Fachkrifteliicken zu schlieflen,
sie bietet zudem die Chance,
schneller und effizienter zu pro-
duzieren und dabei flexibel auf

sich verdndernde Fertigungs-
landschaften zu reagieren. Um
seinen Kunden den Zugang
zur Automatisierung so ein-
fach wie moglich zu gestalten,
stellt SCHUNK seine Experti-
se unter anderem iber nutzer-
freundliche, digitale Services
zur Verfiigung.

Zwei neue Tools ermdgli-
chen die validierte Auslegung
und individuelle Konfiguration
von Linearmodulen. Ein intui-
tives Nutzererlebnis bietet auch
das neue SCHUNK Control
Center. Hier kénnen Kunden
zukiinftig in bekannter App-

Funktionalitdt auf umfassen-
de Digitalbausteine zugreifen
und diese einfach und flexibel
einsetzen.

So lassen sich beispielsweise
iiber eine hier verfligbare Soft-
ware die Parameter von elekt-
rischen Greifern, wie zum Bei-
spiel Greifkraft, Positionen und
Greifgeschwindigkeiten, schon
vor der Inbetriebnahme opti-
mal zur Applikation einstellen.

Die gesunde Fabrik

Auf seinem Messestand zeigt
SCHUNK, wie sich Indust-
rieprozesse von der Be- und
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Entladung bis zur Bearbeitung
aus einer Hand energiescho-
nend, sicher und flexibel ge-
stalten lassen: mit passgenau-
en Applikationen aus Spann-
technik,  Greiftechnik  und
Automatisierungstechnik.

Neue elektrische Greifer-
baureihen wie EGU und EGK
ermdglichen hierbei dank in-
dividueller Parametrierbarkeit
und unterschiedlicher Greif-
modi sichere Handhabungs-
prozesse in variantenreichen
Produktionsumgebungen. Sie
bauen auf einem einheitlichen,
nutzerfreundlichen Funktions-
konzept auf und sind dank re-
gelméBiger Software-Updates
zukunftsfihig.

Dies zeichnet auch das 2D-
Grasping-Kit aus. Das Applika-
tions-Kit besteht aus einem an-
wendungsspezifischen Greifer
wie dem EGU, einem Kame-
rasystem sowie einem Indust-
rie-PC mit SCHUNK-eigener
KI-Software. SCHUNK hat das
intelligente Kit inklusive der
KI fiir den schnellen Einstieg
in die autonome Handhabung
nicht lageorientierter Objekte
entwickelt.

Um es einzusetzen, sind kei-
ne Vorkenntnisse in der Pro-
grammierung oder Bildverar-
beitung nétig. Mit ihm lassen
sich Fachkrifte von repetitiven
Aufgaben befreien, was ein ge-
stinderes und attraktiveres Ar-
beitsumfeld schafft.

* Schmiermittelverbrauch einer Para-Linkage-Schar mit 1/3 Liter Schmierfett pro Tag

Dank seiner einzigartigen
Synergie und Expertise fiir
die automatisierte Maschinen-
beladung bietet SCHUNK in
seinem breiten Portfolio alle
Komponenten fiir eine vernetz-
te Maschine. Neue sensorische
Spannmodule wie der Kraft-
spannblock KSP-S3 ermog-
lichen automatisierte Spann-
prozesse im Maschinenraum
und lassen sich dank IO-Link
in die Maschinensteuerung
einbinden.

Kombiniert mit dem senso-
rischen Werkzeughalter iTEN-
DO2 lédsst sich der Bearbei-
tungsprozess transparent abbil-
den sowie die Bearbeitungszeit
und der Ausschuss signifikant
reduzieren. Die Hydro-Dehn-
spannfutter der TENDO-Reihe
senken zudem den Energiever-
brauch im Gesamtprozess.

Partner mit
Branchenkompetenz

Auch in sich wandelnden Zu-
kunftsbranchen wie E-Mobi-
lity und Electronics gestaltet
SCHUNK neue Fertigungs-
schritte mit angepassten Au-
tomatisierungslosungen.  Zu
sehen ist dies in Hannover am
Beispiel des neuen Rundzellen-
greifers RCG fiir das flexible
Handling von Batteriezellen mit
Durchmesser 46 mm. Der Grei-
fer lasst sich beliebig zu Mehr-
fachgreifeinheiten  ausbauen
und erméglicht in Kombination
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Das Kl-gestitzte 2D-Grasping-Kit von SCHUNK greift unsor-
tierte Teile sicher und flexibel und entlastet den Menschen

von repetitiven Aufgaben.

mit den dynamischen Linear-
direktachsen  prozesssichere
High-Speed-Anwendungen.

Innovation durch
Kollaboration

L Wir sind der Uberzeugung,
dass  Zusammenarbeit  und
Offenheit zu wegweisenden
Innovationen fiihren, die die
Industrie nachhaltig weiterent-
wickeln®, erklart Timo Gess-
mann. Daher engagiert sich
SCHUNK auf vielen Ebenen
im partnerschaftlichen Zusam-
menschluss und verfolgt ei-
nen offenen, nutzerzentrierten
Ansatz.

Uber Plattformen wie NVI-
DIA, dem weltweit fithrenden
Anbieter von KI-Computing,
macht SCHUNK seine Produk-

te als digitale Zwillinge fiir die
Anlagensimulation zugénglich.

Im Innovationsdkosystem fiir
kiinstliche Intelligenz (KI) Ipai
arbeitet SCHUNK an neuen
praxisnahen Losungsansétzen
mit der Schliisseltechnologie.

Und auch bei der Ausgestal-
tung eines gemeinsamen digi-
talen Datenraums im Rahmen
der Initiative Manufacturing-X
will SCHUNK dazu beitragen,
dass Experten zusammenarbei-
ten, damit die Digitalisierung
der Industrie in den kommen-
den Jahren deutlich an Tempo
gewinnt.

M schunk.com

Hannover Messe:
Halle 6, Stand A26

Sparen Sie
83 kg Schmierfett
pro Jahr*

Das verschleissfeste und wartungsfreie
Faserverbund-Gleitlager igutex® TX3
ist flr den schmierfreien Einsatz bei
extremen Bedingungen konzipiert.

Maschinenstillsténde durch Mangel-
schmierung sind ausgeschlossen
und kein Schmierfett gelangt in die
Umwelt. Getestet im igus® Testlabor
bis 130 MPa, 0,01 m/s schwenkend
und mit 180 MPa schwellenden Lasten.

igus® Polymer Innovationen GmbH
info@igus.at Tel. 07662-57763

e motion plastics” t
.O

/hochlast-gleitlager
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igus auf der Hannover Messe

Kundenanwendungen fit machen fir die
nachhaltige Industrie 4.0: Dafir setzt igus
auf Kl-gestiitzte Low-Cost-Robotik, smarte
Instandhaltung und Kl-basierte Online-
Tools wie die igusGO-App, die das Opti-
mierungspotenzial von Anwendungen wie
Krananlagen in Sekundenschnelle aufzeigt.

K] trifft auf Kunststoff

Um Industriebetriebe bei den Herausforderungen dieser Zeit wie der Transformation zur Industrie
4.0 und CO,-neutralen Produktion zu unterstitzen, setzt der Kélner motion plastics Spezialist igus
auf der Hannover Messe auf dreifache Intelligenz: kiinstliche Intelligenz, Kunststoff-Intelligenz und
Ké&lner Intelligenz. Zu sehen sind unter anderem smarte Sensorik fir die Instandhaltung von morgen
und Kl-unterstiitzte Low-Cost-Robotik, die sich spielend einfach bedienen lasst. Ebenso zeigt igus eine
Kl-basierte App, die Konstrukteuren in Sekundenschnelle das Optimierungspotenzial ihrer Anwen-
dung mit schmierfreien motion plastics aufzeigt.

Kiinstliche Intelligenz (K1),
maschinelles Lernen, digitale
Zwillinge: Innovative Technolo-
gien revolutionieren die Art und
Weise, wie Industrieunterneh-
men ihre Produkte fertigen und
Prozesse optimieren. Kiinstliche
Intelligenz vereinfacht die Arbeit
von Konstrukteuren bereits bei
der Auswahl der passenden Bau-
teile. Das beweist igus auf der
Hannover Messe mit igusGO.

Die Kl-basierte App verrét
in Sekundenschnelle, wie sich
eine Anwendung mit schmier-
freien Komponenten von igus
technisch  optimieren lésst.
Dafiir muss der Konstrukteur
keine Kataloge wilzen, telefo-
nieren oder E-Mails schreiben,
sondern lediglich ein Foto sei-
ner Anwendung machen.
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Die App erkennt mit KI-
Algorithmen das Objekt und
macht Vorschldge flir igus-
Produkte, welche die Ausfall-
sicherheit erhohen und die
Kosten senken. Im Fall eines
Schaufelradbaggers  kénnten
das beispielsweise Schwerlast-
lager aus Hochleistungskunst-
stoff sein.

Eine neue, gemeinsame Stu-
die von Wissenschaftlern der
RWTH Aachen und igus quan-
tifiziert nun erstmalig, welche
6konomischen und o6kologi-
schen Vorteile schmierfreie
Polymerlager haben: Je nach
Anwendung lassen sich pro
Jahr zwischen 7.000 und 14
Millionen Euro Einkaufskos-
ten fiir Schmiermittel sparen.
Gleichzeitig bietet der Umstieg

auf die Polymerlager von igus
CO,-Einsparpotenzial.

Der Studienteilnehmer Hei-
neken Brasil etwa spart so
jihrlich CO,-Aquivalente in
Hohe von 180 kg. Wiirden alle
Heineken-Niederlassungen auf
Polymerlager umsteigen, konn-
te das Unternehmen CO,-Aqui-
valente in Hohe von 28.814 kg
einsparen. Eine kleine Stell-
schraube mit grofer Wirkung.

,,Die  Optimierungspotenzi-
ale durch den Einsatz unserer
motion plastics lassen sich mit
Hilfe von igusGO erheblich
einfacher und schneller entde-
cken. Wir bringen jedes Jahr
zahlreiche Innovationen auf
den Markt, allein 2023 waren
es 227. Unsere KI-App macht
es nun moglich, mit maxima-

ler Effizienz und Transparenz
durch unseren immer weiter
wachsenden Produktkosmos zu
navigieren “, sagt Tobias Vogel,
Geschiftsfiithrer Gleitlager und
Lineartechnik bei igus.

Uber 580 verschiedene An-
wendungen befinden sich be-
reits im Gehirn der App. Und
es werden tdglich mehr: von
Kaffeemaschinen iiber Kranan-
lagen bis hin zu Flugzeugen.

Kunststoff-Intelligenz

fiir den einfachen und
kostengiinstigen Einstieg in
Predictive Maintenance
Auch die Kunststoffe von igus
sind intelligent. Auf der Hanno-
ver Messe 2024 zu sehen sind
die igus smart plastics, sprich
Energiekettensysteme, Leitun-
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gen, Linearfilhrungen sowie
Gleit-, Gelenk- und Rund-
tischlager, die mit intelligenten
Sensoren ausgestattet sind.

Sie ermdglichen nicht nur
eine Echtzeit-Zustandsiiberwa-
chung, sondern lassen sich auch
an verschiedene Netzwerke
und IoT-Systeme anschlieBen
und so in ein vorausschauendes
Wartungskonzept  einbinden,
um teure Produktionsausfille
durch ungeplante Anlagenstill-
stdnde zu vermeiden.

Mit Hilfe von Sensoren, Aus-
wertemodulen und Software
kann eine dynamische Lebens-
dauerberechnung realisiert und
optimale Wartungszeitpunkte
fiir die Produkte definiert wer-
den — was auch in puncto Nach-
haltigkeit einen Vorteil bietet.

Denn Produkte werden da-
durch nicht unnétig frith ausge-
tauscht, sondern erst dann, wenn
sie das Ende ihres Produktle-
benszyklus erreicht haben.

Aber nicht nur das: igus
entwickelt die Services rund
um die smart plastics kontinu-
ierlich weiter, um auf aktuelle
Herausforderungen wie den
Fachkriftemangel zu reagie-
ren. So ist es dank des digitalen
Service namens ,superwise*
beispielsweise mit weniger
Personalaufwand denn je mog-
lich, die eigenen Anwendungen
iiber ein zentrales Dashboard
stets im Blick zu behalten.

So wird aus der intelligenten
Verkniipfung von Anwendungs-,
Produkt- und Sensordaten sowie
der optionalen Nutzung des In-
ternet of Things eine umfassende
»Kunststoff-Intelligenz“. Der
Kunde erhélt automatisch recht-
zeitige Wartungsempfehlungen,
Angebote, Warnungen oder
Verbesserungsvorschlége.

Haben Betriebe selbst keine
Zeit dafiir, ihre Anwendungen
im Blick zu behalten, iiber-
nimmt igus diese Verantwor-
tung. Mitarbeiter melden sich
dann proaktiv, wenn etwas ge-
tan werden muss.

Michael Blass, Geschiftsfiih-
rer e-kettensysteme bei igus:
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,,Der superwise-Service verbin-
det die moderne Sensor-Techno-
logie der smart plastics mit ei-
nem digitalen Rundum-Service.
In Zeiten multipler Krisen sind
es solche digitalen Innovatio-
nen, die mehr denn je iiber die
Wettbewerbsfihigkeit von Unter-
nehmen entscheiden. Dabei ist
es uns wichtig, dass auch kleine
und mittelstindische Unterneh-
men ohne tiefgreifendes Know-
how und mit niedrigen Budgets
von Trends wie Predictive Main-
tenance profitieren kénnen.

Low-Cost-Roboter
kinderleicht mit KI-
basierter Sprach- und
Gestensteuerung bedienen

igus prasentiert auf der Han-
nover Messe 2024 zudem
Neuheiten aus dem Bereich
Low-Cost-Automation.  Hier
steckt vor allem Kolner Intel-
ligenz drin. Sdmtliche Roboter
bei igus sind ,,made in Colo-
gne“ — vom Spritzguss iiber
die Platinen-Bestlickung bis
hin zur Programmierung. Dazu
zahlt auch der ReBeL Cobot,
der in der vollausgestatteten
Plug-and-Play-Variante fiir nur
4.970 Euro erhaltlich ist.

Fiir Anwender, die eine noch
kompaktere Losung suchen,
hat igus das ReBeL KID ent-
wickelt. Besucher der Preview
bekommen bereits ein Educa-
tion AGV zu schen, eine Open
Source-Losung und autonome
Lernplattform bestehend aus
einem fahrerlosen Transport-
system (FTS), das sich mit Co-
bots wie dem ReBeL oder dem
ReBeL KID kombinieren lésst.

Kompatibles Low-Cost-Zu-
behér von tiber 100 Herstel-
lern, etwa Greifer oder Vision-
Systeme, konnen Kunden iiber
den Online-Marktplatz RBTX
nach dem Plug-and-Play-Prin-
zip miteinander kombinieren
— unterstiitzt von Online-Tools
und 3D-Modellen.

Betrieben jeder Grofe soll
auf RBTX der kostengiinstige
Einstieg in die Automatisie-
rung gelingen. Auch hier spielt

kiinstliche Intelligenz eine
zunehmende Rolle. So kann
KI dabei helfen, schneller und
einfacher eine Automatisie-
rungslésung zu entwickeln,
zum Beispiel mit Kl-basierten
Simulationen.

Der Kunde spart sich den
Kauf eines Roboters sowie den
Integrationsaufwand und kann
seine Applikation vorher erst
einmal austesten.

Zusitzlich bietet igus Pro-
dukte mit KI-basierter Sprach-
und Gestensteuerung an. So
lasst sich Amazons Alexa direkt
mit den igus-Robotern ver-
binden oder iiber ROS 2 eine
Gestensteuerung  integrieren.
Bewegungen von Robotern
lassen sich dadurch in Zukunft
spielend leicht festlegen. Eine
solche Kl-gestiitzte, intuitive
Bedienbarkeit in Kombination
mit einem niedrigen Preis eb-
net der Low-Cost-Robotik den
Weg in den Massenmarkt.

Aktuell nutzt igus KI vor
allem, um Roboter zu iiberwa-
chen und Vision-Sensorik ein-
fach und schnell zu integrieren.
Doch das Robotik-Team forscht
auch an der resilienten Pro-
grammierung per Sprache oder
Gesten. Eine einfache Roboter-
Programmierung fiir jeden, der
sich nicht nur auf den Roboter
beschrankt, sondern die ganze
Anwendung realisiert.

Interessierte sind immer
wieder iiberrascht, was die igus-
Hochleistungskunststoffe alles
leisten kénnen — ob in puncto
Schmierfreiheit, CO>-Reduktion
oder Automation”, betont Tobi-
as Vogel. ,, Indem wir unsere in-
novativen Produkte mit digita-
len Services und neuen Techno-
logien kombinieren, wollen wir
zeigen, dass unsere schmierfrei-
en motion plastics eine grofle
Bandbreite an Anwendungen
verbessern sowie nachhaltiger
und Industrie-4.0-fihig machen
konnen”, so Michael Blass.

B www.igus.at
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Als Spezialist fiir PC-basierte Steuerungstechnik bietet
Beckhoff eine Vielzahl hochwertig verarbeiteter Panel-PCs

und Control Panel, die auch als kundenspezifische Ldsungen
zur Verfligung stehen. Das Spektrum reicht dabei von optischen
Anpassungen und Logos im Corporate Design des Kunden
Uber die individuelle Ausstattung mit Sondertastern wie z. B.
Not-Halt-Tastern, Scanner- oder RFID-Lesegerdten bis hin zum
komplett kundenspezifischen Gehausedesign. Die sorgfaltige
Entwicklung und Integration von elektronischen Komponenten,
Displays und Touchscreens ermdglichen hohe Verfligbarkeit
und Zuverlassigkeit im Betrieb. Beckhoff Panel-PCs und Control
Panel kénnen wahlweise als Stand-alone-Gerat, als DVI/USB-
Extended-Control-Panel oder via CP-Link 4 betrieben werden.

Scannen und das
komplette Panel-
und Panel-PC

Portfolio erleben f

HANNOVER
MESSsE Halle 9,

Stand FO6

BECKHOFF

WEROCK erweitert Industrie-Panel-PC-Serie durch

den Rocksmart RSC622

FUr anspruchsvolle
Anwendungen

WEROCK Technologies GmbH présentiert mit dem
Rocksmart RSC622 eine leistungsstarke Erweiterung
ihrer Rocksmart RSC600 Industrie-Panel-PC-Familie.
Das neueste Modell glanzt mit einem 21,5-Zoll Display
und ergénzt die bestehenden Modelle RSC610, RSC612
und RSC16. Die technischen Daten aller Modelle sind

weitgehend vergleichbar.

Der Rocksmart RSC622 be-
sticht durch sein schlankes und
hochwertiges ~ Aluminiumge-
héuse und gewihrleistet zudem
einen frontseitigen [P65-Schutz
fir den optimalen Einsatz in
rauen Arbeitsumgebungen im
Innen- und Auflenbereich.

Im Vergleich zu ande-
ren Wettbewerbsprodukten
zeichnet sich der Rocksmart
RSC622 durch ein besonders
geringes Gewicht von nur 5,6
kg aus und bietet damit trotz
seiner Grofe eine optimale In-
tegration in Schaltschrénke.

Ausgestattet mit passiver
Kiihlung und einem weiten Be-
triebstemperaturbereich unter-
stiitzt er sowohl den Einbau in
Maschinen als auch die freiste-
hende Montage angesichts der
VESA-Befestigungspunkte.

Das exzellente 21,5 Zoll Full-
HD-Display des Rocksmart
RSC622 mit einer Leuchtdichte
von bis zu 1.200 cd/m? schafft
optimale Voraussetzung fiir die
Bedienung in unterschiedlichen
Umgebungen. Der gestenfahi-
ge Multi-Touchscreen und der
drucksensitive  Single-Touch-
screen sorgen fiir eine einfache
und effiziente Bedienung.

Wie alle Modelle der Rock-
smart-RSC600-Serie  basiert
auch das neueste Modell auf
dem leistungsstarken Intel®
Elkhart Lake Celeron 4-Core-
Prozessor mit 10 nm Lithogra-
phie. Optional ist ein KI-Pro-
zessor erhiltlich, der mit allen
gingigen KI-Tools kompatibel
ist.

Des Weiteren kann optional

die Kommunikation fiir Feld-
bus- und Real-Time-Ethernet-
Protokolle sowohl als Master
als auch als Slave unterstiitzt
werden. Als Betriebssysteme
stehen Windows 10, Windows
11 oder Ubuntu Linux 22.04
zur Verfiigung.

In den Panel-PCs sind zahl-
reiche Schnittstellen integriert,
darunter 3x USB 3.1 Gen 2,
2x 2.5 Gbit Ethernet und 1x
RS232/422/485. Es besteht
auch die Option bis zu drei Dis-
plays anzusteuern.

Markus Nicoleit, Geschéfts-
fihrer von WEROCK erklart
zur  Markteinfihrung  des
Rocksmart RSC622: , Mit
dem Rocksmart RSC622 kom-
men wir den Wiinschen unse-
rer Kunden nach. Gewiinscht
wurde ein grdfferes Display,
das die bewdhrte Technologie
der Rocksmart-Serie beibehdilt
und die FEinsatzmoglichkeiten
erweitert. Wir sind tiberzeugt,
dass das neue Modell eine op-
timale Losung fiir viele indus-
trielle Anwendungen darstellt,
sei es fiir den Schaltschrank-
einbau, als HMI-Panel fiir
Maschinen oder in Produktion
und Logistik.

B www.werocktools.com/de
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Multilevel-Frequenzumrichter SD4M

von SIEB & MEYER

Gesteigerter

Wirkungsgrad

Bei der Entwicklung des SD4M hat SIEB & MEYER Er-
probtes mit neuester Regelungs- und Kommunikati-
onstechnik kombiniert. Ausgestattet mit innovativer
Drei-Level-Technologie ist der kompakte Frequenzum-
richter nicht nur bestens geeignet fiir den Einsatz in
Hochgeschwindigkeits-Stromungsmaschinen, sondern
auch hochinteressant fir leistungsstarke HSC-Frasma-
schinen, beispielsweise im Bereich Aerospace. Dort
sorgt der SD4M fiir geringste Motorverluste und einen
entsprechend hohen Wirkungsgrad.

Die SD4M-Varianten im Be-
reich von 70 bis 490 kW bzw.
120 bis 800 A Nennstrom
wurden seitens der Leistungs-
elektronik von der Vorgdnger-
seric SD2M iibernommen. In
der neuen Leistungsklasse mit
70 kW und 120 A erweitert der
SD4M das aktuelle Leistungs-
spektrum des SD2S bzw. SD4S
und schlieffit damit die Liicke
im Frequenzumrichter-Portfo-
lio von SIEB & MEYER. Uber
die standardméafig verfiigbare
Multiprotokoll-Echtzeit-Ether-
net-Schnittstelle (u. a. PRO-
FINET IO, EtherCAT) ist eine
unkomplizierte Implementie-
rung des SD4M in die iiberge-
ordnete Steuerung moglich.
Die Geréatevarianten mit DC-

= -_-"—‘.
|
|
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Versorgung lassen sich tiber
ein externes riickspeisefahiges
Netzteil optimal betreiben.

Die innovative Drei-Level-
Technologie des SD4M gepaart
mit gerdteabhéngigen Schalt-
frequenzen bis zu 32 kHz
gewidhrleistet eine sehr gute
Stromqualitét, sodass im Motor
nur geringe Verluste entstehen
und der Gesamtwirkungsgrad
entsprechend steigt.

Eine iiberméBige Rotorer-
wéarmung wird auf diese Wei-
se auch ohne teure Sinusfilter
oder Motordrosseln verhin-
dert. Zusétzlich fiihrt die Drei-
Level-Technologie zu einer
geringeren Beanspruchung der
Motorisolation.

Optional kann der SD4M

SMART FLEX EFFECTOR

Prozessoptimierung mit dem

Ausgleichsmodul fiir Roboter

Certified
Excellence

rexroth
A Bosch Company

|
rexrott]

Prozessautomatisierung | Prozessiiberwachung

Praziseres Abgreifen - Ablegen | Schnelleres Teaching

Heinrich Reiter GmbH
SlamastraBe 36 | 1230 Wien
www.hreiter.at | office@hreiter.at
Tel: +43 (1) 616 12 55-0

Reiter £

WIR SETZEN ALLES IN BEWEGUNG

fir den Einsatz in Turbover-
dichtern und -kompressoren
weiter optimiert werden. So
besteht die Moglichkeit, aktive
Magnetlager iiber Klemman-
schliisse mit der notwendigen
DC-Spannung zu versorgen
und diese auch in Storfillen

(Flywheel).

zum Abbremsen aufrecht zu
erhalten.

Ein weiteres Highlight im
Leistungsspektrum des SD4M
ist die neue dynamische Rege-
lung von IPM-Motoren, welche
dem Kunden noch mehr Frei-
heitsgrade bei der Systemkon-
zeption bietet.

Zusitzlich zu den wasser-
gekiihlten ~ SD4M-Varianten
sind auf Anfrage auch luftge-
kithlte Gerdte erhaltlich. Fiir
alle Geritevarianten hat SIEB
& MEYER eine NRTL/CSA-
Zertifizierung beantragt, sodass
sie ohne zusétzliche Abnahme
in Maschinen fiir den US-ame-
rikanischen Markt integriert
werden konnen.

B www.sieb-meyer.de

Auch innovative Anwendungen, die

im Zuge der Energiewende entwickelt
werden, profitieren von der Multi-Level-
Technologie. So erméglicht der SD4M
zum Beispiel eine deutliche Effizienzstei-
gerung von rotierenden Energiespeichern
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Reduzierung des Trinkwasserverbrauchs in Rechenzentren

Geschlossene
Kaltwassersysteme

Da der Wasserverbrauch in Rechenzentren mit dem Wachstum der kiinst-
lichen Intelligenz stark ansteigt, empfiehlt der Spezialist fiir Energie- und
Klimatisierungslosungen Aggreko Kuihlsysteme mit geschlossenen Kalt-
wassersystemen, um den Wasserverbrauch in diesem Sektor zu senken.

KI steht derzeit ganz oben auf
der internationalen Agenda,
wobei Tools wie ChatGPT fiir
ihre Anwendungen in einer
Reihe von Branchen viel Auf-
merksamkeit erhalten. Aber
auch die Belastung der Rechen-
zentren und damit der natiirli-
chen Umwelt nimmt mit dieser
steigenden Nachfrage zu.

Ein aktueller Artikel von
,»The Telegraph® zeigt das Aus-
mal des Problems: Jeder Befehl
an ChatGPT ,trinkt“ als Aqui-
valent einen Schluck Wasser,
wobei 20 Befehle einem halben
Liter entsprechen. Mit Blick
auf die Wasserknappheit im
Jahr 2023 und das wachsende
Ausmall der Herausforderung
stellt Billy Durie, Global Sec-
tor Head for Data Centres bei
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Aggreko, Losungen vor, mit de-
nen Rechenzentren ihren Was-
serverbrauch trotz steigender Be-
triebsintensitéit senken kénnen.

,, K1 gibt es schon seit Jahren,
aber der jiingste Einstieg in den
Mainstream hat die Nachfra-
ge nach Rechenzentren stark
erhéht. Seine positiven Anwen-
dungen sind unzdihlig, aber es
ist wichtig zu erkennen, dass der
FEinsatz von KI auch eine sehr
reale physische Wirkung hat.

Mit zunehmender Betriebsin-
tensitdt steigt auch der Was-
serverbrauch fiir die Kiihlung.
Dies fillt jedoch auch mit der
Zunahme von Diirreperioden
in Europa und weltweit zusam-
men, von denen Ldander wie Ita-
lien und Spanien im Jahr 2023
besonders betroffen waren.

KI ist eine fantastische
Wachstumschance fiir den Sek-
tor, aber es ist entscheidend,
dass dies auf nachhaltige Wei-
se geschieht, damit wir nicht
zu einer globalen Wasserkrise
beitragen. Neue Kiihltechno-
logien konnen Rechenzentren
bei der Deckung des Bedarfs
und gleichzeitig bei der Sen-
kung des Wasserverbrauchs
unterstiitzen.

Durie bezieht sich hier auf
Kiihlsysteme mit geschlosse-
nem Kaltwasserkreislauf, bei
denen eine Kéltemaschine die
primére Kailte erzeugt. Die was-
sergekiihlte Raumluft wird von
einem Kaltwassersatz erzeugt,
der aus einem Kompressor,
einem Verdampfer, einem Ex-
pansionsventil, einem Konden-

sator und mehreren Computer-
Room-Air-Handers (CRAHs)
besteht, die jeweils gekiihlte
Luft an die Racks liefern.

Von dort wird die warme Ab-
luft zu einem Wirmetauscher
geleitet, wo sie abgekiihlt und
in den Kaltwasserkreislauf
zuriickgefiithrt wird. Entschei-
dend ist, dass bei dieser Metho-
de wenig oder gar kein Wasser
verloren geht, da das System
mit einer festen Wassermenge
arbeitet, die im Kaltwassersys-
tem gefiihrt wird.

Durie schliet: ,, Bisher hiefs
das Spiel Power Usage Effec-
tiveness — oder PUE. Da die
Rechenzentren jedoch immer
mehr Wasser benotigen und
der Zugang zu Wasser immer
schwieriger wird, muss auch
die Wassernutzungseffizienz —
WUE — beriicksichtigt werden.

Da geschlossene Kaltwas-
sersysteme mit einer festen
Wassermenge auskommen,
konnen sie einen hervorragen-
den WUE-Wert erreichen. Im
Gegensatz dazu bendtigt ein of-
fenes Standardsystem, das aus
einer wassergekiihlten Kilte-
maschine und einem Kiihlturm
besteht, aufgrund von Verduns-
tung,  Frischwassernachspei-
sung und Abschlimmung eine
stiandige Wasserversorgung.

Vor diesem Hintergrund ist
klar: Ein geschlossener Kalt-
wasserkreislauf ist fiir jeden
klimabewussten ~ Rechenzen-
trumsbetreiber der Weg der
Zukunft. Hier kann Aggreko
helfen, die Umstellung zu er-
leichtern, indem es wdhrend
des Austauschs des alten Sys-
tems eine tempordre Kiihlung
bereitstellt, um sicherzustellen,
dass die Betriebszeit nicht be-
eintrdchtigt wird. Indem der
Sektor dem Wasserverbrauch
einen Schritt voraus ist, kann
er weiterhin von den Vorteilen
der KI profitieren und gleich-
zeitig auf einem nachhaltigen
Wachstumskurs bleiben. *

B www.aggreko.com
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TH Rosenheim setzt auf Kooperation mit SAFELOG

to_|
cprn o_lab

Im proto_lab testet die TH
Rosenheim den Einsatz von
mobilen Robotern fir KMU.

Mobile Transporiroboter
mit Forschungsauftrag

Im proto_lab erprobt die TH Rosenheim den Einsatz moderner Technologien fir Montage- und Fer-
tigungsprozesse in Handwerk und Mittelstand. Im Forschungsprojekt FLEET untersuchen die Wis-
senschaftler, wie sich Arbeitsschritte wie das Heben, Be- und Entladen sowie der Transport von
Werksticken mit den mobilen Transportrobotern von SAFELOG kostengiinstig automatisieren lassen.

Das proto lab der Techni- Handwerks mit der Effizienz  wirtschaftlich umsetzen zu  schinen, Logistik und Pro-
schen Hochschule Rosenheim  der Industrie. Das Ziel: Um  konnen, kommunizieren und dukte mit Hilfe intelligenter
verbindet die Flexibilitdt des individuelle Kundenwiinsche kooperieren Menschen, Ma-  Technik direkt und dezentral
miteinander.

Dazu wurde eine hochfle-
xible loT-Produktionsumge-
bung geschaffen, in der am
konkreten Beispiel der Mo-
belproduktion ein durchgén-
giger  Industrie-4.0-Prozess
entstanden ist.

Dieser bildet die komplette
intelligente Abwicklung eines
Kundenauftrags vom Auftrags-
eingang mit Kapazitits- und
Terminplanung bis hin zur
Produktion ab. Der Einsatz
moderner Transportroboter ist
ein zentraler Bestandteil des
Projekts.
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Transportroboter fiir KMU

Im Dezember 2021 startete
die TH Rosenheim in Zusam-
menarbeit mit SAFELOG und
dem Partner ScaliRo das For-
schungsprojekt FLEET zur
Entwicklung eines individuell
konfigurierbaren  Flottenma-
nagementsystems fiir mobile
Transportroboter. ,, Anders als
in der GrofSindustrie haben
sich FTS in kleinen und mitt-
leren Unternehmen aufgrund
hoher Investitionskosten und
fehlender IT-Expertise noch
nicht durchgesetzt. Im Rah-
men des  Verbundprojektes
wollen wir ein Flottenmana-
gementsystem entwickeln, das
es KMU erstmals erméglicht,
ihre speziellen Anforderungen
eigenstindig zu integrieren”,
erklart Prof. Erwin Friedl, Fa-
kultdt fiir Holztechnik der TH
Rosenheim.

Ausgehend von den Anfor-
derungen der KMU soll ein se-
rienreifes Flottenmanagement-
system entwickelt werden, das
die individuelle Konfiguration,
Simulation und Optimierung in
einer virtualisierten Produkti-
onsanlage (digitaler Zwilling)
sowie den operativen Betrieb

von Transportrobotern in einer
intelligenten Fabrik vereint.

Einfithrung der SAFELOG
AGVs in 2 Stufen

Fir die Versorgung der Ar-
beitsstationen mit Kleintei-
len hat die TH Rosenheim im
Mai 2022 das erste SAFELOG
AGV S2 in Betrieb genom-
men. , Wir haben hierfiir den
Anwendungsfall der Kommis-
sionierung von Beschldgen
erarbeitet, sagt Prof. Friedl.
Der mobile Transportroboter
fungiert durch einen speziel-
len Topload-Aufbau als Ver-
sorgungsfahrzeug flir mehrere
Arbeitsplétze.

Durch die Definition fester
Haltestationen wie z. B. ,,Wa-
reneingang®, »Beschlige-
lager“ und ,,Montageplatz*
wird das AGV iiber ein Ter-
minal zum Transport von Be-
schldgen iiber vordefinierte
Routen angefordert.

., Neben der Teileversorgung
ist natiirlich auch die Automa-
tisierung  flexibler ~ Produkti-
onsprozesse fiir KMU duferst
relevant. Deshalb haben wir
uns entschlossen, auch diese
Anwendungen zu erforschen

AUTOMATION

und zu testen®, erklart der
Wissenschaftler. Dafiir hat das
proto lab-Team ein zweites
SAFELOG AGV S2 vom Ro-
botikunternehmen aus Markt
Schwaben erhalten.

Dieses kann mit Hilfe eines
speziell entwickelten Trolleys
groflere Bauteile zwischen den
einzelnen Bearbeitungssta-
tionen transportieren. In den
Versuchsaufbau sind mehre-
re Produktionsstationen und
Warteplitze fiir den Trolley
integriert, sodass ein kontinu-
ierlicher Materialfluss und eine
flexible Verkettung der Produk-
tionsprozesse abgebildet wer-
den kénnen.

Die Steuerung der beiden
Fahrzeuge erfolgt dezentral —
direkt iiber ein Touchdisplay
am Fahrzeug oder an den Pro-
duktionsstationen. Die Auf-
tragsvergabe ist auch iiber mo-
bile Endgerite mdglich. Durch
die Schwarmintelligenz der
AGVs sind Kollisionen ausge-
schlossen, da die Routen von
den mobilen Transportrobo-
tern vorreserviert werden und
ein Streckenabschnitt nie von
beiden Robotern gleichzeitig
befahren werden kann.

Als  Ergebnis des For-
schungsprojektes FLEET kon-
nen die AGV nun auch tiber die
herstellerunabhidngige  Kom-
munikationsschnittstelle VDA
5050 V2.0 mit der von ScaliRo
entwickelten, individuell kon-
figurierbaren FleetEngine ge-
steuert werden. Diese Software
ermdglicht es KMUs erstmals,
ihre speziellen Anforderungen
ohne Programmierkenntnisse
eigensténdig zu integrieren.

Vier weitere Roboter
in den Startlochern

Der néchste Schritt wird die
Ergénzung um vier Transport-
roboter von SAFELOG sein.
,,Die Erweiterung erfolgt im
Zuge des Forschungsprojektes
A-IQ ready unter der Leitung
von Prof. Dr. Klarmann. Dabei
werden wir anhand von Anwen-
dungsfdllen untersuchen, wel-
che Synergien durch modernste
Quantensensorik, Edge-Kon-
tinuum-Orchestrierung — von
KI und verteilte kollaborative
Intelligenztechnologien  ent-
stehen”, stellt Prof. Friedl in
Aussicht.

B www.safelog.de
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Deutlich kleiner als ein Glfreier Schraubenkompressor

Kompakt und hocheffizient

Klein, leicht, energieeffizient und leise - der neue Turbokompressor T 220 von BOGE iiberzeugt auf
ganzer Linie. Dabei kommt die gesamte Antriebsmechanik ohne Ol aus. Somit ist der neue Kompres-
sor eine echte Alternative zu 6lfreien Schraubenkompressoren. Die Barry Callebaut Gruppe - der
weltweit fihrende Hersteller von hochwertigen Schokoladen- und Kakaoprodukten - setzt auf die
hochwertigen Turbokompressoren von Boge.

Die Barry Callebaut Gruppe
setzt auf die hochwertigen
Turbokompressoren von
Boge. Mit der T-Baureihe
spart der Schweizer Schoko-
ladenproduzent Tausende von
Euro pro Jahr an Energie- und
Wartungskosten ein.

Foto: Barry Callebaut Group

Im direkten Vergleich: Der
neue Turbokompressor T 220
von BOGE ist deutlich kleiner
als ein dlfreier Schraubenkom-
pressor mit der gleichen Leis-
tung. So ist beispielsweise die
Aufstellflache nur halb so groB3;
das Gewicht ist um zwei Drittel
geringer.

Moglich wird diese Redu-
zierung des Bauraumes u. a.
durch den Einsatz von luftgela-
gerten Antriebswellen und leis-
tungsstarken Motoren in einem
ausgekliigelten Verdichtungs-
prozess. Dabei ist der neue
Turbokompressor sehr energie-
effizient und erzeugt eine Lie-
fermenge von 35,6 m*/min bei
einem Druck von 7,5 bar.

Energieeffizienz und geringe
Kosten — das hat auch die Barry
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Callebaut Group vom Einsatz
der neuen Turbokompressoren
iiberzeugt. Mit der T-Baureihe
spart der Schweizer Schoko-
ladenproduzent Tausende von
Euro pro Jahr an Energie- und
Wartungskosten ein.

Dreistufiges Verdichtungs-
prinzip ohne Einsatz von Ol
Das Verdichtungsprinzip be-
ruht auf einer dreistufigen Ver-
dichtung, die komplett ohne Ol
auskommt. Zwei Permanent-
magnetmotoren treiben Titan-
Impeller unterschiedlicher
GroBe an und sorgen fiir eine
hohe Energiedichte. 60.000
Umdrehungen pro Minute wer-
den ohne Einsatz eines Getrie-
bes erzeugt.

Da die Antriebswelle luftge-

lagert ist und sich selbst stabili-
siert, bendtigt sie weder zusétz-
liche Energie noch Schmier-
stoffe. Das unterscheidet sie
von herkdmmlichen Magnet-
und Wilzlagern.

Weil keine Schmierung fiir
die Antriebsmechanik not-
wendig ist, kann auf sdmtliche
Bauteile eines Olkreislaufs ver-
zichtet werden, was wiederum
Platzersparnis bringt.

Dariiber hinaus steigt die
Zuverldssigkeit des Systems,
da weniger Komponenten ver-
schleien konnen oder gewar-
tet werden miissen.

Nachhaltiger Betrieb mit
okonomischen Vorteilen

Der neue T 220 produziert
nicht nur 6lfreie Druckluft der

Klasse 0, er arbeitet zudem
mit einem Schalldruckpegel
von 70 dB(A) auch noch sehr
leise. Anwender profitieren
von einem giinstigen An-
schaffungspreis, niedrigen Be-
triebskosten und damit deut-
lich reduzierten Total Cost of
Ownership.

Planungssicherheit ver-
spricht das umfassende War-
tungskonzept. So gilt der War-
tungsvertrag zunéchst fiir fiinf
Jahre, ldsst sich aber mehrmals
verlangern und um einen zu-
sitzlichen Baustein bis zum
Full-Service erweitern. BOGE
sorgt mit dem nachhaltigen
Konstruktionsprinzip  sowohl
fiir eine dkonomische als auch
okologische Entlastung.

Dazu tragen nicht nur der Ol-
verzicht und die mit der hohen
Energieeffizienz ~ verbundene
Reduktion von CO,-Emissi-
onen bei, sondern auch die
Maoglichkeit, bis zu 80 % der
eingesetzten Energie in Form
von Wirme zu nutzen.

B www.boge.at
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Parker SensoControl fihrt den neuen Messanschluss EMADN4 ein

Hydrauliksysteme unter Druck emf«éh

befullen und entleeren

Parker Hannifin, weltweit fuhrender Hersteller in der An-
triebs- und Steuerungstechnologie, hat sein Portfolio an
Messanschlissen mit dem robusten EMADN4 erweitert.

Mit einem groBeren Innen-
durchmesser ermdoglicht der
Messanschluss das  kontrol-
lierte Befiillen oder Entleeren
von Hydrauliksystemen unter
Druck, was eine verbesserte Si-
cherheit fiir den Benutzer und
die Ausriistung gewihrleistet,
insbesondere bei  Notfillen
oder bei regelméBiger Wartung.

Zusitzlich  schiitzt  der
Messanschluss die  Um-
gebung vor Leckagen von
Hydraulikflissigkeit.

Mit der Einfithrung des neu-
en EMADN4 Messanschlusses
erweitert Parkers SensoControl

verflighare Schlauchqualitaten:

Unit sein Produktangebot an
Messanschliissen, das bereits
eine Vielzahl von Optionen
fiir zahlreiche Anwendungen
in den Bereichen mobile Aus-
riistung, Eisenbahn, Transport-
wesen, Bergbau und Bauwesen
umfasst. Messanschliisse sind
sichere Zugangspunkte zu Hy-
drauliksystemen fiir Test- oder
Wartungszwecke.

Sie sparen Zeit und Geld,
da Diagnosemessungen und
Wartungsarbeiten im laufenden
Betrieb schnell durchgefiihrt
werden konnen.

Teure Sensoren  konnen

tempordr flir mehrere Syste-
me eingesetzt werden, da sie
zur Wertermittlung nur an die
Messanschliisse angeschlossen
werden miissen.

Die Messanschliisse von
Parker fiir Schraubkupplungen
konnen bei Betriebsdriicken
von bis zu 400 bar angeschlos-
sen werden. Die Messan-
schliisse bestehen aus bleifrei-
em Stahl mit Dichtungen aus
Nitril-Butadien-Kautschuk
(NBR) oder Ethylen-Propylen-
Dien-Monomer-Kautschuk
(EPDM).

Alle Messanschliisse von

Parker werden in Deutschland
hergestellt und sind in der Re-
gel tiber das breite Vertriebs-
netz schnell verfiigbar.

Mit dem EMADN4 fiihrt
Parker ein weiteres qualitativ
hochwertiges Produkt ein, das
die Anforderungen der Anwen-
der in Bezug auf Sicherheit,
Effizienz und Umweltschutz
erfiilllt und die Innovations-
kraft des Unternehmens sowie
die Féhigkeit demonstriert, die
Bediirfnisse seiner Kunden zu
verstehen und zu erfiillen.

B www.parker.com

NR
NBR
EPDM
Silicon

bis 10m?/h, bis 4bar bis 99m?/h, bis 15bar bis 3501/h, bis 10bar

AODD PUMPE
bis zu 3“ in Alu oder Edelstahl,
Kugelventiltechnik

EDF PUMPE
Elektronische Ausfiihrung

PD PUMPE bis 2“ in Alu,
PP oder Edelstahl,
Flachventiltechnik

AOPD PUMPE bis zu 2“ in
POM PVDF, Flach- oder
Kugelventiltechnik

4

'-.r

bis 58m3/h bis 6bar, bis 3000 cp bis 7,2m?/h, bis 3bar, bis 3000 cp bis 9m®/h, bis 6bar, bis 3000 cp bis 7,2m?/h, bis 3bar, bis 2000 cp

Membrane aus Santoprene Membrane aus PTFE Membrane aus PTFE Membrane aus PTFE

Vertriebsgesellschaft m.b.H. ‘ m

OberfeldstraBe 4
A-5082 Grodig

Tel. +436246 744 31
office@hydropipe.at
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Neue Generation
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Kompressoren-Management

8-fache Trendberechnung
Web-Server Visualisation
Energie und Drucklufibilanzierung
Mehr als 10000 Installationen

Leckage Management

Effizienz

Automatische
Optimierung

... selbst lernend

Reduktion:*
- 26% Last KW - 99% Leerlauf kKW

- 30% Servicekosten - 50% Verschleiss

*mdgliche

DIN - 1S@F50001 ready

WF Steuerungstechnik GmbH
Zeppelinstr. 7-9, D-75446 Wiemsheim
| 7044 911100, Fax +49 7044 5717
rieader.de, www.aileader.de

Hochleistungswasserpumpen

Programm erweitert

Mit der zunehmenden Gréfle von Wassertransportsystemen in den
vergangenen Jahren sind auch die benétigten Volumenstréme und
damit die erforderlichen Pumpengréfien stetig angewachsen. Um die-
ser Entwicklung Rechnung zu tragen, hat die KSB-Gruppe die Baureihe
RDLO von 21 Baugréfien auf 33 erweitert.

Bei diesen Aggregaten handelt es sich
um ldngs geteilte Spiralgehdusepumpen,
deren Haupteinsatzgebiet der Transport
von sauberem Wasser ist. Diese Baureihe
wird vor allem aufgrund ihrer extremen
Langlebigkeit in Pumpstationen auf der
ganzen Welt eingesetzt.

Erreicht werden die hohen Standzei-
ten durch ein Gehduse mit Doppelspi-
rale, welches die Radialkréfte kompen-
siert, und einem doppelflutigen Lauf-
rad, das die Axialkrifte ausgleicht.

So werden die groBziigig dimensio-
nierten Wélzlager nur minimal belastet.
Hohe Wirkungsgrade garantieren nied-
rige Energiekosten iiber die gesamte
Laufzeit.

Die mit dem Geh&useoberteil ver-
schraubten massiven Lagertriger und
die biegesteife Welle sorgen fiir einen
vibrationsarmen Lauf. Die Belastungen

Mit zwolf
neuen
Baugréfien
wurde die
Baureihe
RDLO, dem
Trend nach
immer grofie-
ren Pumpen
fur den Was-
sertransport
folgend, deut-
lich erweitert.

s » 5
e~

fir Walzlager und Gleitringdichtungen
sowie die Kupplung zum Antriebsmotor
werden somit deutlich reduziert.

Servicefreundlichkeit spielte bei der
Konstruktion der Baureihe eine wichti-
ge Rolle. Mit einem selbstzentrierenden
Gehiduseoberteil und einem federvorge-
spannten Rotor ist sowohl die Montage
des Deckels als auch des Rotors ohne
weitere Einstellarbeiten moglich.

Mit der Baureihenerweiterung las-
sen sich jetzt Férdermengen von bis zu
20.000 m* in der Stunde und Forder-
hohen bis zu 300 m realisieren. Da die
RDLO auch Seewasser transportieren
kann, kommen neben den standardma-
Big eingesetzten Werkstoffen Grauguss
und Sphiroguss auch Duplexstihle zum
Einsatz.

B www.ksh.com
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PUMPS /FLUIDS /DRUCKLUFT

Turbopumpstand HiCube® Neo

Zuverlassigkeit trifft auf
Energieeffizienz

Der Vakuumpumpstand HiCube Neo mit einem Saug-
vermégen von 80 bis 800 /s eignet sich fir an-
spruchsvolle Hochvakuum- und Ultrahochvakuum-
Anwendungen. Mit einer Auswahl an verschiedenen
Vorpumpen wie Membran-, Drehschieber-, Scroll- und
mehrstufigen Waélzkolbenpumpen lasst sich der HiCube
fir vielseitige Anwendungen vorbereiten.

Der neue Turbopumpstand ist
damit bei Anwendungen in
Industrie sowie Forschung &
Entwicklung einsetzbar. Typi-
sche Anwendungsgebiete er-
strecken sich von der Gasana-
lyse tiber die Kalibrierung von
Messrohren bis hin zu Vaku-
umdfen oder dem Abpumpen
von Kryostaten.

Ob als kompakte Desktop-
Losung oder als eigenstindige
Einheit — der HiCube Neo passt
sich der Anforderung an.

Der HiCube Neo ist dank
seines Plug-and-Play-Konzepts
sofort einsatzbereit. Florian
HenB, Produktmanager bei
Pfeiffer Vacuum, sagt: ,, Der
HiCube Neo ist in jeder Hin-
sicht ein Sprung nach vorne.

Seine Stirken liegen in den
erweiterten Funktionen und
dem benutzerorientierten De-
sign. Der intuitiv bedienbare
7-Zoll-Touchscreen, die Fern-
steuerung tiber einen Webser-
ver und die detaillierte Daten-
aufzeichnung sind nur einige
Merkmale, die ihn besonders
benutzerfreundlich und effizi-
ent machen.

Die offene Bauweise er-
leichtert die Wartung und den
Zugang zu Komponenten.
Zusétzlich senkt der energie-
effiziente  Stand-by-Betrieb
der Vorpumpe den Ener-
gieverbrauch und damit die
Betriebskosten.

B www.pfeiffer-vacuum.com

PREMIUM TECHNOLOGIE,

DIE DEN UNTERSCHIED MACHT.

Premium-Kompressoren — hergestellt in Deutschland.

e BOGE

DRUCKLUFTSYSTEME

MaBgeschneidert fur Ihren Bedarf, sorgt eine BOGE Anlage von Anfang an fir den entscheidenden Effizienzvorsprung.
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Fotos: Franke GmbH, 2024

Revolutiondre Lagerungstechnologie fir vertikale Anwendungen

Neve Maf3stabe

hinsichtlich Leistung und Lebensdauer

In einer wegweisenden technologischen Entwicklung présentiert sich Franke mit der Drehverbindung
mit Segmentmotor als Vorreiter im Bereich fortschrittlicher Lagerungstechnologien. Diese neuartige
Losung integriert ein Drahtwadlzlager mit einem motorisierten Direktantrieb, der die traditionellen
Grenzen vertikaler Lageranwendungen Gberwindet.

Charakteristik: Prizise
Konstruktion fiir maximale
Leistung

Die Drehverbindung mit Seg-
mentmotor zeichnet sich durch
eine einzigartige Struktur aus.
Der integrierte Motor, dessen
Stator-Wicklungen ausschlieB3-
lich die obere Hilfte des La-
gers umfassen, ermdglicht eine
beeindruckende Leistung von
bis zu 300 Umdrehungen pro
Minute. Diese innovative Kon-
struktion gewdhrleistet eine op-
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timale Balance zwischen Kraft
und Gewicht, was zu aullerge-
wohnlicher Leistung fiihrt.

Besonderheit: Uber-
windung der Schwerkraft
— eine Evolution in der
Lagerungstechnologie
Die entscheidende Besonder-
heit des Lagers mit Segment-
motor liegt in der einseitig nach
oben wirkenden elektromagne-
tischen Kraft des Stators. Diese
reduziert die auf den Rotor wir-
kende Schwerkraft, wodurch
das integrierte Lager vom Ge-
wicht des Rotors entlastet wird.
Das Resultat ist eine entlas-
tete Arbeitsweise und dadurch
eine erheblich verldangerte Le-
bensdauer im Vergleich zu kon-
ventionellen Wilzlagern.

Geeignete Anwendungen:
Hochdynamische
Drehbewegungen

Drehverbindungen mit Seg-
mentmotor finden Anwendung

in Gerdten und Maschinen, in
denen Wilzlager mit hoher
Drehzahl vertikal eingesetzt
werden. Beispiele hierfiir sind
Bearbeitungsmaschinen  und
Computertomographen.

Die prézise und belastungs-
arme Arbeitsweise macht sie
ideal fiir Szenarien, in denen
hochste Anforderungen an die
Leistung gestellt werden.

Vorteile: Lingere Lebens-
dauer und Beitrag zur
Nachhaltigkeit

Die Vorteile dieser innovativen
Lagerlosung sind vielschich-

tig. Neben der eindrucksvollen
Lebensdauer und den verldn-
gerten Wartungsintervallen
leisten Drehverbindungen mit
Segmentmotor einen mafgeb-
lichen Beitrag zur nachhaltigen
Konstruktion.

Durch die Reduzierung des
VerschleiBes und die optimier-
te Arbeitsweise tragen sie dazu
bei, Ressourcen zu schonen
und die 6kologischen Auswir-
kungen zu minimieren.

Laufleistungen bis zu einer
Milliarde Umdrehungen sind
problemlos moglich. Die Total
Costs of Ownership macht die
etwas hoheren Einstandspreise
mehr als wett.

Die Fusion von Innovation
und technischer Exzellenz in
Drehverbindungen mit Seg-
mentmotor definiert die Stan-
dards in der Lagerindustrie
neu. Diese Entwicklung ver-
spricht nicht nur Effizienz und
Prézision, sondern ebnet auch
den Weg fiir eine nachhaltige-
re Zukunft in der industriellen
Fertigung.

B www.franke-gmbh.de

Max. Drehzahl:
Gerduschentwicklung bei
300 U/min

200 U/min

1 Milliarde Umdrehungen

Gleichlauf in Prozent der Nenndrehzahl

Lebensdauer aufgrund des nahezu lastfreien Laufs:

300 U/min

66,7 dBA
61,4 dBA
+-1 %
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Industrial Motors

Commercial &
Appliance Motors

“FFIZIENZ in
SEWEGUNG
Getriebeldsungen

von WEG

WG20 GETRIEBEMOTOREN

Die Getriebemotorenreihe WG20 von WEG wird erweitert: Vielseitige Stirnradschneckengetriebe bis 1600 Nm
bieten nun noch mehr Méglichkeiten fur effiziente Antriebslésungen.

4 Getriebetypen bis 18.000 Nm Gerauschreduziert Frequenzumrichterbetrieb
Robust und effizient Weltweiter Einsatz moglich Einsatz im ATEX-Bereich
Marktkonforme AnschlussmaBe Motoradapter fur IEC/NEMA/SERVO Optionales Zubehor
Driving efficiency and sustainability I i i E ! I
www.weg.net
www.weg-gears.net |

Watt Drive Antriebstechnik GmbH =« Waéllersdorfer StralBe 68 - 2753 Markt Piesting - info-at@weg.net
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Elektrischer Antrieb mit integriertem Controller

pie Komplettlosung

Die neuen elekirischen Antriebe in Schlitten- und Kolbenstangenausfihrung der Serie EQ von SMC
verfiigen Uber einen vollsténdig integrierten Controller - somit bieten sie eine Lésung, die nicht nur
einfacher einzurichten und leichter zu bedienen, sondern noch dazu platzsparend ist. Gleichzeitig
helfen sie den Anwendern, Energie zu sparen und CO,-Emissionen zu reduzieren.

Ein weiterer Vorteil der elektri-
schen Antriebe der Serie EQ ist
die unkomplizierte Steuerung
mit einer einfachen und exklu-
siven Software, die es dem Be-
nutzer ermdglicht, die Antriebe
in nur drei Schritten tiber einen
einzigen Bildschirm in Betrieb
zu nehmen.

Wihlen Sie zunidchst den
eingestellten ~ Betriebsmodus,
dann die Haltepositionen und
definieren Sie schlieBlich die
Werte fiir Geschwindigkeit,
Beschleunigung und Verzo-
gerung. Ganz unkompliziert:
wie die Steuerung eines Ma-
gnetventils mit zwei oder drei
Positionen.

Die elektrischen Antriebe der
Serien EQFS (Schlittenausfiih-
rung) und EQY (Kolbenstan-
genausfithrung)  bieten  alle
iiblichen SMC-Vorteile im Hin-
blick auf Genauigkeit und Fle-
xibilitét. Sie sind die ideale Lo-
sung, um géngige Probleme bei
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Automatisierungsprojekten zu
iiberwinden, wie z. B. unzurei-
chender Platz im Schaltschrank,
die Notwendigkeit, die Effizi-
enz zu verbessern, und fehlende
Kenntnisse bei der Program-
mierung von Controllern.

Die Serie EQ eignet sich per-
fekt fiir eine ganze Reihe von
Bewegungssteuerungsanwen-
dungen, einschlieflich Befor-
derung, Montage, Heben, Do-
sieren, Pressen und Klemmen,
und verbessert damit jeden au-
tomatischen Prozess, der nicht
mit einer SPS ausgestattet ist.

Weniger Platzbedarf und
Verdrahtungsaufwand

Elektrischer Antrieb und Con-
troller sind in einem einzigen
Produkt integriert, wodurch eine
Verdrahtung zwischen beiden
vermieden und wertvoller Platz
gespart wird. Dank dieser ver-
einfachten Konfiguration und
der Verwendung von nur drei

Anschliissen wird auch die Ein-
richtung erleichtert, was den An-
trieb sofort einsatzbereit macht.

Die Antriebe der SMC-Serie
EQ sind dulerst energieeffizi-
ent und verbrauchen weniger
Strom als vergleichbare Pro-
dukte, was wiederum die CO--
Emissionen reduziert.

Zu den Besonderheiten ge-
horen eine optimierte Motor-
spezifikation, eine aktualisierte
Steuerungsmethode und ein
verbesserter Rotationswir-
kungsgrad, was zu einer gerin-
geren Warmeentwicklung des
Motors und einer niedrigeren
Leistungsaufnahme fiihrt.

Abhingig von den Betriebs-
bedingungen kdnnen die Emis-
sionen im Vergleich zu den be-
stehenden Losungen um bis zu
60 % reduziert werden.

Einfaches Nachriisten

Um Nachriistungen zu ver-
einfachen, hat die Serie EQ

(Schlitten- und Kolbenstan-
genausfithrung) die gleichen
Befestigungsdimensionen
wie zahlreiche elektrische
Antriebe auf dem Markt: Das
Austauschen ist somit ganz
einfach.

Dariiber hinaus ist die Serie mit
Signalgebern kompatibel, sodass
die Abfrage des Antriebs tiber den
gesamten Hub moglich ist.

Auch der Wartungsaufwand
ist mit dem FEinsatz der elekt-
rischen Antriebe der Serie EQ
geringer. Die vollstidndige In-
tegration des Controllers und
die einfache Konstruktion der
Komponenten reduzieren den
Verkabelungsaufwand und die
Fehleranfilligkeit.

Auflerdem konnen die robus-
ten und betriebssicheren M12-
Anschliisse bei Bedarf auch
im Aufenbereich eingesetzt
werden.

W www.smc.at
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Schwerlastteleskopschienen bis 480 kg von KIPP

Grof3e Gewichte leicht und sicher fUhren

Extrem hohe Tragkraft bei perfekter Laufruhe: Die
neuen Schwerlastteleskopschienen aus dem HEINRICH
KIPP WERK nehmen nicht nur Lasten bis zu knapp einer
halben Tonne auf, sondern sind dabei auch noch ex-
trem leichtgéngig und komfortabel zu bedienen. lhre
positiven Eigenschaften verdanken die Kraftpakete der
durchdachten Konstruktion und dem gewdéhlten Pro-

duktionsverfahren.

Ob die Akkuschublade eines
Zuges, die Tiiren einer CNC-
Maschine oder verschiebbare
Werkstiickregale in der Lager-
halle: Uberall dort, wo gro-
e Gewichte sicher gelagert,
bewegt und gehandhabt wer-
den miissen, bieten die neuen
Schwerlastteleskopschienen
von KIPP die perfekte Losung.

Zwei Produktfamilien mit
insgesamt 40 Typen decken ein
Léngenspektrum zwischen 300
und 1.500 mm ab und stellen —
seitlich montiert — eine maxima-
le Tragkraft von 420 beziehungs-
weise 480 kg zur Verfiigung. Bei
allen Modellen handelt es sich
um Vollausziige. Das heif}t, der
Hub entspricht der Einbaulénge,
was wiederum optimale Zuging-
lichkeit und maximalen Komfort
gewdhrleistet.

Ihre besonders hohe Stabili-
tat und Robustheit erhalten die
Schwerlastteleskopschienen

durch das gewahlte Fertigungs-
konzept. So werden sie nicht
— wie in den meisten Féllen iib-
lich — aus Stahl gezogen, son-
dern aus Vollmaterial gefrést.

Dadurch entfdllt auch der
sonst notwendige Hartungspro-
zess, was den Teleskopschie-
nen einen Preisvorteil gegen-
tiber einer gezogenen Variante
mit gleicher Tragkraft ver-
schafft. Schienen und Kugel-
kéfig bestehen aus verzinktem
Vergiitungsstahl, die Kugeln
aus gehértetem Edelstahl.

Neben der Herstellungswei-
se trigt auch die Konstruktion
der Teleskopschienen zu ihrer
Stabilitdt bei. Laufschienen
und  Doppel-T-Profilschienen
besitzen ein gefristes Profil in
runder Form, was Tragféhig-
keit und Laufruhe im Vergleich
zum V-Profil erhoht.

Die maximale Biegung be-
tragt 1 % der Auszugslinge

ANTRIEBSTECHNIK

und héngt fast ausschlieBlich
von der Steifigkeit der mit den
Fiihrungselementen verbunde-
nen Konstruktionen ab.

Optimal geeignet fiir Hand-
habungs- und Automati-
sierungsanwendungen

Dadurch, dass die Schwer-
lastteleskopschienen nicht nur
stabil, sondern auch &uf3erst
laufleicht sind, eignen sie sich
optimal fiir Handhabungs- und
Automatisierungsanwendun-
gen, bei denen ein ruckartiger
Auszug erforderlich ist.
Dariiber hinaus bieten die
Kraftpakete auch in ausgefah-
rener Position eine hervorra-
gende  Widerstandsfahigkeit
gegen aufgebrachte Lasten.

Dies prédestiniert sie wieder-
um fiir dynamische Anwendun-
gen mit hohem Drehmoment.

Die Schwerlastteleskop-
schienen gibt es in den Abmes-
sungen 50x30 mm (BxH; bis
420 kg) und 70x32 mm (bis
480 kg). Sie sind geeignet fiir
Schienenabstinde bis 1.000
mm, eine Verfahrgeschwindig-
keit bis 0,5 m/s und Temperatu-
ren zwischen —20 und 180 °C.

Die maximale Belastbarkeit
bezieht sich auf ein vertikal
montiertes Teleskopschienen-
Paar bei Nutzung des vollen
Auszugsweges. Bei horizonta-
ler Montage ist die Tragkraft
um 70 % geringer.

B www.kipp.at

Wir fertigen Stirnréider mit

Foto: KIPP

Innen- und Auf3enverzahnung,
Zyklo-Palloid-Spiralkegelréder
sowie Hirth-Stirnverzahnungen
als eine der wenigen in

einem Haus. Individuell nach
Kundenwunsch!

Wir produzieren alle
gdngigen Verzahnungsarten —
in Premiumqualitét.

o~

Einma-lig.

~

& Vielseitig.
s

@mann
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ZAHNRADEXPERTE

Hagmann Zchnradfabrik GmbH Tel.: +49 (0) 71 64 / 94 30-0 Fax: -31

www.hagmann.de info@hagmann.de
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Zykloidgetriebe von Nabtesco sparen Ressourcen

Foto: Nabtesco Precision Europe GmbH

Lcmglebige Getriebe

Die Prazisionsgetriebe von Nabtesco zeichnen sich durch eine Gberdurchschnittlich lange Lebensdauer aus
und leisten damit einen wichtigen Beitrag zu mehr Nachhaltigkeit in der Produktion. Vorausschauende
Wartungskonzepte auf Basis von Condition Monitoring verbessern die Ressourceneffizienz zusétzlich.

Die Nabtesco Corporation ge-
hort zu den Vorreitern in Sachen
Umweltschutz und wird fiir
thre ESG-Initiativen weltweit
hoch bewertet. Die internationa-
le Firmengruppe mit rund 60 Un-
ternehmen und insgesamt circa
8.000 Mitarbeitern unternimmt
grofite Anstrengungen, um die
Umweltbelastungen in allen Pro-
duktionsphasen zu reduzieren.

Die Nabtesco Precision Euro-
pe GmbH, weltweit grofiter und
anerkanntester Hersteller von
Prazisionsgetrieben in zykloi-
der Bauart, ist Teil der Nabtesco
Corporation und steht gleicher-
mafen flir nachhaltiges und ver-
antwortungsvolles Handeln.

., Nachhaltigkeit  hat  vie-
le Facetten. FEin wesentli-
cher Punkt ist dabei auch die
Langlebigkeit von Produkten,
denn eine lange Nutzungsdau-

38 BetriebsTechnik

er bedeutet weniger Neuan-
schaffungen, einen geringeren
Wartungsbedarf sowie weniger
Material-, Energie- und Res-
sourceneinsatz gerechnet iiber
den Gesamtlebenszyklus einer
Maschine“, betont Daniel Ob-
laden, Head of Sales General
Industries bei der Nabtesco
Precision Europe GmbH, und
erganzt: ,, Qualitativ hochwerti-
ge und langlebige Produkte wie
unsere Zykloidgetriebe sparen
wertvolle Ressourcen und sind
damit ein wichtiger Schritt zu
mehr Nachhaltigkeit.

Langlebige Getriebe
sparen Ressourcen

Ein guter Indikator fiir die
Langlebigkeit von Getrieben ist
ihre Uberlastfahigkeit. Diese ist
bei Zykloidgetrieben zwei- bis
dreimal hoher als bei Planeten-

getrieben. Ausschlaggebend ist
hier vor allem die Kraftiiber-
tragung iiber Kurvenscheiben
und Rollen. Dadurch ist ein fast
vollstandiger Kontakt sowie
eine gleichméBige Kraftvertei-
lung innerhalb des Zykloidge-
triebes gegeben, was eine hohe
Steifigkeit zur Folge hat.

Auch die grofien integrier-
ten  Schrigkugellager, die
axiale sowie radiale Lasten
und Biegemomente optimal
aufnehmen, tragen zur hohen
Belastbarkeit bei. Nabtesco-
Getriebe weisen eine extrem
hohe Schockbelastbarkeit von
500 % des Nenndrehmoments
auf, sind bestdndig gegen Riss
und Bruch, unempfindlich ge-
gen Vibrationen, verschleifarm
sowie nahezu wartungsfrei.

Das gewihrleistet eine {iber-
durchschnittlich lange Lebens-

dauer und einen zuverldssigen
Betrieb — und damit hochste
Prozesssicherheit.

Nachhaltige Wartungs-
konzepte dank Echtzeit-
iiberwachung

Condition-Monitoring-Kon-
zepte im Bereich Wartung
& Instandhaltung reduzieren
den Ressourcenverbrauch
zusdtzlich. Der digitale Ge-
triebe-Zwilling von Nabtesco
ermoglicht eine individuelle
Momentaufnahme der Robo-
terauslastung und damit eine
Betrachtung der Restlebens-
dauer der einzelnen Getriebe.
So konnen die Getriebe so lan-
ge im Einsatz bleiben, bis es
tatsdchlich Abnutzungs- und
VerschleiBerscheinungen gibt.

B www.nabtesco.de
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Rodriguez GmbH

Ernst-Abbe-StraBe 20 = ®
D-52249 Eschweiler R o D R l G U E Z
Tel.: +49/24 03/780-0

Fax: +49/24 03/780-860 PreCiSion in Motion®

info@rodriguez.de
www.rodriguez.de

Hochwertige Prézisionslager und Lineartechnik aus Eschweiler
Leistungsfahigkeit
jenseits des Standards

1984 als klassisches Vertriebsunternehmen fiir amerikanische und europdische Walzlager gestartet,
ist die Rodriguez GmbH heute einer der filhrenden Anbieter von Diinnring-, Prézisions- und Sonder-
lagern sowie Lineartechnik fiir verschiedenste Industriebereiche. Das Angebot reicht vom einzelnen
Maschinenelement bis zum einbaufertigen Komplettsystem, auch als maf3gefertigte Sonderlésung
~Made in Eschweiler”.

Jahrelange Anwendungserfahrung, fundierte Ent-
wicklungs- und Fertigungskompetenz und ein
stetig wachsender, hochmoderner Maschinenpark
garantieren qualitativ hochwertige Produkte. Um
kundenspezifische Anforderungen flexibel und
schnell umsetzen zu konnen, stehen CNC-Dreh-
und -Frasmaschinen sowie CNC-Bearbeitungszen-
tren und modernste Messtechnik zur Verfiigung.
Der Anteil der Eigenfertigung liegt derzeit bei ca.
50 % und soll mittelfristig noch weiter ausgebaut
werden.

Im Bereich der Prizisionslager bietet Rodriguez
neben Grofwilzlagern und Kugeldrehverbindun-
gen auch Axial-Radial-Zylinderrollenlager und
tiber 250 Typen an Diinnringlagern an.

Das Lineartechnik-Angebot umfasst Profilschie-
nen- und Kreuzrollenfithrungen und klassische

Fotos: Rodriguez

Rodriguez kann dank moderner CNC-Dreh-
und Frasmaschinen Wellen mit einem
Auflendurchmesser bis 100 mm bearbeiten.

Rodriguez bietet ein grofies Sorti-
ment an Dinnring-, Prézisions- und

Sonderlagern sowie Lineartechnik ) .
fisr verschiedenste Industriebereiche Rundfiihrungen, 150 verschiedene Kugelrollen-Va-

CLACITUICIED U E T CE Sl rianten sowie Kugel- und Rollengewindetriebe und
I6sung ,,Made in Eschweiler”. Axial-Schrigkugellager.

Mit den Value-Added Products (VAP) bietet Rod-
riguez zudem kundenspezifische Sonder- und
Systemlosungen an, die zurzeit stark nachgefragt
werden.

Dank kurzfristiger Bereitstellung der passenden
Produkte — auch in kleinen Stiickzahlen — kann
Rodriguez dabei weitaus flexibler agieren als viele
Wettbewerber.

Weitere Informationen finden Sie unier

www.rodriguez.de
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Rodriguez auf der Hannover Messe

Schlanke Lager fiir anspruchsvolle Anwendungen

Klein, leicht, schlank und dabei duf3erst robust: Kaydon-Dinnringlager von Rodriguez sind die richtige Wahl fiir
alle Anwendungen im Maschinen- und Anlagenbau, die auf kompaktes Design, geringes Gewicht und Miniatu-
risierung setzen. Diese und andere Lésungen aus den Bereichen Prézisionslager und Lineartechnik préasentiert
Rodriguez auf der Hannover Messe.

Rodriguez vertreibt seit Jahr-
zehnten erfolgreich mehr als 250
unterschiedliche Diinnringlager-
Typen der REALI-SLIM®-Serie
des Herstellers Kaydon. Gegen-
tiber Standardlagern sparen die
schlanken Alleskonner oft mehr
als 80 % an Platz und Gewicht
ein, und das bei vergleichbarer
Leistung und Prézision.

So werden sie auch fiir an-
spruchsvolle  Anwendungen
unter anderem in der Luft- und
Raumfahrt, der Medizintech-
nik, der Robotik und der Halb-
leiterfertigung, in der Ol- und

Gasindustrie, in Satelliten- und
Radaranlagen sowie in Verpa-
ckungs- und Werkzeugmaschi-
nen eingesetzt.

Grof3er Bohrungsdurch-
messer — kleiner Querschnitt

Beim Diinnringlager sorgen
mehr und kleinere Wélzkorper,
verteilt tiber eine grofBere Flache
als beim Standardkugellager,
fiir eine erstaunliche Tragféhig-
keit und Steifigkeit. Der grof3e
Bohrungsdurchmesser bei ge-
ringem Lagerquerschnitt spart
Gewicht, gleichzeitig konnen

SKB-KP - Drehmomentbegrenzer

FUr direkte Antriebe erweitert

Die bewdhrte Sicherheitskupplung der Reihe SKB-KP ist seit Jahrzehnten als mechanischer Schutz von An-
triebsaggregaten im Einsatz.
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Luftleitungen, Hydraulikleitun-
gen, elektrische Verkabelungen,
Wellen oder Schleifringe durch
die Bohrung gefiihrt werden.

Jede Serie der REALI-
SLIM®-Diinnringlager basiert
auf einem gleichbleibenden,
kleinen Querschnitt iiber alle
Grofen, der mit steigendem
Bohrungsdurchmesser konstant
bleibt. Dank dieser Konstrukti-
on koénnen Vollwellen durch
Hohlwellen ersetzt werden.
Oft kann ein REALI-SLIM®-
Diinnringlager in der Bauform
eines Vierpunktlagers sogar
zwei Kugellager ersetzen.

Als noch schlankere Losung
bietet Rodriguez die ULTRA-
SLIM®-Diinnringlager an. Die
korrosionsbestédndigen und
vakuumtauglichen  Leichtge-
wichte bestehen aus Edelstahl-
ringen und Keramikkugeln und
iiberzeugen bei Durchmessern
von 35 bis 200 mm mit einem
besonders kleinen Querschnitt
von nur 2,5 bis 3 mm.

Insbesondere als Kollisions-
schutz in Vorschubachsen von
Werkzeugmaschinen eingesetzt
hat sie ihre Wirksamkeit be-
reits in Hunderten von Anwen-
dungen unter Beweis gestellt.
Als Kombination aus einer
Metallbalg-Servokupplung und
dem einzigartigen JAKOB-
Sicherheitsmechanismus  ist
die Baureihe SKB-KP flexibel,
spielfrei, kompensiert Fehlaus-
richtungen, hat ein geringes

Rodriguez hat mehr als 250 unterschiedliche Dinnringlager-
Typen der REALI-SLIM®-Serie im Sortiment.

Diese Lager sind als Typ C
(Rillenkugellager), A (Schrag-
kugellager) und X (Vierpunkt-
lager) erhiltlich.

Metrische und
Hybrid-Diinnringlager
Diinnringlager in  metrischer
Ausfithrung machen Berech-
nungen einfacher, sind wie alle
Diinnringlager von Rodriguez
leicht und haben einen kleinen
Querschnitt. Fiir den Einsatz im
Vakuum oder im Reinraum sind
insbesondere die korrosionsbe-
standigen Hybrid-Diinnringlager
mit Keramikkugeln geeignet.

Die Experten von Rodriguez
beraten zuverldssig bei der
Auswahl und Montage des pas-
senden Lagers. Auch kunden-
spezifische Anpassungen sind
moglich.

B www.rodriguez.de

Hannover Messe:
Halle 6, Stand B57

Trégheitsmoment und eine ho-
he Torsionssteifigkeit. So kann
eine genaue Ubertragung des
Drehmoments  gewihrleistet
werden. Durch die Verwen-
dung von Spannsétzen konnte
der Drehmoment-Einstellbe-
reich noch einmal deutlich
vergroflert werden, so konnen
Spannkréfte von bis zu 9.000
Nm sicher erreicht werden.

B www.jakobantriebstechnik.de
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Zahnstangengeiriebe von LEANTECHNIK sorgen fir préazises und schnelles Thermoformen

Kunststoff-Verpackungen effizient fertigen

Das Thermoformverfahren erméglicht die wirtschafiliche Produktion von Kunststoff-Verpackungen in grofier
Stiickzahl. Ein fihrender Hersteller der Maschinen verbaut in seinen Druckluftformautomaten und Durchfallstan-
zen Zahnstangengetriebe von LEANTECHNIK. Die Komponenten garantieren selbst dann einen prozesssicheren
Betrieb der Anlagen, wenn die angegebenen technischen Daten vollstéandig ausgereizt werden.

Kurze Formzyklen, hohe Aus-
stoBleistung und niedrige Inves-
titionskosten: Thermoformsys-
teme haben gegentiber anderen
Methoden der Kunststoffbear-
beitung grof3e Vorteile. Zentrale
Elemente der Druckluftform-
automaten sind der Vorstrecker
und der Spannrahmen. Diese
Vorrichtungen dehnen den er-
warmten Kunststoff vor, fixie-
ren ihn und definieren so die ge-
wiinschte Kontur des Tiefzieh-
teils. Ein nambhafter Hersteller
dieser Maschinen setzt als An-
trieb fiir beide Anlagenteile lean
SL-Zahnstangengetriebe ~ von
LEANTECHNIK ein.

lean SL-Zahnstangengetrie-
be wurden fiir einfache syn-
chrone Positionieraufgaben
entwickelt, bei denen bereits
eine Fiihrung vorhanden ist
und keine Querkrifte aufge-
nommen werden miissen. lean
SL-Zahnstangengetriebe sind
in verschiedenen Baugréfien
und in zwei Varianten erhélt-
lich, konnen Hubkrifte von
800 N bis 25.000 N aufneh-
men und erreichen Hubge-
schwindigkeiten von bis zu
0,6 m/s.

Es gibt die Getriebe nicht
nur in einer Standard-Ausfiih-
rung, sondern auch als lean SL

o it

Zahnstangengetriebe von LEANTECHNIK eignen sich optimal
fir den Einsatz in Maschinen fir die kunststoffverarbeiten-

de Industrie.

doppel mit zwei Zahnstangen
fir Anwendungen mit Greif-,
SchlieB- und Zentrierbewe-
gungen. Dariliber hinaus hat
LEANTECHNIK das beson-
ders kompakte lean SL 5.m fiir

Applikationen mit sehr klei-
nem Bauraum und das lean SL
5.5 mit sehr hohen Hubkriften
im Programm.

B www.leantechnik.com

Foto: LEANTECHNIK

Verwendung von
Steckverbindern aus Metall

mit integriertem Controller

- Einfache Inbetriebnahme sowie einfacher elektrischer Anschluss
- Arbeitserleichterung: programmierlos und verkurzte Einstellzeit

- Mit integriertem batterielosen Absolut-Encoder

- Jahrliche CO,-Emissionen: Bis zu 59 % reduziert

- Schlittenausfihrung GréfRe: 25, 32, 40

- Kolbenstangenausfiihrung GrofRe: 25, 32

- Einstellung der Zykluszeit méglich

www.smc.at
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begleitet, um einen smarten Workflow sicherzustellen.

Die Fithrungskrifte in Oster-
reichs Betrieben sind mit der
Verfiigbarkeit von IT-Fachkréf-
ten alles andere als zufrieden.
Das zeigt der ,,Osterreichische
Infrastrukturreport 2024,
wonach 57 Prozent der représen-
tativ befragten Managerlnnen
angeben, dass in ihrem Betrieb
aktuell IT-Fachkréfte fehlen.

Besonders hénderingend
werden Cybersecurity-Exper-
tlnnen gesucht, aber auch an
Programiererlnnen, Sytemad-
minstratorlnnen und Software
Engineers mangelt es deutlich.

Folglich tiberrascht es wenig,
dass zwei von drei Befragten
den Fachkréftebedarf im IT-
Bereich hierzulande als nicht
ausreichend gedeckt einstufen
und ganze 84 Prozent dringend
eine Losung fordern.

Talentierte
Fachkrifte brennen auf
Herausforderung

Diesem Problem fiir die hei-
mische Wirtschaft mochte sich
Lily Akpuaka-Bosse mit ihrem
Start-up hireFAIR annehmen.
Die Griinderin, die selbst tiber
mehrere Jahre internationale Er-
fahrung als IT-Expertin, in der
Organisationsentwicklung sowie
im Mitarbeiter-Training verfiigt,
mochte mit einem ausgewéhlten
Pool an Remote-Fachkréften in
Nigeria Osterreichische Betriebe
dort unterstiitzen, wo diese bei
der Personalsuche im Inland an
ihre Grenzen stof3en.

. Was viele Menschen in Os-
terreich und Europa oft nicht
wissen ist, dass es in Afrika
und insbesondere in Nigeria
eine grofie Anzahl aufstreben-
der, gut ausgebildeter Talente
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Jedem zweiten Betrieb fehlen IT-Fachkrafte

Remote-Unterstitzung aus Nigeria

Fir die heimische Wirtschaft ist der Mangel an IT-Fachkraften ein gravierendes Problem. Die Wirtschaftskammer
Osterreich (WKO) spricht von einer ,prekéren Lage” und 28.000 fehlenden IT-Expertinnen. Genau hier setzt
das Start-up hireFAIR aus KitzbGhel an und méchte Unternehmen, die ihren Bedarf hierzulande nicht decken
kénnen, mit Spezialistinnen aus Nigeria unter die Arme greifen. Diese arbeiten in ihrer Heimat und stets in
Zweier-Teams, wobei Griinderin Lily Akpuaka-Bosse séimtliche Meetings mit den Auftraggebern aus Osterreich
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Grinderin des Start-up hireFAIR
Lily Akpuaka-Bosse

im IT-Bereich gibt, die darauf
brennen, sich in internationa-
len Projekten zu beweisen und
eine faire Chance zu bekom-
men *“, erklart Akpuaka-Bosse.
So weist beispielsweise ein
Report von Google und der
International Financial Corpo-
ration (IFC), die zur Weltbank-
gruppe gehort, 85.000 Software-
Entwicklerlnnen fiir Nigeria
aus, wobei 2020 neun von zehn
ExpertInnen zwischen 18 und 34
Jahre alt waren, was das demo-
grafische Potenzial unterstreicht.

Engmaschige Begleitung

Akpuaka-Bosse mdochte zwi-
schen Osterreichischen Firmen
und nigerianischen Fachkriften
qualitativ hochwertige Partner-
schaften auf Augenhohe etablie-

ren. Oberste Prioritdt habe fiir
sie, dass Prozesse und Ablidufe
reibungslos funktionieren und,
sollte es einmal wo haken, allfal-
lige Hindernisse rasch aus dem
Weg gerdaumt werden konnen.

Deshalb nimmt die Found-
erin auch selbst an allen Mee-
tings und Video-Calls teil, um
stets unterstiitzend eingreifen
zu koénnen und permanent am
Ball zu sein.

,Das Service von hireFAIR
geht weit iiber die blofje Vermitt-
lung von Remote-Arbeitskriften
hinaus, es ist vielmehr eine per-
manente Unterstiitzung und Be-
gleitung der laufenden Prozes-
se”, sie betont, dass Firmen zu
keinem Zeitpunkt allein gelassen
werden und ergénzt: ,, Betriebe
hierzulande haben zudem abso-

lute Rechtssicherheit, da sie im
Falle einer Zusammenarbeit ei-
nen Vertrag mit meiner Osterrei-
chischen GmbH abschliefen.
hireFAIR richtet sich primér an
Klein- und Mittelbetriebe.

Ein etwaiger Zeitunterschied
stellt dabei keine Hiirde dar —
im Winter haben Osterreich
und Nigeria dieselbe Uhrzeit,
im Sommer betrdgt der Unter-
schied lediglich eine Stunde, da
das westafrikanische Land nicht
auf die Sommerzeit umstellt.
Die Unterstiitzung umfasst den
kompletten ~ Anwendungs-Le-
benszyklus, von der Ideenfin-
dung tber Proof of Concepts,
die  Anwendungsentwicklung
sowie Service Management bis
hin zu Slicing und Dicing.

Qualitit
vor Quantitit

Bei EntscheiderInnen in dster-
reichischen Betrieben mdochte
hireFAIR nicht zuletzt da-
durch Anklang finden, dass es
in keiner Weise darum geht,
den Markt mit Arbeitskréften
zu Uiberschwemmen oder stan-
dardisierte Angebote von der
Stange zu liefern. Viel eher
soll es darum gehen, Bediirf-
nisse des jeweiligen Kunden
zu verstehen und mit Re-
mote-Arbeit zu erfiillen.

, Darauf basierend erfolgt
die Auswahl geeigneter Kan-
didatlnnen. Bei Bedarf wer-
den sie hinsichtlich spezieller
Anforderungen trainiert, und
hireFAIR stellt beispielsweise
auch sicher, dass sie die jewei-
lige Meeting-Policy erfiillen”,
so Akpuaka-Bosse.

B www.hirefair.at
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Besuchen Sie uns doch auf der INTERTDOL 1= Messe Wels
s 23.-26. April 2024
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Aluminumprofile
fur Vielseitigkeit und Stabilitat
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Aluprofile sind eine auBerst beliebte Wahl, wenn es um den Bau von stabilen und
vielseitigen Maschinen- und Bauelementen geht. Diese hochwertigen Profile bieten
zahlreiche Vorteile, die sie in verschiedenen Anwendungen unverzichtbar machen.
Zubehorteile wie Verbinder, Winkel, Nutensteine und Abdeckkappen ermoglichen
es, Aluprofile in nahezu jeder Branche und far eine Vielzahl von Anwendungen
anzupassen und maBzuschneidern.

Fur mehr Information.
Einfach scannen.

Fakten zu den Aluminiumprofilen:

m die gangigsten Profiltypen

m verflgbar in wirtschaftlichen Langen, kombiniert mit dem besten Zubehor
m standardisiert und universell einsetzbar
|

ein vollstandiges modulares System, ohne Kompromisse

@7 B .- L

ELESA+GANTER ist ein weltweites Vertriebs-Joint-Venture, das gegrundet wurde, um
die breiteste Produktpalette von Maschinennormteilen fiir die Maschinenbauindustrie

anzubieten. Hochzuverlassige Produkte, die reibungslosen Betrieb mit einem einmaligen DESlGNED

Design gewahrleisten, reprasentieren den einzigartigen Qualitatskodex von ELESA+GANTER. FOR ENGINEERING

elesa-ganter.at ﬂ ﬂ u ﬂ
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AHP Merkle GmbH:

+~WORLD’S BEST EMPLOYER 2024 - Germany”

In einem beeindruckenden Erfolg setzt sich die AHP Merkle GmbH unter 129.000 bewerteten Arbeitgebern in
Deutschland durch und wird mit der begehrten Auszeichnung ,WORLD’S BEST EMPLOYER 2024 - Deutschland”

ausgezeichnet.

‘

Durch die Anwendung einer
innovativen Methodik, die auf

wissenschaftlichen  Erkennt-
nissen und kiinstlicher Intelli-
genz basiert, sucht WORLD’S
BEST EMPLOYER nach den
besten Arbeitgebern. Die Be-

wertungskriterien  umfassen
eine herausragende Unterneh-
mensentwicklung,  Mitarbei-

terbewertungen, positive Pres-
seberichterstattung und zum
Beispiel eine ansprechende
Arbeitsplatzgestaltung.

Die Grundlage fiir die Be-
wertung bildet eine Meta-
analyse, bei der verschiedene

icotek:

Quellen genutzt werden, um
ein umfassendes Bild zu er-
halten. WORLD’S BEST EM-
PLOYER 2024 — Deutschland
greift dabei auf insgesamt 55
verschiedene Quellen zuriick,
um ein ausgewogenes Bild zu
prasentieren und nicht nur eine
einseitige Perspektive auf die
Arbeitgeber zu bieten.

Hierbei werden Meinungen
als subjektive Komponente mit
objektiven Daten kombiniert,
um einen ganzheitlichen Ein-
blick in die Attraktivitdt der Ar-
beitgeber zu ermoglichen.

Die AHP Merkle GmbH

verfolgt seit 1973 das Ziel,
hochwertige Hydraulikzylinder
fiir verschiedene Branchen zu
entwickeln. Mit mehr als 260
Mitarbeitern an verschiede-
nen Standorten ist das Unter-
nehmen international tatig. Es
nutzt moderne Gebdude und
strebt familidre Werte wie Kon-
tinuitdt, Integritdt und Nachhal-
tigkeit an.

Die AHP glaubt an Qualitit
und setzt auf innovative An-
triebslosungen, um die kons-
truktiven Moglichkeiten der
Kunden zu erweitern. Respekt-
volle Zusammenarbeit bildet
die Grundlage fiir die Leis-
tungsfahigkeit und Innovati-
onskraft des Unternehmens.

Die interne Kultur fordert
den téglichen Dialog zwischen
Fachdisziplinen und Genera-
tionen, um bewidhrte Metho-
den mit frischer Inspiration zu
verbinden.

Die Unternehmensleitung der
AHP Merkle GmbH, vertre-
ten durch die Geschéftsfiihrer
Christen J. Merkle, Katrin Merk-

le, Marco Barth und Sebastian
Schweizer, duflert sich motiviert
zu dem Erfolg: ,, Diese Auszeich-
nung ist ein Ansporn fiir uns,
weiterhin Spitzenleistungen zu
erbringen und unsere Mitarbei-
ter dabei zu unterstiitzen, ihr vol-
les Potenzial auszuschdpfen. Wir
sind dankbar fiir die Anerken-
nung durch ,WORLD’S BEST
EMPLOYER* und werden uns
weiterhin dafiir einsetzen, ein
Arbeitsumfeld zu schaffen, in
dem jeder einzelne Mitarbeiter
stolz darauf sein kann, Teil der
AHP-Familie zu sein.

Oliver Scharfenberg, Ge-
schiftsfiihrer der SQC-Quali-
tyCert GmbH sagt zum Ergeb-
nis: ,, Wir freuen uns, dass AHP
Merkle GmbH die Auszeich-
nung als WORLD’S BEST EM-
PLOYER — Deutschland 2024
erhalten hat. Das Unternehmen
zeigt sich in vielerlei Hinsicht
als  attraktiver  Arbeitgeber.
Wir gratulieren dem Team zur
Auszeichnung. *

B www.ahp.de

Neue Biirstenleisten fir das Kabelmanagement

Die neuen icotek BES Birstenleisten sind eine praktische Lésung fir die Organisation von Netzwerkkabeln in

10-Zoll(BES 10)- und 19-Zoll(BES 19)-Netzwerkschréanken verschiedener Hersteller.

Sie zeichnen sich durch ihre
werkzeuglose Montage und
Demontage aus, die durch in-
tegrierte Federverschliisse er-
moglicht wird. Um die Biirs-

tenleisten zu installieren oder
zu entfernen, miissen lediglich
die Verriegelungen auf beiden
Seiten geldost werden.

Die Biirstenleiste ermdg-

icotek BES 10 und BES 19
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licht es, Netzwerkkabel einfach
durch sie hindurch zu fiihren,
wodurch die Sicht auf die Ka-
bel im Inneren des Schrankes
verdeckt wird und ein geordne-
ter Eindruck entsteht.

Dariiber hinaus schiitzen
die Biirstenleisten vor dem
Eindringen von Staub und
Schmutz und gewdhren zu-
gleich eine Luftzirkulation fiir
die Verbraucher. Diese Eigen-
schaften erhdhen die Zuverlas-

sigkeit und Langlebigkeit der
Netzwerkumgebung.

Die Biirstenleisten BES sind
fir den Temperaturbereich von
—30 °C bis 80 °C geeignet und
bestehen aus pulverbeschichte-
tem Stahl mit Biirsten aus Poly-
amid. Die BES von icotek sind
robust und langlebig, was eine
zuverléssige Funktion iiber einen
langeren Zeitraum gewahrleistet.

B www.icotek.com
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Elesa+Ganter’s TCC-System gewinnt Award:

Bestdndig, langlebig

und vielseitig

Elesa+Ganter ist stolz, das prémierte Sortiment an Klemmverbindern
vorzustellen. Das TCC-System wurde mit dem German Design Award
2024 in der Kategorie ,Excellent Product Design” ausgezeichnet. Die
Produkte vereinen hohe mechanische Bestéandigkeit, Langlebigkeit und
eine Vielseitigkeit in den Einsatzméglichkeiten.

Die Einfachheit und Robustheit der
Klemmverbinder von Elesa+Ganter er-
moglichen stabile Konstruktionen an
Tischplatten, Stahlrohren, Zaunsystemen
und Werkstattmdbeln.

Sie sind aus glasfaserverstirktem Ther-
moplast mit Schrauben und Muttern aus
Edelstahl. Die Klemmverbinder sind, bei
gleichzeitig geringem Gewicht, besténdig
gegen hohe Temperaturen sowie Korrosion.

Die anwenderfreundlichen Design-
merkmale sind unter anderem einfache
Reinigung, glatte Oberflichen und keine
Ecken und Kanten.

Die Klemmverbinder gewdhrleisten
MaBgenauigkeit, erstklassige Verarbei-
tung und verhindern, durch das Anzie-
hen mit dem erlaubten Drehmoment, ein
Verdrehen und Herausziechen des Rohres
(Widerstandswerte gemessen in Labor-
tests bei Umgebungstemperatur und mit
dem empfohlenen Drehmoment angezo-
genen Schrauben).

Wihlen Sie aus einer Vielzahl an
Konfigurationsmoglichkeiten, wie z. B:
Kreuz-Klemmverbinder, Klemmver-
binder mit Full, Muffen- oder Winkel-
Klemmverbinder, Laschen- oder Gelenk-
verbinder etc. Sie kdnnen mit Standard-
Montagesets einfach und bequem jeder-
zeit angepasst werden, ohne separates
Werkzeug zu bendtigen.

Die Klemmverbinder des TCC-Sys-
tems von Elesat+Ganter sind in Schwarz

|I'
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und Grau erhéltlich — passend fiir Kon-
struktionen aus Aluminium. Sie sind, je
nach Bedarf, in zwei Grofen (@ 18 oder
30 mm) lieferbar. Reduzierbuchsen, fiir
andere Durchmesser, sind als Zubehor
verfligbar.

Zusitzlich bietet Elesa+Ganter nun auch
eine Auswahl an Klemmverbindern im Vi-
sually Detectable Design (,,Signal Blau,
RAL 5005) aus Thermoplast (Material
fir den Kontakt mit Lebensmitteln geméaf
FDA CRF.21 und EU 10/2011) geeignet.

Unbeabsichtigte Verunreinigungen der
Lebensmittel sind durch das Blau leicht
erkennbar. Dies erhoht die Sicherheit
in der Lebensmittelproduktion und ent-
spricht den internationalen Vorschriften.

Neben den Klemmverbindern aus
Thermoplast hat Elesat+Ganter auch
Klemmverbinder aus Aluminium, Stahl
und Edelstahl fiir Vierkant- und Rundroh-
re im Sortiment. Ebenfalls im Sortiment
sind Monitorhalterungen, gemaf3 VESA-
Standard, welche einfach an den Klemm-
verbindern befestigt werden koénnen.

Das bietet Flexibilitit in den
Einstellmdglichkeiten ~ fir =~ Touch-
screens, Displays oder Monitoren an
Produktionsmaschinen.

Rohre aus Aluminium oder Edelstahl,
Endkappen, Schutzabdeckungen u. v. m.
vervollstdndigen das Sortiment.

M elesa-ganter.at

GERMAN
DESIGN
AWARD
WINNER
é 2024

Siangl

RE!H AUS PRINZIP

Stangl Reinigungstechnik

Avtonom?
Manuell?
Beides!

Eine Reinigungsmaschine,
die selbststandig fahrt und
reinigt, oder ein Reinigungs-
roboter, den man auch selbst
lenken kann?

Die neue Hako Scrubmaster
B75i ist beides in einem, eine

duale Reinigungsmaschine!

Wir filhren es lhnen gerne vor.

STAMNGL REINIGUNGSTECHNIK GMEBH.

5204 StraBwalchen
8772 Traboch | 2334 Vésendorf

stangl.at



www.elesa-ganter.at
www.stangl.at
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Kelvion:

Nachhaltig, zuverlassig
und energieeffizient

HPL-Serie kombiniert die Vorteile einer hocheffizienten Platte mit einer lasergeschweiften Kassette. Geeignet
fir gewerbliche und industrielle Warmepumpenlésungen, hélt extrem hohen Testdriicken von bis zu 95 barg
und Temperaturen von bis zu 170 °C stand.

Die neue Kelvion HPL100S
(high pressure laser-welded
cassette) ist eine nachhaltige,
energieeffiziente und zuver-
lassige Losung fiir den Wiar-
mepumpenmarkt. ,, Unsere
Prioritdt ist es, Kunden mit
zuverldssigen und energieef-

KAISER GmbH & Co. KG:

fizienten Wirmetauschern zu
unterstiitzen , sagt Michael
Henningsen, Product Line
Manager GPHE (Gasketed
Plate Heat Exchanger). ,, Wir
sind davon iiberzeugt, dass
unsere energieeffizienten
Wirmetauscherlosungen Un-

Foto: Kelvion

J

\

‘H.l

ternehmen auf ihrem Weg zur
Klimaneutralitit optimal un-
terstiitzen konnen.

Um global den CO,-Ausstof3
auch langfristig zu reduzieren,
spielen industrielle Wérme-
pumpen eine Schliisselrolle,
unter anderem indem Abwér-

Nagergeschitzte KabeleinfiGhrung
fir den Auf3enbereich

Ohne einen wirksamen Knabberschutz besteht die Gefahr, dass der Gummimantel von Kabeln an Kabeleinfih-
rungen im Auf3enbereich von Mardern, Nagern oder Végeln beschadigt wird. Von Gummifrafl betroffene Kabel

kénnen Funktionsstérungen und Kurzschliisse auslésen.

Deshalb hat die schwei-

gress EMV Serie 85 eine na-

von Schlauch- und Kabelver-

me fiir Fernwarme und indus-
trielle Prozesse zurtickgewon-
nen wird. Mit der HPL-Serie
hat Kelvion die Vorteile einer
hocheffizienten Platte und ei-
ner lasergeschweiliten Kasset-
te kombiniert.

Der innovative semiver-
schweifite  Plattenwirmetau-
scher eignet sich fiir gewerb-
liche und industrielle Wir-
mepumpenlosungen. Er halt
extrem hohen Testdriicken bis
zu 95 barg stand und ist bei
Temperaturen bis zu 170 °C
einsetzbar.

B www.kelvion.com

Progress EMV Serie 85 ge-

zerische AGRO AG, Teil gersichere Sonderldsung fiir  schraubung besteht. wihrleistet einen  sicheren
der KAISER GROUP, auf den Aulleneinsatz entwickelt, Dabei werden die auBlen EMV-Abgriff. Wegverstir-
Basis seiner Baureihe Pro- die aus einer Kombination verlegten Leitungen in einem  kende  Spannzangensegmen-

mit Polyurethan ummantelten,
fliissigkeitsdichten Schlauch
mit  Stahlwendel  gefiihrt.
Durch die feuchtigkeitsdich-
te Verbindung von Schlauch-
und Kabelverschraubung wird
der hohe Schutzgrad IP68
erreicht.

Die fiir dauerhaft hohe Ab-
leitstrome bis 1,6 kA spezi-
fizierte  Kabelverschraubung

te sorgen fiir eine vollstédndi-
ge 360°-Kontaktierung des
Schirmgeflechts.

Ein rund um das Schirmge-
flecht montiertes EMV-Kup-
ferband stellt die gleichmifige
Kraftverteilung der Spannzan-
ge auf die Kabelschirmung
sicher.

B www.kaiser-elekiro.de

| Auf Basis der Kabelverschraubung Progress EMV Serie 85
entwickelte nagersichere Sonderlésung mit stahlwendelver-
| starktem Schutzschlauch.
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Netzwerk Metall:

Orgadata verstarkt Engagement

Das Netzwerk Metall, eine Schlisselorganisation zur Forderung der Ssterreichischen Stahl-, Glas- und Metall-
baubranche, verstérkt die bestehende Partnerschaft mit Orgadata, einem BranchenfGhrer in der Entwicklung
von Softwarelésungen fir den Metallbau.

Netzwerk Metall hat das Ziel,
die Mitgliedsbetriebe weiter-
zubringen und das Know-how
und die Kompetenzen fiir die
Unternehmen laufend auszu-
bauen und zu erweitern. Pas-
send zu dieser Entwicklung
erweitert Orgadata ihr Enga-
gement durch eine doppelte
Funktion: Wéhrend die Or-
gadata Austria die bisherige
Partnerschaft fortsetzt, wird
die Orgadata AG als Netzwerk-
Forderer agieren.

Bernd Hillbrands, Geschéfts-
filhrer der Orgadata AG und
sein Team sind bereit, das
Netzwerk-Motto ,,Gemeinsam
zum Vorsprung® aktiv umzu-
setzen. Matthias Willberg, der
fiir den strategischen Vertrieb

Foto: Netzwerk Metall

V. I. n. r.: Bernd Hillbrands - CEO Orgadata AG, Thomas Weber -
GF Netzwerk Metall

bei der Orgadata AG zusténdig
ist, betont: ,, Unsere Philoso-
phie ,Together a click ahead’
verkérpert die neue Welt der
Kooperation und illustriert,
wie Kooperation trotz Kon-
kurrenz erfolgreich sein kann.
Dieses Prinzip ist ein Eckpfei-
ler unserer erweiterten Rolle
im Netzwerk und unterstreicht
sein Engagement, gemeinsam
die Branche voranzutreiben.

Das Jahr markiert auch ein

besonderes Jubildum fiir das
Netzwerk Metall, das sein
20-jéhriges Bestehen feiert.
Dieses Jubildum wird ein Jahr
lang mit verschiedenen Sonder-
aktionen gewlirdigt, die die Be-
deutung der Gemeinschaft und
die Stirke der Zusammenarbeit
in der Branche hervorheben.

Das Netzwerk Metall nimmt
immer mehr eine fiihrende
Rolle in der Branche ein, in-

Teilbares Flanschgehause
zur 90° Kabeleinflihrung

Die Kabeleinfiihrung KEL-FG-ER ermdglicht
die Einfiihrung von Leitungen im 90° Winkel
zum Gehause. Durch die integrierte Dichtung
wird eine Schutzart von bis zu IP65 erreicht.

&HL3

EN 45545-2

c“‘ us

IP65

www.icotek.com

dem es seinen Mitgliedern
Wettbewerbsvorteile durch
Wissensvorsprung, Zugang zu
rechtlichem und betriebswirt-
schaftlichem Know-how, iiber-
betriebliche Weiterbildungen,
Kooperationsprojekte ~ sowie
Erfahrungs- und Ideenaus-
tausch bietet.

Die Erweiterung der Partner-
schaft der Orgadata symboli-
siert das Streben nach Innova-

tion und Kooperation, welches
das Netzwerk seit zwei Jahr-
zehnten auszeichnet.

Das 20-jahrige Bestehen von
Netzwerk Metall ist ein Mei-
lenstein, der die langjéhrige
Tradition der Unterstiitzung
und Forderung der Metallbau-
branche in Osterreich feiert.

B www.netzwerk-metall.at

- - -

Erleben Sie innovative
Kabeleinfiihrungssysteme ™
live auf der INTERTOOL.

Ihr kostenloses Ticket gibt’s hier: E

icotek

smart cable management
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GOGATEC:

Schrumpfschlauche beschriften
mit Thermotransferdrucker

In der Praxis sind Kabelbeschriftungen, die auch hér-
teren Umgebungs-Bedingungen ausgesetzt sind, nach
einigen Jahren nicht mehr lesbar. Viele dieser Kenn-
zeichnungen stehen auch weit weg, z. B. wenn sie als
Schild mit Kabelbindern befestigt werden. Dann kann
die Monteurin oder der Monteur das Kabel nicht mehr
nachtréglich durch eine Verschraubung durchziehen.

Bei Adern liegt das Problem
dhnlich. Hier kommen noch die
beengten Platzverhéltnisse hin-
zu, wenn viele Adern nebenein-
ander an ein Gerédt angeschlos-
sen werden.

Mit  Schrumpfschldauchen
konnen diese Schwierigkeiten
elegant beseitigt werden. Diese
sind in flachgedriickt in passen-
der Lange quer auf einer Rolle
aufgefidelt. Mit einer entspre-
chenden Beschichtung kénnen
sie dann problemlos, sehr rasch
mit einem Thermotransferdru-
cker beschriftet werden.

In der Bahntechnik und in
der Flugzeugtechnik ist die-
se Kennzeichnungsart vorge-

Trotec:

schrieben, weil sie sehr haltbar,
platzsparend und iiber viele
Jahre ausgezeichnet lesbar ist.

Natiirlich gibt es auch Nach-
teile: Erstens ist diese Methode
sehr zeitaufwendig, vor allem
wenn die  Schrumpfschldu-
che nach der Montage noch
geschrumpft werden. Weiters
konnen sie nach der Schrump-
fung nicht mehr verschoben
werden, wenn die Lénge oder
Anordnung des Kabels oder
der Einzelader sich nachtrig-
lich dndert.

Die bedruckbaren Schrumpf-
schlduche kénnen mit
Schrumpfverhiltnissen von 2:1
oder 3:1 auf Kabeldurchmesser

von 2,4 bis 50,8 mm angepasst
werden. Langen von 12,5 mm
bis zu 50 mm ermdglichen
auch lange oder mehrzeilige
Beschriftungen. Sie sind in
den Standard-Farben weill und
gelb und als Sonderanfertigung
auch in bunt erhaltlich.

Hergestellt aus flexiblem

vernetztem  Polyolefin  sind
sic  halogenfrei, raucharm,
selbstverloschend, flamm-
hemmend und Olbestindig —
ideale Eigenschaften fiir den
Einsatz in anspruchsvollen
Industrie-Umgebungen.

Foto: Gogatec GmbH

Auch weil sie hochste Quali-
tatsstandards erfiillen und nach
diversen internationalen Nor-
men wie EN45545, DIN, UL,
CSA, ASTM, AMS, NSA (Air-
bus), BS (Boeing), IEC, MIL,
NE, SAE, UNI CEI oder VW-1
zertifiziert sind.

GOGATEC/Wien liefert da-
bei auch die passenden Drucker
und die Software dazu, mit
denen diese Tiillen optimal be-
schriftet werden konnen.

H www.gogatec.com

Neuer Inline-Beschriftungslaser mit patentierter
Sicherheitslosung

Nach der Markteinfihrung des VIN Marker 2023 als Automotive-Branchenldsung, préasentiert Trotec mit dem
InMarker nun einen weiteren Integrationslaser. Dieser leistungsstarke industrielle Lasergravierer ist wahlweise
ausgestattet mit einer gepulsten Yb-Faserlaserquelle mit 20, 30, 50 Watit oder MOPA-Laserquelle mit 20 oder

100 Watt.

[ |

)
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Dabei gehort der InMarker
mit nur 4,6 kg und geringem
Bauraum zu den kleinsten und
leichtesten Integrationslasern
am Markt. Das ermdglicht
zahlreichen Industriebranchen
den flexiblen Einsatz in der
Fertigungslinie, Roboterzelle
oder Produktionsanlage.
Ausgelegt fiir die Anforde-
rungen von Industrie 4.0 sind
die InMarker mit vollstindigen
Kommunikationsanschliissen
(Feldbusschnittstellen), Pilot-

laser zum einfachen Einrich-
ten, verschiedenen Objektiven,
schleppfahigem Anschlusska-
bel u. v. m. bestens geriistet fiir
normgerechte Kennzeichnun-
gen in kurzen Zykluszeiten.

Safetycone — patentierte
Sicherheitslosung

Der von Trotec entwickelte La-
serschutztrichter ,,Safetycone*
erspart Aufwand und Kosten
fir eine Laserschutzumhau-
sung und erfiillt alle Anforde-
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rungen an den Arbeitsschutz.
Denn je nach gewihlter Aus-
fithrung erfiillt das Gesamtsys-
tem die Voraussetzungen fiir
Laserklasse 1 bzw. mit Pilotla-
ser Laserklasse 2.

Abgesichert iiber mehrere
Sensoren isoliert der Safetyco-
ne den Laserstrahl wahrend der
Markierung oder Gravur auf

SKZ:

PRODUKTE & UNTERNEHMEN

dem Bauteil. Dabei wurde auf
eine sehr kompakte Bauweise
geachtet, um Installationen in
engen und begrenzten Berei-
chen zu ermdglichen.

Durch den modularen Auf-
bau ist der Safetycone an alle
Integrationslaser der InMarker-
Serie montierbar und lasst sich
einfach in bestehende oder

neue Fertigungslinien integ-
rieren. Die Beschriftungsfla-
che mit dem Safetycone ist
wahlweise 50 x 40 bzw. 90 x
70 mm oder individuell auf
die Kundenanforderungen
angepasst.

Die Standardausfiihrungen
sind fiir plane Oberflichen aus-
gerichtet, fiir gekriimmte oder

Digitalisierung trifft Recycling

Digitalisierung kann die Kreislaufwirtschaft massiv férdern. Gemeinsam mit den Partnern GreenDelta, Cirplus
und dem Wuppertal Institut hat das Kunststoff-Zentrum SKZ darum nun ein Projekt abgeschlossen, das den
Einsatz von Rezyklaten erleichtern wird. Unternehmen kénnen nun mit Hilfe eines Tools passende Sekundéir-
werkstoffe finden und bewerten.

Im Jahr 2021 begann das SKZ
aus Wiirzburg gemeinsam mit
den Partnern GreenDelta, Cir-
plus und dem Wuppertal Insti-
tut 2021 das Projekt Circularity
Optimisation for Plastics (kurz:
CYCLOPS), das 2023 nun be-
endet wurde. ,, Das ehrgeizige
Ziel von CYCLOPS bestand
darin, Kdufern und Verkdiufern
von Kunststoffrezyklaten oder
-abfdllen ein benutzerfreundli-
ches Werkzeug zur Verfiigung
zu stellen, mit dem sie Mate-
rialien schnell und unkompli-
ziert vergleichen konnen. Die
Entscheidung fiir den Einsatz
von recycelten Kunststoffen
wird dadurch mit konkreten Ar-
gumenten untermauert”, sagt
Max Meister, Founders Associ-
ate bei Cirplus.

Viele kleine Schritte

Um dies zu erreichen, steck-
ten in den letzten zwei For-
schungsjahren vor allem viele
kleine Schritte — wie etwa die

Auswertung von Listings und
Materialdaten, die Erstellung
von Software mit strengem
Fokus auf eine einfache Be-
dienbarkeit, viele Tests und
unzéhlige Datenabgleiche,
Kriterien und Definitionen.

Arbeit, die sich gelohnt hat:
Das CYCLOPS-Tool infor-
miert iiber Einsatzmoglichkei-
ten von Rezyklaten, iiber er-
zielbare Preise und deren Ein-
flussfaktoren sowie iiber dkolo-
gische Vorteile von Rezyklaten.

Das Gesamtergebnis ist ein
benutzerfreundliches Tool,
das einen schnellen Uberblick
bietet, wenn Quellen von recy-
celtem und neuem Kunststoff
miteinander verglichen werden
sollen.

Sinnvoller Beitrag zum
Klimaschutz

Recycling spart im Vergleich
zu Neuware bis zu 90 Prozent
der CO,-Emissionen ein — und
ist darum neben Miillvermei-

dung und Ressourcenschonung
ein sinnvoller Beitrag zum Kli-
maschutz. ,, CYCLOPS ist ein
Meilenstein, um bestehende
Hemmnisse im Recyclingmarkt
abzubauen*®, sagt Jan Werner,

gebogene Oberflachen ist ein
Customizing moglich.

Mit den kompakten InMar-
ker-Beschriftungslasern mit der
Sicherheitslosung  Safetycone
entfallen die bei anderen Tech-
nologien anfallenden Klem-
mungen und hohen Querkrifte.

B www.troteclaser.com

Gruppenleiter Nachhaltige und
Zirkuldre Produkte am SKZ.
Das CYCLOPS-Tool ist frei
zuginglich.

B www.skz.de

Foto: SKZ

...the load moving experts
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Fotos: ZOLLER

ZOLLER auf der Intertool

E I‘fOlg ist messbar”

»zidCode« Scan

) .

ZOLLER prdsentiert in Wels als fGhrender Komplettanbieter im Bereich Werkzeuge einstellen, messen,
prifen und verwalten umfangreiche Innovationen fiir , effizientes und prozesssicheres Werkzeug-
handling im Zerspanungsprozess”.

Am Messestand konnen sich
die  Messebesucher  einen
Uberblick iiber das umfang-
reiche ZOLLER-Produktport-
folio verschaffen. Beginnend
vom Einstellen, Messen von
Werkzeugen mit »smile«- und
»venturion«-Geriten, der neu-
en hochst energieeffizienten
Schrumpftechnologie,  den
innovativen Wuchtgeriten, bis
hin zum Priifen mit der 5-Achs-
CNC-gesteuerten Werkzeug-
Messmaschine »genius« und

50 BetriebsTechnik

den TMS-Tool Management
Solutions erhdlt der Anwender
bei ZOLLER ,,alles aus einer
Hand*.

Wirtschaftliche und zu-
kunftssichere Werkzeugein-
stellung und -messung mit
ZOLLER »smile« 320 | 420 |
620: Die Einstell- und Mess-
gerite-Baureihe »smile« ist in
verschiedenen BaugroBen und
Ausfithrungen lieferbar. Es
kann somit individuell auf die
Anforderungen des Anwen-

ders abgestimmt werden. Egal
welche Variante gewihlt wird,
Messbereiche und Elektronik-
systeme »pilot 1.0« und »pilot
4.0« sind frei kombinierbar und
offen fiir Digitalisierung.
Sicherer und effizienter
Werkzeugdatentransfer an
die Maschinensteuerung:
Sind Werkzeuge korrekt mon-
tiert, prizise eingestellt und
vermessen, miissen diese nicht
nur physisch an der Maschine
ankommen, sondern auch digi-

tal — und zwar schnell und pro-
zesssicher. Dafiir stehen meh-
rere Moglichkeiten zur Verfi-
gung: via Etikett mit ZOLLER-
Identifikationscode »zidCodex,
RFID-Chip oder Postprozessor.
Der Weg der steuerungsgerecht
aufbereiteten ~ Werkzeug-Ist-
Daten fiihrt in jedem dieser An-
wendungsfille  prozesssicher
direkt in die CNC-Steuerung
der Maschine.

ZOLLER »zidCode«: Die
einfache und kostengiinstige
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Variante zur Dateniibertragung
an die Maschinensteuerung
mit einem QR-Code-Etikett,
das mit einem an der Steue-
rung der CNC-Maschine an-
geschlossenen Lesegerit ge-
scannt wird. Diese besonders
effiziente Losung zur Werk-
zeugidentifikation und Daten-
iibertragung bendtigt keine
Netzwerkanbindung, sondern
iibermittelt die Daten komplet-
ter Werkzeuge ganz einfach
via QR-Code.

ZOLLER »hyperion« 300 |
500 | 700: Fiir viele Anwender
und ZOLLER-Kunden gilt die
horizontale Einstell- und Mess-
gerdte-Baureihe »hyperion« als
,Universalgenie“. Verschiede-
ne Werkzeugaufnahmen kon-
nen auf einem Revolvertisch
montiert und dadurch schnell
und einfach eingesetzt werden.
Das »hyperion« kann durch
verschiedene ~ Messbereiche,
mehrere Revolvertisch-Grofien
und die tberlegene ZOLLER-
Bildverarbeitung »pilot 4.0«
an die spezifischen Anforde-
rungen angepasst werden. Ide-
al, wenn nicht nur rotierende
Werkzeuge und Werkzeuge fiir
Drehmaschinen, sondern auch
Werkzeuge fiir Mehrspindel-
drehautomaten pm-genau ein-
gestellt und gemessen werden
sollen.

Drehmittenmesseinrich-
tung: Mit einer zusitzlichen
Auflichtkamera kann die Spit-
zenhohe der Werkzeugschnei-
den gemessen und exakt ein-
gestellt werden. Ob die Spit-
zenhdhe des Drehwerkzeugs
tatsichlich passt, kann ent-
weder aufwendig durch einen
Probeschnitt ermittelt werden
— oder durch eine direkte Mes-
sung des Drehwerkzeugs an
einem Einstell- und Messgerit.
Die Aufnahme auf dem Revol-
vertisch des »hyperion« ist ex-
akt der Revolveraufnahme der
Maschine angepasst. So kann
die Spitzenhohe des Drehwerk-
zeugs auf hundertstel Grad ge-
nau vermessen werden.
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»powerShrink« Neue und
zukunftsweisende Schrumpf-
systeme von ZOLLER bieten
optimalen  Bedienkomfort,
hochste Energieeffizienz und
maximale Prozesssicherheit:
Mit den mneuen induktiven
Schrumpfsystemen »POW-
erShrink 400« und »pow-
erShrink 600« hat ZOLLER
das Produktportfolio rund um
die Werkzeugvorbereitung in
der spanenden Fertigung er-
weitert. Die von ZOLLER
entwickelten »powerShrink«-
Schrumpfgerdte  iiberzeugen
in zahlreichen Kriterien: Sie
vereinen optimale Arbeitser-
gonomie, einfach verstindliche
Bedienerfiihrung und hochste
Energieeffizienz mit maximaler
Prozesssicherheit.*

Exakt gesteuert aufhei-
zen: Die Heizzeiten und die
Energiezufuhr lassen sich fiir
jeden Schrumpfvorgang ge-
nau einstellen. Das verkiirzt
die Dauer zum Erhitzen und
schont aufgrund der exak-
ten Temperaturfithrung die
Schrumpfspannfutter. ~ Uber
eine Schnellwechsel-Schnitt-
stelle lassen sich wahlweise
Induktionsspulen mit 14 oder
22 kVA einsetzen. Durch ihre
flache Ausfiihrung mit gro-
Bem Innendurchmesser eignen
sich die Induktionsspulen zum
sachgerechten ~ Schrumpfen
auch kurzer Bohr- und Fris-
werkzeuge in allen marktiibli-
chen Schrumpffuttern.

»redomatic« — High-Per-
formance-Zusammenspiel —
die universellen Einstell- und
Messgerite mit integrierter
Schrumpftechnologie:  Die
»redomatic«-Baureihe  steht
fir hochste Prdzision beim
langengenauen Einschrumpfen
von Werkzeugen. Damit wer-
den Riistvorgdnge beschleu-
nigt und = Stillstandszeiten
deutlich reduziert. Mit einem
»redomatic« fertigen mehr-
spindlige Maschinen und au-
tomatisierte Serienfertigungen
nachweisbar effektiver, da die

MESSTECHNIK

»smile« 420

»hyperion«
Dreifachhalter
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»toolBalancer«
mit »twinPanel«

MESSTECHNIK

TMS-Hardware »smartCabinets«

Werkzeuglangen stets korrekt
eingestellt sind.

»varOct« Induktionsspule
mit Abschirmsystem — der
Einstieg in die digitale Zu-
kunft des Schrumpfens:
Komfortabel und prozesssicher
wird das Werkzeug positio-
niert und das Abschirmsystem
oder der automatisierte Ablauf
per Knopfdruck gestartet. Die
Bedienerfiihrung »shrink-
byLight« zur Positionsiiber-
wachung und Zustandsanzeige
der Wicklungen erhoht zusétz-
lich die Prozesssicherheit. Zum
raschen Schrumpfen unter-
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schiedlichster Werkzeuge tragt
das innovative Bedienkonzept
»actbyLight« bei. Es fiihrt das
Bedienpersonal durch die ein-
zelnen Arbeitsschritte. In den
Funktionen »shrinkbyLight«
und »coolbyLight« zeigen ro-
te und griine Leuchtbalken die
jeweils auszufiihrenden Ta-
tigkeiten sowie den Status der
Schrumpffutter beim Authei-
zen oder Abkiihlen.

Weltweit anerkannte Geri-
tesicherheit durch TUV und
UL/CSA-Zertifizierung: Zum
maximalem Arbeits- und Ge-
sundheitsschutz tragt das direk-
te Absaugen der Rauchgase in
den Induktionsspulen bei.

Dariiber hinaus ent-
sprechen die neuen
ZOLLER-Schrumpf-
gerdte auch den Vor-
gaben zur Arbeitssi-
cherheit gemdl den
Richtlinien der techni-
schen Uberwachungs-
vereine in Deutschland

sowie Nordamerika und
sind von TUV und UL/
CSA nach den aktuellen

internationalen Richtlinien

IEC 61010 und cNRTLus
zertifiziert.

Neue und wegweisende
Wauchttechnologie fiir hochste
Sicherheit: Zum hochgenau-
en und sicheren Wuchten von
Werkzeugaufnahmen,  Kom-
plettwerkzeugen und Schleif-
scheiben stellt ZOLLER das
ebenfalls im eigenen Haus ent-
wickelte neue Wuchtsystem
»toolBalancer« vor. Es vereint
hochste Sicherheit mit maxima-
ler Wuchtgiite. Die transparente
Sicherheitshaube »twinPanel«
schiitzt die Umgebung und das
Personal gegen Werkzeugteile
oder Olriickstinde, die sich bei
hohen Drehzahlen moglicher-
weise ablosen konnen. »twin-
Panel« lésst sich einfach und
bequem zur Seite Offnen. Das
entlastet das Bedienpersonal
durch ergonomische Handha-
bung und auBerdem koénnen
grofe, schwere Werkzeuge pro-
blemlos von oben mit einem
Kran oder einer Hebehilfe bela-
den werden.

TMS-Tool Management So-
lutions — mit System zu mehr
Effizienz im Fertigungspro-
zess: Die Anforderungen an
moderne Fertigungselemente,
wie Vernetzbarkeit und Digi-
talisierung, beeinflussen den

gesamten  Fertigungsprozess.
ZOLLER TMS-Tool Manage-
ment Solutions und hochpré-
zise Werkzeug-Finstell- und
Messgerite erfiillen die An-
forderungen an Digitalisierung
bestens und sind ein wichti-
ger Bestandteil einer Smart
Factory. Zur Durchgéngigkeit
lasst sich das System bis hin
zur vollstindig digitalisierten
Werkzeugverwaltung mit Soft-
wareanbindung an die Werk-
zeugschrinke, die »smartCabi-
nets«, erweitern.

Uberragende ~ Werkzeug-
messtechnik — das neue
ZOLLER »genius«: Das neue
»genius« erflllt als universelle
Werkzeugmessmaschine  alle
Anforderungen zum schnellen
Priifen einzelner Kriterien bis
hin zur vollautomatischen Mes-
sung von tiber 100 Parametern
an Standard- und Kleinstwerk-
zeugen. Je nach Anforderung
und Ausstattung wird das neue
»genius« zum »titan« oder
»threadCheck«. Diese Exper-
ten erfiillen zusétzliche Spezi-
alaufgaben, wie die Vermessung
von Mikrogeometrien, Gewin-
den und weiteren Messaufgaben
von Werkzeugen.

wBeste Qualitit und hoch-
wertige Markenkomponen-
ten garantieren dauerhafte
Prizision und sind wesentli-
che Faktoren fiir die Lang-
lebigkeit und Zuverlissigkeit
der ZOLLER-Produkte. Bei
der INTERTOOL in Wels
kénnen sich die Besucher bei
ZOLLER von der geballten
Kompetenz zum Einstellen,
Messen, Priifen und Ver-
walten live iiberzeugen®, mit
diesen Worten bringt Ing.
Wolfgang Huemer, Geschifts-
fithrer der ZOLLER Austria
GmbH seine Vorfreude auf
die bevorstehende Messe zum
Ausdruck.

B www.zoller-a.at

Intertool: Halle 20, Stand 0128
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Robuster Radarsensor misst bis zu 1.600 Grad heifles
Flissigmetall mit hoher Prézision und Messrate

Neue Radarlésung zur
Fillstandsmessung

OndoSense erweitert sein Portfolio in der Metallindu-
strie: Der Radarspezialist hat eine Sensorlésung zur
Fillstandsmessung von flissigem Metall mit bisher
unerreichter Prézision und Verlasslichkeit realisiert.
Das robuste und wartungsarme Radarsystem misst
Fillstande von bis zu 1.600 Grad heiflem Stahl, Alu-
minium oder Kupfer auch bei Staub, Dampfen, Rauch,
Vibrationen oder Funkenschlag zuverléssig.

Dabei muss der Sensor in
der Regel nicht aktiv gekiihlt
werden, was die Inbetrieb-
nahme deutlich vereinfacht.
Die Losung basiert auf dem
OndoSense-apex-Radarsensor
und besticht durch eine Mess-
genauigkeit von bis zu 300
um, eine Messrate von 300 Hz
und einen Messbereich von
0,1 bis 15 Meter. Damit bietet
OndoSense den genauesten
und schnellsten Radarsensor
zur Fiillstandsmessung von
Fliissigmetall.

Die OndoSense-Radarldsung
trédgt nicht nur zur Produktivi-
tatssteigerung und Kostensen-
kung bei, sondern ermoglicht
sicherheitsrelevante  Prozesse
zu automatisieren, die eine Ge-
fahr fiir Operatoren darstellen
konnen. Dariiber hinaus leistet

sie einen Beitrag zur Redu-
zierung der CO,-Emissionen
in der metallverarbeitenden
Industrie.

Minimaler Wartungsaufwand,
einfache Inbetriebnahme

Zusitzlich zur hohen Perfor-
mance und erhohten Produk-
tivitdt bietet das Radarsystem
viele weitere Vorteile. So ge-
wahrleistet der minimale War-
tungsaufwand der Radartechnik
hochste Verfiigbarkeitszeiten:
,,Radar hat keine beweglichen
Teile oder sensible Optiken.
Daher ist die Langlebigkeit
der Sensoren sehr hoch. Zudem
misst der Radarsensor auch bei
verschmutzter Linse einwand-
frei und muss nur sehr selten
gereinigt werden. Temperatur-
schwankungen, Metallspritzer

Fillstandsmessung von
flussigem Stahl oder
Aluminium im Schmelz-
tiegel mit OndoSense-
Radarsensoren.
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ATEQ

Leak/Flow Detection
We test, You produce.

...damit lhr E-Fahrzeug nicht
doch zum ,Verbrenner” wird

ATEQ Gesellschaft
fir Messtechnik
www.ateq.de
+49 734596310

global leader measurement solutions
Dichtpriifung / Durchflussmessung

oder Reflektionen haben keinen
Einfluss auf die Fiillstandsmes-
sung. Unsere Radarsensorik ist
einfach in der Integration und
Inbetriebnahme. Das garan-
tiert eine unkomplizierte, zu-
verldssige und hochproduktive
Fiillstandsmessung “, erlautert
Dr.-Ing. Mathias Klenner, Co-
Geschéftsfiihrer und Griinder
von OndoSense.

Aktive Kiihlung im Regelfall
nicht erforderlich

Die Sensorlosung zur Fiill-
standsmessung auf Basis des
OndoSense-apex-Radarsen-
sors eignet sich sowohl fiir
Schmelztiegel, -pfannen und
-wannen als auch fiir Schmelz-
6fen oder Gussformen. Im
Regelfall ist eine aktive Kiih-
lung des Fiillstandsradar nicht
erforderlich.

,, Meist bietet ein Schutzfens-
ter aus Keramik bereits einen
hinreichenden Hitzeschutz, oh-
ne die hohe Genauigkeit und
Qualitit unserer Messung zu
beeintrichtigen. Fiir Spezial-

fdlle haben wir ein optionales
Heavy-Duty-Gehduse zur Ab-
schirmung der Sensorelektro-
nik gegen extreme Hitze entwi-
ckelt, so Mathias Klenner.

So setzt OndoSense neue

MaBstibe in  der Sensor-
und Messtechnik fiir die
Metallindustrie.

Neben der Fiillstandsmes-
sung von fliissigem Metall um-
fasst das Anwendungsspektrum
des Sensors u. a. die Breiten-
und Dickenmessung von Me-
tallhalbzeugen im Walzwerk,
die Positionierung von Ab-
schlackmaschinen in Chargen-
6fen und die Positionskontrolle
des Stahlbands in der Coating
oder Picking-Anlage.

Der OndoSense apex ist auch
fiir weitere Branchen und An-
wendungsbereiche mit widri-
gen Produktionsumgebungen
geeignet. Hierzu gehort zum
Beispiel die Bergbauindustrie,
der Maschinen- und Anlagen-
bau oder der Energiesektor.

M ondosense.com
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ATEQ, global leader for measurement solutions we test, you produce ...

Damit das E-Auto nicht doch
zum ,,Verbrenner” wird

Seit Uber 45 Jahren ist ATEQ Vorreiter und WeltmarktfGhrer im Bereich Dichtprifung und Durchflussmessung.
Komponenten wie Batterie, E-Motor oder Inverter erfordern in der E-Mobilitét allerhéchste Qualitats- und Sicher-
heitsstandards. Austreten von Kihlflissigkeiten oder Eindringen von Feuchtigkeit kann zu einem Fahrzeugbrand

fihren.

ATEQ hat hierfiir ein bahn-
brechendes, neues Mess-
equipment entwickelt, wel-
ches nicht nur zuverlédssig und
schnell grole Volumen fiillen
und messen kann, sondern alle

Foto: ATEQ

Stérfaktoren wie Anderungen
im Luftdruck und der Tem-
peratur der Messumgebung
live wihrend der Messphase
erfasst und diese mittels pa-
tentierter DNC-Methode (Dy-

Prifstandsiiberwachung mit dem Peakanalyzer

ErtGchtigung gebrauchter Getriebe

Die GfM entwickelt und vertreibt seit Jahren hoch entwickelte Systeme zum Condition Monitoring an mecha-
nischen Antrieben, insbesondere an widlzgelagerten Getrieben. Die Systeme sind deshalb so erfolgreich, weil
grofier Wert auf hohe Datenqualitét gelegt wurde, modernste Signalkonditionierungs- und Analysewerkzeuge
implementiert sind und ein hoher Automatisierungsgrad umgesetzt wurde.

Die Haupteinsatzgebiete waren
bisher mechanische Antriebe
in der Industrie, die sich in der
Regel an sensibler Stelle im Pro-
duktionsprozess befinden, deren
Ausfall folglich weitreichende

olelelole

monetire Folgen hitte. Aber
auch fiir Antriebe, die weitge-
hend autark betrieben werden,
ist Condition Monitoring sinn-
voll, so beispielsweise in der
Energiewirtschaft.

— -

o

54 BetriebsTechnik

namic Noise Cancelling) aus
dem Messergebnis filtert: das
ATEQ F670LV.

Damit lassen sich Batterie-
Packs sehr schnell fiillen oder
evakuieren und prozesssicher
auf Dichtheit priifen, um ein
Vielfaches schneller und kos-
tengiinstiger als alle bisherigen
Priifmethoden.

ATEQ bietet in allen In-
dustrieldndern weltweit
Messtechnik und Support in
Sachen Dichtpriifung und
Durchflussmessung. Vor Ort
und in Landessprache kénnen
gemeinsam mit jedem Maschi-
nenbauer oder Integrator und
Endkunden Versuche durchge-

FEin neu hinzugekommenes
Aufgabengebiet ist nun die
Priifstandsiiberwachung ~ von
Antrieben. Konkret geht es da-
rum, fiir gebrauchte Getriebe,
die regelmafBig instand gesetzt
werden, eine Condition-Moni-
toring-Lebensakte zu erstellen.
Hier ist das Ziel der Instand-
setzung explizit nicht, den
Neuzustand eines Getriebes
wiederherzustellen.

Vielmehr geht es darum,
diese Antriebe fiir einen klar
abgrenzbaren Einsatzfall und
Einsatzzeitraum zu ertiichti-
gen. Dazu bendtigt man einen
Mechanismus, der es ermdg-
licht, bestimmte Vorschadi-
gungen, die genau genom-

fithrt und Losungen erarbeitet
werden.

Mit 3 von 43 Niederlassun-
gen global sind wir im D-A-
CH-Raum bestens vertreten:
die Zentrale in Rammingen
(Baden-Wiirttemberg) und die
Nord-Niederlassung in Unna
(Nordrhein-Westfalen) befin-
den sich in Deutschland und
die Niederlassung in Gleisdorf,
ATEQ Austria, welche nicht
nur Osterreich, sondern auch
Slowenien, Kroatien, Siidtirol
und das ungarische Grenzge-
biet bedient.

M ateq-leaktesting.de

men zu einem Alarm fiihren
wirden, als ,,akzeptiert* zu
deklarieren. Das gilt dann na-
tirlich immer nur fiir einen
konkreten Prifling und wird
dokumentiert.

Das Paket Priifstandsiiber-
wachung ist eine zubuchbare
Option zum Peakanalyzer, dem
Online-Condition-Monitoring-
System der GfM. Es kénnen
komplexe Messaufgaben im
Rahmen von Priffliufen von
Antriebskomponenten  reali-
siert werden. Die Konfigurati-
on der Oberfliche des Panels
erfolgt tiber einen grafischen
Editor.

B www.maschinendiagnose.de
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APPLIKATIONSSPEZIALIST
FUR FERTIGUNGSMESSTECHNIK — WELTWEIT

Die global operierende Mahr-Gruppe ist weltweit einer der gréBten Hersteller
im Bereich der Fertigungsmesstechnik. Mahr bietet messtechnische Lésungen
fur kleinste Ladngen-, Form-, Kontur- und Oberflachenabweichungen.

In nahezu allen Bereichen der Investitions- und Produktionsgiterindustrie
sind messtechnische Innovationen von Mahr wegbereitend fur den weiteren
technischen und wirtschaftlichen Fortschritt.

MAHR - FERTIGUNGSMESSTECHNIK -0+

Dass Sie 360° erhalten, damit Sie sich

100 % auf Genauigkeit verlassen kénnen.

Das bedeutet fiir uns EXACTLY.

n g www.mahr.de

MAHR Austria GmbH  HirschstettnerstraRe 19-21, 1220 Wien / Austria  Tel. +43 (0) 1-2043673-0, Fax +43(0)1-2043673-15
info-austria@mahr.com www.mahr.de

EXACTLY
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Timmer auf der PaintExpo

Riickblick zur
PaintExpo
2022: Der
Produktspe-
zialist der
Timmer GmbH
prasentiert
die etablierte
Doppelmem-
branpumpe
tim®PRO.

Neue Kolbenpumpen-Serie tim®ECO

Auf dem Geléande der Messe Karlsruhe présentiert die Timmer GmbH auch in diesem Jahr ihr erwei-
tertes Pumpen-Portfolio fir unterschiedliche Branchen und Anwendungen. Im Fokus des Messeauf-
tritts steht die Produktserie tim®ECO mit technischen Neuerungen und marktorientierter Optimierung.
Zudem prasentiert Timmer bereits etablierte Doppelmembranpumpen der Baureihen tim®BOOST,
tim®PRO und tim®CHEM. Im Bereich der Vakuumhebetechnik zeigt das Unternehmen mit dem quick-
LIFT eine ergonomische Hebehilfe fir den Arbeitsalltag.

., Unsere Produktserie
tim®ECO haben wir speziell fiir
die komplexen Anforderungen
der Farb- und Lackierindust-
rie entwickelt”, sagt Christian
Thora, Produktspezialist bei
Timmer. Dank ihrer kompakten
Bauweise lassen sich die elek-
trischen Kolbenpumpen ohne
groflien Aufwand in Bestands-
anlagen integrieren. Durch die
schnelle Reaktionszeit beim

Beschleunigungsprozess  der
Pumpe kann der Ringleitungs-
druck reduziert werden und da-
durch Energiekosten deutlich
minimiert werden. Gleichzeitig
erhoht sich durch den geringe-
ren Druck auch die Standzeit
des Mediums. Die Pumpen
sind bereits seit vielen Jahren
am Markt etabliert. Auf der
PaintExpo présentiert Timmer
die elektrischen Kolbenpum-

Vom 9. bis zum 12. April prasentiert die Timmer GmbH ihr
breites Pumpen-Portfolio fiir unterschiedliche Branchen und
Anwendungen.

AUSGABE 3/4-2024

56 BetriebsTechnik



pen mit neuen technischen
Entwicklungen.

Neu im Sortiment ist die
Pumpe mit einer permanenten
Forderleistung von 10 Litern
pro Minute. ,,Das entspricht
den derzeitigen Anforderungen
auf dem Markt, denn wir beob-
achten eine wachsende Nach-
frage nach kleinen, kompakten
Pumpen. Durch das niedrige
Fassungsvermégen sparen An-
wender Platz und erreichen
eine hohere Produktqualitit
der Farben und Lacke*, sagt
Thora.

Fine weitere technische
Optimierung der elektrischen
Kolbenpumpen liegt in der Re-
duzierung der enthaltenen Kar-
tuschen. Durch die Reduktion
von ehemals vier auf nun zwei
Fettkartuschen zur Schmierung
der Bauteile sparen Anwender
erheblich an Kosten und Zeit
in der Wartung. ,, Das sind ent-
scheidende Vorteile in einem
Markt, der zunehmend an-
spruchsvoller und preissensib-
ler wird ", sagt Thora.

Ebenfalls neu: Die Verwen-
dung von Tri-Clamp statt her-
kommlicher Gewinde im Be-
reich der Pumpenanschliisse.
So minimiert der Pumpenspe-
zialist Totrdume und Farbver-
schleppungen und damit das
Risiko von Verunreinigungen
des Mediums.

Prozesssicher und kompakt:
Doppelmembranpumpen
von Timmer

Neben der erneuerten Pum-
penserie prisentiert Timmer
auf der PaintExpo weitere
Produkte, die sich in der La-
ckierindustrie bereits erfolg-
reich bewidhrt haben: Mit
tim*BOOST, tim*PRO und
tim*CHEM zeigt das Neuen-
kirchener Unternehmen nach
dem Kurzhubprinzip konstru-
ierte Doppelmembranpumpen.
Dieses reduziert die Pulsation
und sorgt fiir einen gleichmafi-
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gen Medienfluss. Die Pumpen
der Serie tim®PRO sind bereits
seit vielen Jahren als Prozess-
pumpen bei Anwendungen in
der Lackindustrie erfolgreich
im Einsatz. Sie zeichnen sich
durch ihre Prozesssicherheit,
ihre kompakte Bauweise und
hohe Standzeiten aus.

Die Pumpen der Produktlinie
sind in verschiedenen Varian-
ten erhiltlich. Mit einem Uber-
setzungsverhiltnis  von 1:1
erzielt das Produkt eine For-
derleistung von maximal 600
Litern pro Minute. Die Hoch-
druck-Doppelmembranpumpe
tim®*BOOST erzielt besonders
hohe Mediendriicke.

Mit bis zu 25 bar weist die
pneumatische Pumpe eine
Forderleistung von bis zu 110
Litern pro Minute auf. Die
Pumpen der Serie tim*CHEM
sind speziell fiir die Chemie-
industrie  konstruiert.  lhre
optimierte Abdichtung und
der Einsatz besonders bestin-
diger Materialien bieten An-
wendern ein hohes Mal} an
Betriebssicherheit.

Neben der groflen Auswahl
an Pumpen prisentiert Tim-
mer auf der PaintExpo mit dem
quickLIFT eine ergonomische
Hebehilfe fiir den Arbeitsalltag.
In verschiedenen Branchen
universell einsetzbar, lassen
sich mit dem quickLIFT mittels
Vakuumhebetechnik Hebegiiter
mit einem Gewicht von bis zu
50 Kilogramm ergonomisch
anheben und bewegen.

,, Ob ergonomische Losungen
fiir den Arbeitsplatz oder unse-
re innovative Technologie im
Bereich Pneumatik: Wir freuen
uns auf die Prdsentation unse-
rer Losungen fiir die Lackier-
industrie und den Austausch
mit dem Fachpublikum*®, sagt
Thora.

B www.timmer.de

PaintExpo: Halle 2, Stand 2511
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Kompetenz in der
Schleuderrad-Strahltechnik

Als Komplettanbieter konstruieren und fertigen
wir Schleuderrad-Strahlanlagen inkl. Filter- und
Transporttechnik.

=>» Neue Strahlanlagen =» Gebrauchtmaschinen
=> Service u. Ersatzteile =» Reparatur u. Wartung
=» Inspektion u. Beratung =» Leistungssteigerung

AGTOS | GmbH | D-48282 Emsdetten
info@agtos.de | www.agtos.de

in @ §

Oberflaichentechnik und mehr...

e Biegsame Wellen und Antriebe =
e Schleif-u. Poliermaschinen
e Kundenspezifische Sonder- /

und Elnzelanfertlgungen /
e Mikromotoren / ;4_' .
e Reparaturservice

Halle 10 Stand B40

haspa GmbH
Saegmuehlistrasse 39 | D - 74930 Ittlingen

Fon +49 (0) 7266 9148 - 0 | Fax - 30
info@haspa-gmbh.de | www.haspa-gmbh.de
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' VWERKZEUG/-MASCHINEN

Fotos: WFL

WEFL auf der Intertool

Vorhang auf!

WFL Millturn Technologies ist auch in diesem Jahr auf der Intertool 2024
mit einem Stand vertreten. Mit im Gepéick ist die neueste Erweiterung der
MILLTURN-Familie, die M20-G MILLTURN. Diese Maschine spricht Kundenbe-
reiche an, welche ein kompaktes, leistungsstarkes Dreh-Bohr-Fréaszentrum
im Fokus haben. Mit einer Erweiterung um 2 zusatzliche Spitzenweitenvari-
anten mit 2 m bzw. 3 m steht die neue WFL M20 Millturn auch bei léngeren
Wellenteilen zukiinftig zur Verfigung. Besonderheiten liegen in der hohen
Stabilitat der Maschine sowie im durchgéngigen Motor-Spindelkonzept fir
anspruchsvolle Bearbeitungstechnologien.

Das jahrzehntelange Know-how
in der Komplettbearbeitung ma-
nifestiert sich bei WFL nun in
Form einer in Design und Tech-
nik vollig neu konzipierten Ma-
schine. ,,Smart Machining*
bestimmt die technologischen
Neuerungen bei WFL, welche
dank vielfdltigster ~Bearbei-
tungstechnologien einen Ge-
winn an Performance bringen.
Das Anwendungsspektrum
der M20 ist nahezu unbegrenzt.
Anspruchsvolle und komplexe
Bearbeitungsaufgaben aus der
Luftfahrt-, Auto-, Engineering-
und Kunststoffindustrie werden
mit der Maschine abgedeckt.
Auf der Intertool kdnnen
BesucherInnen der Messe die
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Live-Zerspanung eines tech-
nologisch anspruchsvollen
Futterteils aus der Luftfahrtin-
dustrie erleben. Gezeigt wer-
den spezielle Verzahnungs-
technologien sowie komplexe
Dreh-, Bohr- und Frisbear-
beitungen auf Haupt- und
Gegenspindel.

Die Kleine fiir Alles

Bei der Auslegung der M20
MILLTURN war das Ziel, eine
kompakte und steife, auf Lang-
zeitgenauigkeit konzipierte Ma-
schine zu bauen. Mit einer Lange
von 5.500 mm, einer Tiefe von
3.190 mm und einer Héhe von
2.500 mm ist die M20 bestens
fir die Bearbeitung verschie-

denster Werkstiicke geeignet.

Bei der M20 handelt es sich
um ein Maschinenmodell mit
250 mm bzw. 315 mm Fut-
terdurchmesser, welches mit
einem X-Achsen-Verfahrweg
von 575 mm (+475; —100), Y-
Achsen-Verfahrweg von 260
mm (+130) und einem Z-Ach-
sen-Verfahrweg von 1.250 mm
zu iiberzeugen weil.

Die Maschine eignet sich zur
Bearbeitung von Werkstiicken
bis & 500 mm und ist mit einer
kraftvollen 44-kW(32)-Haupt-
spindel bei 40 % (100 %) ED
mit 4.000 min' ausgestattet.
Die M20 ist mit einer B-Achse
und einem Schwenkbereich
von +120° fiir uneingeschrank-

Ein Blick in den Arbeitsraum
der M20-G MILLTURN.

te Konturbearbeitung sowie
mit der neuen 20.000 min’!
Frasspindel ausgeriistet.

Fiir den Einsatz hochtouriger
Werkzeuge stehen damit uni-
verselle Anwendungsmoglich-
keiten zur Verfiigung. Das Mo-
torspindelsystem ist als kom-
pakte Cartridge-Baugruppe mit
Gehduseflansch-Schnittstelle
ausgefiihrt.

Einzigartig und neu ist der
optionale Einzelwerkzeugtra-
ger mit B-Achse zum Drehen
am unteren System. Damit
verfiigt die Maschine iber
2 B-Achsen und kann damit
auf beiden Spindeln gleich-
zeitig Bearbeitungen in allen
erforderlichen ~ Winkellagen
ausfiihren.

Der untere Werkzeugtriger
wird wie das obere System
auf Haupt- und Gegenspindel
eingesetzt. Beide B-Achsen
konnen auch unter Schnitt ge-
schwenkt und bei Bedarf mit
anderen Achsen interpoliert
werden.

Auch 5-Achs-Interpolatio-
nen beherrscht die Maschine
problemlos. Speziell bei der
Bearbeitung von Werkstof-
fen mit hohem Werkzeugver-
schleifl, bietet der automati-
sche Werkzeugwechsel fiir al-
le Systeme ein hohes Potenzial
zur Produktivitatssteigerung.
Im Vergleich zu Maschinen
mit Revolver fallen keine
Stillstandszeiten zum Wech-
seln der Werkzeuge oder Wen-
deplatten an.

Wie der obere Werkzeugtra-
ger hat auch das untere System
iiber einen eigenen Werkzeug-
wechsler Zugriff auf das zent-
rale Werkzeugmagazin. Letz-
teres ist duflerst ergonomisch
angeordnet und kann haupt-
zeitparallel von vorne gertistet
werden.

Alternativ zum unteren Sys-
tem mit B-Achse stehen ver-
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schiedene Systeme zur Aus-
wahl: Ein oder zwei 24-fach-
Revolver mit oder ohne ange-
triecbene Werkzeuge, ein oder
zwei Liinettenschlitten bzw. ei-
ne Kombination aus Revolver
und Liinettenschlitten. Anstatt
der rechten Drehspindel kann
auch ein Reitstock gewdhlt
werden.

M20 MILLTURN
im neuen Design

Das Maschinengestell besteht
aus Sphéroguss, welches eine
sehr hohe Festigkeit aufweist
als auch ein sehr gutes Damp-
fungsverhalten gewihrleistet.
Dank des Maschinenaufbaus
mit vibrationsabsorbierenden
und  steifigkeitsoptimierten
Gusskomponenten erfolgt
die Zerspanung auch bei
schweren Schnitten vibra-
tionsfrei. GroBle Fiihrungs-
leisten- und Wagenabstinde
an den Schlittenfiihrungen
generieren ebenfalls hohe
Systemsteifigkeit.

Besonders erwdhnenswert ist
das neuartige Design der Ma-
schine. Die M20 MILLTURN
erscheint wie aus einem Guss,
modern, geradlinig und funk-
tional. Die vollflichige Front
aus gehdrtetem Glas verfiigt
iiber eine integrierte Anzeige
der Performance-Daten so-
wie ein Schiebefenster zum
Werkzeugmagazin.

Die klare Erscheinung der
Maschine  wird  zusitzlich
durch die neue Farbgebung
unterstiitzt. Beste Ergonomie,
eine komfortable und benutzer-

freundliche Bedienung runden
das einzigartige Design ab.

Werkzeug-Vielfalt

Das Werkzeugmagazin kann 40
bzw. optional 80 oder 120 Tools
mit HSK-63- oder PSC63-
(Capto C6)Aufnahme spei-
chern. Das maximale Werk-
zeuggewicht liegt bei 15 kg,
der maximale Werkzeugdurch-
messer bei 90 mm (benachbart)
bzw. 160 mm (unbenachbart).

Obendrein ist der untere
Kreuzschlitten mit Werkzeug-
revolver mit 12-24 Werkzeu-
gen Dbestiickbar. Bei Bedarf
lasst sich die Maschine mit
einem Stangenlader ausstatten.

Ein Highlight stellt der au-
tomatische Werkzeugwechsel
in den unteren Einzelwerk-
zeugtrdger mit B-Achse dar.
Hauptzeitparalleles Riisten der
Werkzeuge sowie automati-
sches Zugreifen auf den Vorrat
im Kettenmagazin ist damit
moglich.

Gespeicherte Werkzeuge las-
sen sich somit am oberen und
unteren Werkzeugtrager einset-
zen. Die interne Kiihlschmier-
stoffversorgung der Werkzeug-
triager erfolgt mit max. 80 bar.

Je nach Kundenanforderung
werden zur automatischen
Werkstiickbeladung und -entla-
dung unterschiedliche Automa-
tisierungsvarianten eingesetzt.
Eine vollig neue Variante der
Automatisierung betrifft ein in-
tegriertes Werkstiickhandling-
bzw. Ladesystem, welches an
der rechten Maschinenseite er-
géinzt werden kann.
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Der Hauptfithrungsholm
des Handlingsystems ragt von
rechts in den Arbeitsraum.
Der Greiferschlitten fahrt auf
dem Fiihrungskolben und kann
Werkstiicke auf diese Weise be-
und entladen. Die Werkstiicke
werden auf einem Bandspei-
cher abgelegt.

Automatisiert
mit der intCELL

Ein weiterer wesentlicher Vor-
teil der Maschine ist die Mog-
lichkeit der einfachen Integra-
tion verschiedenster Automa-
tisierungsoptionen. Oft kommt
es vor, dass die Maschine in
der dritten Schicht oder am
Wochenende steht, weil kein
Personal verfligbar ist.

Die neue, integrierte Ferti-
gungszelle ,,intCELL* wird
auf der rechten Seite der Ma-
schine angebaut, die Werkstii-
cke werden auf einem Band-
speicher bereitgestellt.  Als
Werkstiickablage konnen auch
andere Losungen integriert
werden, je nach Bedarf des
Kunden.

Mit dem Konzept der inte-
grierten Beladung hat WFL
den Platzbedarf im Vergleich
zu einer herkdmmlichen Ferti-
gungszelle um 50 % reduziert.
Die Beladung durch den Arm
erfolgt innerhalb der Maschine,
somit sind keine zusitzlichen
Hohen in der Halle notwendig.

Die integrierte Beladung der
M20-G ist fiir Futterteile bis
300 mm Durchmesser und 15
kg Werkstiickgewicht ausge-
legt. Bei Wellenteilen ist ein
Werkstiickdurchmesser ~ von
100 mm und eine Werkstiick-
lange von 300 mm mdglich.

B www.wil.at

Intertool:
Halle 20, Stand 1128

M20-G MILLTURN: mit Smart
Machining mit héchster Flexi-
bilitat und Performance.

MADE IN
GERMANY

Das Original

NEUES
VON BIAX

T390S

SCHLANK, SCHNELL
UND LEISE:

DER OLFREIE
TURBINENSCHLEIFER
FUR PERFEKTE
OBERFLACHEN-
ERGEBNISSE.

KLEIN, LEICHT UND
WARTUNGSARM:
DER NEUE BAND-

SCHLEIFER IM
MINIFORMAT.
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Fotos: Weingartner

Weingdriner auf der Intertool

Eine Klasse fir sich

Der osterreichische Werkzeugmaschinenhersteller Weingértner erlangt
als Hidden Champion in der Branche herausragende Anerkennung. Trotz
seiner vergleichsweise geringen Mitarbeiterzahl von etwa 200 Personen
setzt das Unternehmen entscheidende MaBstébe in der Zerspanung von
anspruchsvollen Groflteilen und im Bereich der Hochprazision. Die modular
aufgebauten Dreh-/Fraszentren von Weingdértner haben in dieser Nische

kaum Konkurrenz.

Die Philosophie von Weingért-
ner hebt die Einzigartigkeit
hervor, da das Unternehmen
bewusst keine Standardma-
schinen produziert. Vielmehr
werden spezifische Kunden-

anforderungen in moderne,
komplexe Maschinenkonzepte
umgesetzt.

Das Hauptziel besteht darin,
die Produktion beim Kunden
zu optimieren und die tech-

60 BetriebsTechnik

nisch sowie wirtschaftlich bes-
te Losung anzubieten. Als Hid-
den Champion zeichnet sich
Weingértner durch ein erprob-
tes Baukastensystem und kon-
tinuierliche Innovationen aus.
Ein herausragendes Beispiel
fir diese Innovationskraft ist
die erfolgreiche Integration der
Wirbeltechnologie in ein Dreh-/
Fraszentrum. Diese Innovation
ermoglicht eine &duflerst effi-

ziente Produktion von Schne-
cken in der Kunststoffindustrie.
Die Validierung dieses Er-
folgs erfolgt durch positive
Riickmeldungen eines fiihren-
den Kunststoffmaschinenher-
stellers, der die Neuerung er-
folgreich implementiert hat.
Weingértner hat auch die
Schneckenfertigung revolutio-
niert, indem er die Bearbeitung
von Zylindern, Holmen und die
Schneckenherstellung auf einer
einzigen Maschine vereinte.
Schliisselkomponenten hierbei
sind die flexiblen mpmc-Zen-
tren, die Liinettensysteme und
das eigens entwickelte Soft-
warepaket weinCAD®.

Das neue Design der mpmc-
Zentren ist nicht nur Selbst-
zweck, sondern bietet dem
Kunden auch etliche Vorteile,
wie eine bessere Sicht in den
Arbeitsraum.

Dank der integrierten Wir-
beltechnologie lassen sich die
Bearbeitungszeiten bei der
Schneckenherstellung deutlich
reduzieren.

Dieses CAD/CAM-System
gilt speziell im Bereich der
Schneckenfertigung als un-
ibertroffen, da es sdmtliche
Schritte von der Verfahrens-
technik bis zur 3D-Simulation
umfassend abdeckt.

Als Pionier bei funktionsfa-
higen Komplettbearbeitungs-
maschinen fiir hohe Werk-
stiickgewichte hat Weingértner
mit der mpmc-Baureihe beein-
druckende Maoglichkeiten ge-
schaffen. Diese ermdglicht die
Zerspanung von Werkstiicken
bis zu 60 Tonnen bei beeindru-
ckenden Dimensionen.

Die neu gestalteten Maschi-
nenbetten bewahren nicht nur
die Stabilitdt und Steifigkeit der
mpme-Zentren, sondern ver-
hindern auch effektiv mogliche
Vibrationen. In einer Zeit, in der
die Branche vermehrt zu grofe-
ren und komplexeren Baugrup-
pen neigt, bewaltigt Weingért-
ner diese Herausforderungen
erfolgreich, indem er hoch ent-
wickelte Bearbeitungssysteme
und spezifische Automatisie-
rungslésungen anbietet.

Das Ergebnis sind Genauig-
keiten, die noch vor wenigen
Jahren als unrealistisch galten.

Zusitzlich wird Weingértner
auf der Intertool Messe in Wels
vertreten sein. Besucher sind
herzlich eingeladen, am Mes-
sestand vorbeizuschauen, um
einen Einblick in die wegwei-
senden Technologien und die
Innovationskraft des Unterneh-
mens zu erhalten. Dort haben
Interessierte auch die Moglich-
keit, mehr iiber Weingértners
Engagement als attraktiver
Arbeitgeber in der Region zu
erfahren.

B www.weingartner.com

Intertool: Halle 20, Stand 1033
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BIAX auf der Intertool

Maximale Vielseitigkeit und noch
mehr Komfort

BIAX, fihrender Lésungsanbieter fir industrielle Entgratung und Nachbearbeitung,
hat sein Produktsortiment an Antrieben fir biegsame Wellen erheblich erweitert
und setzt damit neue Maf3stdbe in der Branche.

Mit der Einfithrung der MB 10 G
présentiert BIAX eine Maschine
im Einstiegssegment flir leichte
Entgratungs- und Schleifarbeiten
mit 4 mm Wellen. Die MB 10
G bietet 400 W Leistung bei bis
zu 20.000 Umdrehungen, kann
an einem Héngegalgen befestigt
und optional mit Tischregler und
FuBpedal betrieben werden.

Im mittelstarken Segment
wartet die MB 40 G mit einer
Leistung von 1,0 kW auf, wahl-
weise als 230-V- oder 400-V-
Variante. Dieses Modell wurde
speziell fiir das Bearbeiten und
Polieren von Metallen sowie
fiir Frasarbeiten im Werkzeug-
und Formenbau konzipiert.

Dank der stufenlos einstellba-
ren Geschwindigkeit von 1.000—
20.000 U/min und ihrer beein-
druckenden Durchzugskraft im
niedrigen Drehzahlbereich setzt
die MB 40 G neue Malstébe. Thr
kompakter Motor ermdglicht zu-
dem einen einfachen Transport,
ohne dabei Kompromisse bei der
Leistung einzugehen.

Noch kraftvoller présen-
tiert sich die MB 45 G mit
beeindruckenden 2,0 kW,
die ausschlieBlich als 400-V-
Ausfithrung erhiltlich ist. Es
konnen Fécherschleifer und
Polierscheiben bis zu einem
Durchmesser von 160 mm in
einem Drehzahlbereich von

1.000-15.000 U/min eingesetzt
werden.

Beide Modelle, MB 40 G
und MB 45 G, sind optional mit
Tischregler und/oder Fuflpedal
erhéltlich. Sie kénnen hangend
oder auf einem Tisch- bzw.
Fahrstander betrieben werden.

Nach oben hin wird das
BIAX-Sortiment durch die
beeindruckende MB 60 G (400
V) abgerundet. Diese Maschi-
ne wurde flir die hértesten und
anspruchsvollsten industriellen
Anwendungen entwickelt und
bietet mit ihren 3,7 kW bei ei-
ner Drehzahl von 1.500-12.000
U/min Leistung im Uberfluss.

Samtliche Antriebe aus dem

BIAX-Sortiment sind mit ei-
nem MI10-Gewindeanschluss
fiir die bewdhrten BIAX-Wel-
len ausgestattet, die sich durch
ihre hochste Qualitdt und Zu-
verldssigkeit auszeichnen.

Ubrigens: die Marke BIAX
gibt es schon seit 104 Jahren.
Der Markenname wird abgelei-
tet von der Bezeichnung ,,bieg-
same Achse®.

B www.biax.de

Intertool: Halle 21, Stand 0706

Foto: BIAX

Mit dber 100 Jahren
Erfahrung beim Schleifen
finden wir fur jede
Anwendung die beste Losung.

Entdecken Sie die innovativen Tyrolit Schleifwerkzeuge
zur Prazisionsbearbeitung unter www.tyrolit.com

Premium-Schleifwerkzeuge seit 1919
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Fotos: ISCAR

ISCAR-Werkzeuge sind richtungsweisend

FUr eine

*

Die Geometrie
des Spanteilers
der MILLSHRED-
Wendeschneid-
platten-Fraser
von ISCAR sorgt
fir eine hohe
Bearbeitungs-
Stabilitat und
eine bessere
Spanabfuhr.

nachhaltige Zerspanung

Der Ruf nach nachhaltigen Produktionsprozessen wird immer lauter und macht auch vor der Zer-
spanung nicht Halt. Prazisionswerkzeuge sollen lange Standzeiten, geringe Schnittkréfte und hohe
Produktivitdt erméglichen. ISCAR hat eine ganze Reihe von Lésungen entwickelt, die energieeffizient
arbeiten, Kosten sparen und den CO,-Ausstof8 deutlich verringern.

Produktionsprozesse  nutzen
natiirliche Ressourcen, ver-
brauchen Energie, erzeugen
Abfall und verschmutzen die
Umwelt. Nur durch die Ein-
filhrung nachhaltiger Techno-
logien konnen Anwender die
negativen Auswirkungen auf
die Umwelt abmildern.

Die maschinelle Bearbeitung
ist nach wie vor die wichtigste
Methode zur Herstellung von
Teilen fiir Anlagen und Syste-
me. Daher kommt der Frage,
wie eine Bearbeitung nachhal-
tig gestaltet werden kann, eine
zentrale Bedeutung zu.

Ein  Zerspanungswerkzeug
kommt beispielsweise direkt
mit dem zu bearbeitenden
Werkstiick in  Kontakt und
bringt es in die gewiinschte
Form. Der dafiir nicht benotig-
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te Rest des Materials wird als
Metallspéne entfernt.

Trotz seiner geringen Gro-
Be im Vergleich zu anderen
Komponenten eines Systems
kann das Schneidwerkzeug
eine entscheidende Rolle bei
der Umsetzung nachhaltiger
Fertigungsverfahren  spielen.
Da die Zerspanung zudem ein
energieintensiver Prozess ist,
konnen entsprechend konzi-
pierte Werkzeuge helfen, den
Energieverbrauch zu senken.

Innovative Geometrien fiir
geringe Schnittkrifte

Innovative Schneidengeomet-
rien minimieren beispielsweise
die Schnittkrifte, vibrations-
dampfende Mechanismen ver-
hindern stérende Schwingun-
gen und erhohen die Lebens-

zeit eines Werkzeugs. Neue
Beschichtungen verbessern die
Schmierfahigkeit und verrin-
gern die Reibung. Effiziente
Kiihlmethoden sorgen fiir eine
geringere Warmeentwicklung.
In vielen Féllen kann ein
Zerspanungswerkzeug die Pro-
duktivitdtssteigerung  beein-
trachtigen und die volle Nut-
zung der Maschinen-Leistung
einschranken. Deshalb benotigt
die Industrie Werkzeuge, die
die Zerspanungszeit verkiir-
zen und den Energieverbrauch
der Maschinen optimieren.
Zerspanungswerkzeuge —miis-
sen zuverldssig arbeiten, lange
Standzeiten bieten und kur-
ze Riistzeiten ermdglichen.
Das  verkiirzt = Maschinen-
Stillstéinde und verbessert die
Fertigungs-Effizienz.

Durch den Einsatz von
Werkzeugen, die  bessere
Oberflachengiiten ~ erzeugen,
konnen  Nachbearbeitungen
entfallen — mit doppeltem Ef-
fekt: Die Bearbeitungszeit ist
kiirzer, und es entsteht weni-
ger Materialabfall. Dabei sind
nachhaltige Zerspanungswerk-
zeuge kein kurzlebiger Trend,
sondern ein grundlegendes
Prinzip, das schrittweise fiir
eine effiziente Fertigung um-
gesetzt wird.

, Die Frage der Nachhal-
tigkeit von Werkzeugen hat
mittlerweile grofite Relevanz
erlangt”, erklart Erich Ti-
mons, CTO von ISCAR Ger-
many. ,, Das Verstdndnis dafiir,
wie sich die Werkzeuge auf
die nachhaltige Bearbeitung
auswirken, bestimmt die An-

AUSGABE 3/4-2024



forderungen an moderne Zer-
spanungsmittel und gibt die
Stofrichtung fiir deren Ent-
wicklung vor.

Mehr Effizienz
durch Austausch

ISCAR hat eine ganze Reihe
von Losungen entwickelt, die
die Zerspanung nachhaltiger
machen. Werkzeuge mit aus-
wechselbaren Schneiden nutzen
beispielsweise Ressourcen effi-
zienter, weil nur der relativ klei-
ne Schneidkdrper getauscht wird
statt des gesamten Werkzeugs.

Ein Beispiel hierfiir sind IS-
CARs Werkzeugsysteme mit
Wechselkopfen wie MULTI-
MASTER und SUMOCHAM.
Diese zeichnen sich durch ei-
ne hohe Wiederholgenauigkeit
aus: Der Werker tauscht nur den
verschlissenen Kopf, wihrend
der Werkzeugtrager in der Ma-
schine verbleibt. Damit entfillt
ein erneutes Einmessen und die
Riistzeit verringert sich deutlich.

Eine Weiterentwicklung sind
die LOGIQ3CHAM-Bohr-
werkzeuge mit austauschbaren
Kopfen. Die ISCAR-Losung
verfiigt tiber drei Schneiden.
Damit erreicht der Anwender
im Vergleich zu zweischneidi-
gen Werkzeugen um bis zu 50
Prozent hohere Geschwindig-
keiten und Vorschube — dadurch
sinkt der Energieverbrauch.

Deutlich wird dies an Boh-
rungen mit einem Durchmesser
von 16 und einer Tiefe von 80
Millimetern an einem Bauteil
aus niedrig legiertem Stahl.
Bei einer Standzeit von 500
Bohrungen verkiirzt der Ein-
satz von LOGIQ3CHAM im
Vergleich zu einer zweischnei-
digen Wettbewerbslosung die
Zykluszeit um 26 Prozent, und
der Energieverbrauch sinkt um
19 Prozent.

Eine wesentliche Rolle bei
der Reduzierung des Ener-
gieverbrauchs, der Verldn-
gerung der Lebensdauer und
der Verbesserung der Ober-
flichengiite spielt die vibrati-
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onsddmpfende Auslegung von
Zerspanungswerkzeugen.
Dafiir hat ISCAR verschie-
dene Losungen entwickelt, bei-
spielsweise die Schwingungs-
dampfung in Bohrstangen und
vibrationsfreie Schneidengeo-
metrien, variable Spiralwinkel,
ungleiche Zahnteilungen in
mehrschneidigen  Vollhartme-
tallfrasern und -kdpfen sowie
eine segmentierte Schneidkante
fiir eine effektive Spanabfuhr.

Rohstoffeinsparungen

Mit ISCARs Reduzieradapter
fir  ISO-Wendeschneidplat-

WERKZEUG/-MASCHINEN

ten (WSP) kann der Anwen-
der kleinere WSP montieren.
Werkzeugkorper sind dadurch
linger im Einsatz, Rohstoffe
werden eingespart.

Neue  Nachhaltigkeits-As-
pekte ergeben sich durch den
zunehmenden Einsatz der Ad-
ditiven Fertigung (AM). Mit
dieser Technologie lassen sich
Werkzeugkorper herstellen, die
der endgiiltigen Form bereits
sehr nahekommen. Das mini-
miert Feinarbeiten und senkt
den Materialverbrauch.

Dariiber hinaus erleichtert
AM die optimale Gestaltung

der inneren Kiihlkanidle, was
den Kiihlmittelfluss durch den
Werkzeugkorper verbessert.

Energie- und materialef-
fiziente, langlebige Zerspa-
nungswerkzeuge haben einen
erheblichen Einfluss auf die
technologische ~ Nachhaltig-
keit. ,,Solche Werkzeuge hel-
fen, Energieverbrauch und
Abfall zu reduzieren, sparen
Kosten und tragen zum Um-
weltschutz bei*”, fasst Erich
Timons zusammen.

B www.iscar.at

Hinter Hightech steckt immer Prazision.

Zum Anwenderbericht

Wenn Hightech-Lieferketten reillen, gibt es
meist einen Verantwortlichen: den Mikro-
chip. Ohne ihn geht gar nichts. Dafiir, dass
seine Produktion auch in Deutschland auf
Hochtouren l&auft, sorgen einige Hidden
Champions der Republik — mit automati-
sierten Bearbeitungszentren von HERMLE.
www.hermle-austria.at

V o
@ HERMLE
A



http://www.iscar.at
http://www.hermle-austria.at

' WERKZEUG/-MASCHINEN

Erhohte Prozesssicherheit in der automatisierten Fertigung

Beim Frésen von Titanbauteilen wird ein
~ GrofBteil des Materials zerspant. Dabei
aufgetretene Standzeitprobleme von
zeugen konnte der Vollhartmetallfra-
oTitan von INGERSOLL elrminieren.

Fotos: INGERSOLL

Fir anspruchsvolle
Materialien gewappnet

Als Lohnfertiger hat sich die HSP Schermer GmbH aus Gaimersheim bei Ingolstadt auf die Herstellung
von Bauteilen aus schwer zerspanbaren Materialien spezialisiert. Seit zwei Jahren stellt das Unter-
nehmen seine Produktion auf Werkzeuge der INGERSOLL WERKZEUGE GMBH um. Seither kommt
Schermer mit wesentlich weniger Werkzeugen aus und konnte daritber hinaus seine automatisierte

Fertigung prozesssicherer machen.

Als Hubert Schermer das Un-
ternehmen 1984  griindete,
stand der Werkzeugbau fiir die
Automobilzulieferung im Fo-
kus. Das Produktionsvolumen
erhohte sich  kontinuierlich
und es wurden entsprechend
grofiziigige Produktionshallen
gebaut. Nach und nach konnten
Kunden aus der Luftfahrt hin-
zugewonnen werden, was mit
einer Spezialisierung auf die
Bearbeitung schwer zerspan-
barer Materialien wie Titan und
Edelstahl einherging. Zu den
wichtigen Kunden zihlen heute
unter anderem nambhafte Fir-
men aus folgenden Industrien:
Luft- und Raumfahrt, Getriebe-
bau, Maschinen- und Anlagen-
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bau, Automotive, Medizintech-
nik, Eisenbahn.

Schermer fertigt fiir diese
Kunden Futterdrehteile, Auto-
matendrehteile, Langdrehteile
sowie spezielle Schrauben und
Buchsen fiir die Luftfahrt. Auch
Komplettbearbeitungen ~ von
Drehteilen mit Frasoperationen
sind moglich. Die spezialisierte
Dreherei deckt ein grof3es Tei-
lespektrum ab. Dazu gehoren
kleine Titanschrauben ebenso
wie meterlange Maschinenbau-
wellen mit hochgenauen La-
gersitzen. Bauteile kdnnen bis
zu einem Durchmesser von 400
mm und einer Lénge von 1.250
mm bearbeitet werden.

Vom Einzelteil bis hin zur

Klein- und Mittelserie fertigt
Schermer zumeist komplexe
Bauteile. In der Produktion lau-
fen typische Stiickzahlen von 5
bis 5.000. AuBlenrundschleifen
der gefertigten Teile ist bei
Schermer ebenfalls moglich.
Uber Partnerunternehmen kén-
nen auch Warmebehandlungen
und alle géngigen Beschichtun-
gen mit erledigt werden.

Zwei Hallen bieten eine
Produktionsfliche von ca.
2.000 Quadratmetern, rund
40 Mitarbeiter sind hier titig.
Fiir die Luftfahrt ist Schermer
nach QSF-A sowie ISO 9001
zertifiziert und strebt nun nach
einer Produktionserweiterung
im Qualititsmanagementsys-

tem die Zertifizierung nach
ISO 9100 an.

Probleme mit
den Standzeiten

Im Zuge einer Unternehmens-
nachfolge hat Andreas Bauch
2022 die Firma iibernommen.
Gleich zu Beginn hatte er Pro-
bleme mit unzureichenden
Standzeiten von  Werkzeu-
gen zu l6sen. ,, Komponenten
fiir die Luftfahrt werden bei
uns meist aus dem Vollen zer-
spant“, erlautert Bauch. ,, Die
zuvor benutzten Werkzeuge wa-
ren jeweils nach wenigen Bau-
teilen verschlissen.

Abhilfe konnte Stefan Keil
schaffen, technischer Berater
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bei INGERSOLL und friihe-
rer Mitarbeiter in der Firma
Schermer. Er brachte den flinf-
schneidigen Vollhartmetallfré-
ser InnoTitan ins Unternehmen,
zundchst mit einem Durchmes-
ser von 16 mm. Das Werkzeug
verfligt iiber eine speziell entwi-
ckelte HPC-Geometrie fiir die
Schrupp- und Schlichtbearbei-
tung von Edelstahl und Titan.
Darauf abgestimmt ist die Be-
schichtung der Qualitéit IN2005.

Gleich die ersten Tests ver-
liefen ausgesprochen erfolg-
reich, es wurden deutliche
Standzeitverbesserungen  er-
reicht. Schnell stellte sich he-
raus, dass die Friser fur die
anspruchsvollen Anwendungen
bei Schermer optimal geeignet
sind.

Andreas Bauch belegt dies
beispielhaft mit Zahlen aus sei-
ner Fertigung. So konnte die
Standmenge eines aus Edelstahl

gefertigten Hakens, gegeniiber
dem zuvor eingesetzten Werk-
zeug, von 8 auf 32 Stiick erhoht
werden. Bei einem Halter aus
Titan gab es eine Steigerung von
12 auf mindestens 40 Stiick. Ei-
ne genaue Standzeit konnte fiir
den InnoTitan hier nicht ermit-
telt werden, da der Schaftfriser
nach Abarbeiten des Auftrags
immer noch funktionstiichtig
war.

Wirtschaftlich durch
niedrigere Kosten pro Teil

Das Werkzeug wurde zunichst
auf Fridsmaschinen benutzt,
spiter auch auf den Drehma-
schinen im Maschinenpark von
Schermer. Inzwischen werden
Standardfriser in den GriBen
von 6 bis 16 mm eingesetzt.
Uber die lingeren Standzei-
ten, die beim Vier- bis Fiinfta-
chen der zuvor benutzten Tools
liegen, konnte der Anwender
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trotz hoherer Werkzeugpreise
seine Kosten senken, denn die
Kosten pro Bauteil schrumpf-
ten auf einen Bruchteil der ur-
spriinglichen Werte.

Weil mit dem InnoTitan
unterschiedliche ~ Materialien
zerspant werden konnen, wur-
de auch die Lagerhaltung von
Werkzeugen einfacher. Wo
zuvor vier verschiedene Tools
fiir die jeweiligen Materialien
vorgehalten werden mussten,
reicht nun ein einziges Werk-
zeug von INGERSOLL.

Die positiven Erfahrungen
fithrten dazu, dass bei Scher-
mer immer mehr Werkzeuge
des Herstellers aus Haiger ein-
gesetzt werden. Neue Bauteile
werden oft gleich mit INGER-
SOLL bearbeitet. Nach Voll-
hartmetallwerkzeugen hielten
auch Wendeplattenfraser Ein-
zug. Sie konnen ebenfalls fiir
alle bei Schermer bearbeiteten

Materialien verwendet werden
und laufen inzwischen auf je-
der Maschine.

Gute Erfahrungen hat Scher-
mer mit Wendeschneidplatten
der Typen CNMG und DCMT
gemacht, mit denen die Pro-
duktivitdt um bis zu 50 Prozent
gesteigert werden konnte. ,, Mit
optimaler  Schneidengeomet-
rie und leistungsfihigen Be-
schichtungen hat INGERSOLL
die gestellten Anforderungen
gemeistert und sorgt auch bei
unseren zihen Materialien fiir
sicheren Spanbruch”, versi-
chert Andreas Bauch.

Bessere Qualitiit

bei hiherem Tempo

Relativ neu hinzugekommen
sind hier DiPosHexa-Planfriser,
die mit zwolfschneidigen Wen-
deschneidplatten des Typs HN-
GUOG0SANTR-MM  IN2505
bestiickt sind. Sie konnten auch

ASAS 18-21 K AS

ABAS 18-63 AS
MKAS 355

DAS FEIN SAGEN
PORTFOLIO

weitere Infomationen finden Sie unter dem QR Code
oder https://fein.com/de_at/maschinen/saegen/

FEIN.AT

FEIN


https://fein.com/de_at/maschinen/saegen/
www.fein.at
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Gussbauteile fir den Getriebebau sowie fiir den Maschinen-
und Anlagenbau werden bei Schermer ebenfalls mit dem
DiPosHexa-Planfréser und HNGU-Wendeschneidplatten
bearbeitet.

Wirtschaftliches Werkzeug: Der DiPosHexa-Planfréaser mit
einem Durchmesser von 125 mm ist mit 16 zwélfschneidi-
gen Wendeschneidplatten des Typs HNGU bestiickt.
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dort punkten, wo das zuvor ein-
gesetzte Werkzeug eines ande-
ren Herstellers Probleme hatte.
Hier ging es um die Bearbeitung
von Brennteilen, in die bereits
eine Reihe von Lochern einge-
bracht waren.

Wihrend das andere Werk-
zeug bei den unterbrochenen
Schnitten nach wenigen Bau-
teilen schlechtere Oberfléchen
produzierte, erzeugte das Plan-
frésen mit dem DiPosHexa nicht
nur durchweg perfekte Qualitit,
sondern ermdglichte auch die
Verdopplung von Vorschub und
Schnittgeschwindigkeit. Auch
Maschinenbauteile aus Guss,
die Schermer fiir bestimmte
Kunden fertigt, sind mit diesem
Planfréser schneller zu fertigen.

Die zwolf Schneiden der
hexagonalen =~ Wendeschneid-
platten machen den Friser
von INGERSOLL zu einer
sehr wirtschaftlichen Losung.
Obendrein konnte auch die
Standzeit gegeniiber dem vor-
herigen Werkzeug um 50 %
gesteigert werden.

Schermer setzt den DiposHe-
xa inzwischen in den Durch-
messern 63, 80 und 125 mm so-
wohl zum Schruppen als auch
zum Schlichten in der gesam-
ten Fertigung ein. Durch ihren
weichen Schnitt kann mit den
HNGU-Platten auch auf leis-
tungsschwicheren Maschinen
gut gefréist werden.

Neben niedrigen Werkzeug-
kosten und schneller Bear-

beitung gewinnt ein weiterer
Punkt fiir Andreas Bauch
zunehmend an Bedeutung:
Prozesssicherheit. Seit er
die Firma tibernommen hat,
steigert er schrittweise den
Automatisierungsgrad in der
Fertigung.

Ende 2022 wurde die erste
Drehmaschine mit einer Ro-
boterzelle ausgestattet, weite-
re Drehmaschinen bekamen
Teilefanger. Die beiden vor-
handenen  Horizontalzentren
Toyoda FH 450 sollen mit Pa-
lettenspeichern versehen wer-
den. Fin neues Frdszentrum
wurde gleich mit Automatisie-
rung bestellt. Das Fiinf-Achs-
Simultan-BAZ Grob G350 mit
20er-Palettenwechsler wird im
Juli 2024 die Kapazititen bei
Schermer erweitern.

Andreas Bauch wiirdigt die
vertrauensvolle  Zusammen-
arbeit mit dem Werkzeugher-
steller und zieht ein durchweg
positives Resiimee: ,, Mit dem
Wechsel zu INGERSOLL wurde
die Bearbeitung giinstiger fiir
uns, vor allem aber erhohen
wir damit in der automatisier-
ten Fertigung die Prozesssi-
cherheit. Wir haben heute we-
niger Maschinenstillstand und
eine hohere Verfiigbarkeit der
Maschinen, was uns mannlose
Fertigung erméoglicht.

Autor: Dipl.-Phys. Manfred
Flohr, freier Fachjournalist

B www.ingersoll-imc.de

T3

Arbeiten vertrauensvoll zusammen: Stefan Keil (Technische
Beratung INGERSOLL, links) und Andreas Bauch (Geschéfts-

fGhrer HPS Schermer).

AUSGABE 3/4-2024


http://www.ingersoll-imc.de

Foto: HERMLE AG

WERKZEUG/-MASCHINEN

HERMLE auf der Intertool

v
o

Robotersystem RS 1 adaptiert
an zwei 5-Achsen-Bearbeitungszentren.

Alles aus einer Hand

Auf der Intertool in Wels présentiert die Maschinenfabrik Berthold HERMLE AG im Rahmen der
Prozesskette.at das Robotersystem RS 1 adaptiert an ein 5-Achsen-Bearbeitungszentrum C 32 in

Vollausstattung.

Das Robotersystem RS 1 ist
die vollwertige Kombizelle fiir
die Paletten- und Werkstiickau-
tomation. Dabei iiberzeugt die
HERMLE-Neuheit mit maxi-
maler Flexibilitdt und Produkti-
vitit: Das Regalspeicherkonzept
sorgt fiir eine ausgesprochen ho-
he autonome Laufzeit, Greifer-
und Vorrichtungswechsel laufen
automatisch ab und der vollwer-
tige Rdstplatz ermdglicht ein
hauptzeitparalleles Risten von
Paletten und Werkstiicktragern.
Das macht das RS 1 zur pas-
senden Automationslosung fiir
viele Betriebe, es ist aber noch
langst nicht alles. Die Entschei-
dung: 1- oder 2-Maschinensys-
tem. RS 1 ist hochvariabel.
Das Robotersystem RS 1
kann mit einer Maschine ver-
wendet oder zwei Maschinen
fir maximalen Output mitei-

AUSGABE 3/4-2024

nander verkettet werden. Es
kann auch spiter von einem
auf zwei Bearbeitungszentren
nachgeriistet oder um ein drit-
tes Regalmodul, eine Waschan-
lage, eine Messmaschine oder
ein fahrerloses Transportsys-
tem (FTS) erweitert werden.

Mit einer Aufstellfliche von
nur 12 m? bietet das Roboter-
system RS 1 immer freien Zu-
gang zu den Arbeitsraumen der
Maschinen, ganz gleich, ob ein
oder zwei Bearbeitungszentren
angedockt sind.

Das Gesamtkonzept RS 1
funktioniert mit verschiede-
nen HERMLE-Bearbeitungs-
zentren: C 12, C 22, C 250,
C 32, C 400 oder C 42. Da-
bei ist es vollig egal, ob zwei
gleiche Maschinen oder zwei
unterschiedliche miteinander
verkettet werden. Bei einer

Maschine wird die Automati-
on mit dem HERMLE-Auto-
mation-Control-System kurz
HACS oder mit dem Ferti-
gungsleitsystem SOFLEX, bei
zwei Maschinen immer mit
SOFLEX gesteuert.

Die NC-gesteuerten
Langhubspanner und Greifer
erlauben einen vollautomati-
schen Werkstiickwechsel. Im
Zusammenspiel mit der indivi-
duellen Teilebevorratung durch
stufenlos einstellbare Univer-
salmatrizen erhoht das inno-
vative Robotersystem RS 1 die
Produktivitit automatisch.

Gerade hier liegt einer der
grofiten Vorteile: NC-Greifer
und automatisch verstellba-
re Spannmittel passen sich
— durch den sehr grofien
Greif- und Spannbereich — den
Werkstiickrohlingen an, sodass

manuelle Eingriffe nahezu eli-
miniert werden.

Das HERMLE Automation-
Control-System ist die bewéhrte
Steuerungssoftware von HERM-
LE. Intuitive Bedienung und
eine klare Struktur hilft, Fehler
zu vermeiden; alle relevanten
Daten wie Systemiibersicht, Ar-
beitsplidne, Ablaufplan und die
Werkzeugiibersicht im  Blick,
Vorausberechnung von Laufzeit
und den Werkzeugeinsatz.

Alle neu geriisteten Werkstii-
cke werden automatisch in den
Ablaufplan eingereiht. Die Pri-
oritdt der Bearbeitung kann je-
derzeit beeinflusst werden. Und
das ganz per Drag & Drop bei
optimaler Visualisierung.

B www.hermle.de

Intertool: Halle 20, Stand 0118
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Die neue Fronius Ignis - so vielseitig wie ihre Aufgaben
k . 1 f»
Wil A E’

Drinnen oder draufien, Son-
nenschein oder Regen, in
luftiger Hohe oder auf engs-
tem Raum: Die robusten und
leichten Fronius Ignis-150/180-
Lichtbogen-Handschweif3ge-
rate sind universelle Begleiter
fir die unterschiedlichsten
Herausforderungen.

*y
o
-

Fotos: Fronius International GmbH

Lichtbogenhandschweifien
zuverldassig und kompakt

Wer unter widrigsten Bedingungen, drinnen und drauf3en oder auf engstem Raum, perfekte Schweif3-
néhte abliefern méchte, benétigt ein handliches und robustes Qualitéts-Schwei3gerat. Genau auf
diese Anforderungen hat Fronius die seit Ende Februar erhdliliche Ignis-Gerateserie 150/180 aus-
gerichtet. AuBere Einflisse wie Staub und Nésse kénnen dem widerstandsféhigen Gehéuse nichts
anhaben und die richtungsweisende Technologie im Inneren mit zahlreichen komfortablen Funktionen

erleichtert den Schweif3prozess.

Ob bei der Montage, zur In-
standhaltung oder beim Repa-
rieren — jede SchweiBaufgabe
bringt individuelle Anforderun-
gen mit sich. Die Schweifinaht
muss sitzen und jeder Belas-
tung oder Witterung standhal-
ten. Das gilt auch dann, wenn
kein stabiles Stromnetz zur
Verfiigung steht. Mit der kom-
pakten Ignis in den Leistungs-
klassen 150 A und 180 A ge-
lingt dies spielend.

Beide Modelle gibt es darii-
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ber hinaus auch als WIG-Vari-
ante flir den Einstieg ins mobile
WIG-Schweiflen. Die Ignis 180
ist auBerdem in landerspezifi-
schen Varianten erhéltlich und
kann somit auch in Regionen
mit unterschiedlichen Netz-
spannungen eingesetzt werden.

Stabiler Lichtbogen bei
jedem Stromnetz

Qualitdt braucht zuallererst
einen zuverldssigen Lichtbo-
gen. Die Ignis 150/180 liefert

diesen auch bei Spannungs-
schwankungen, im Genera-
torbetrieb oder bei bis zu 100
Meter langen Netzzuleitungen.
Ihre integrierte Power-Factor-
Correction-Technologie niitzt
die vorhandene Netzspannung
optimal aus und verbessert da-
durch den Leistungsfaktor.

Das macht die Ignis einer-
seits sehr energieeffizient und
vergroflert andererseits den
Aktionsradius fiir Schweil3e-
rinnen und Schweiller, damit

sie perfekte Néhte quasi auch
an der langen Leine schweilen
konnen.

So wird die Ignis zur idea-
len Begleiterin auf Baustellen,
bei Reparatur- und Instandhal-
tungsarbeiten in Industrie und
Landwirtschaft oder in der pri-
vaten Heimwerkstatt.

Powerpaket mit zahlreichen
Funktionen

Auch wenn die Ignis 150 mit
6,5 kg beziehungsweise die
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Ignis 180 mit 8,8 kg besonders
leicht und handlich sind, so
steckt in ihrem Inneren doch
ausgefeilte Technologie und ei-
ne Vielzahl an Features, die den
Schweilleralltag erleichtern.

Es beginnt mit der einfachen
Bedienung: Fiir das intuitiv ge-
staltete Menil reicht ein Dreh-
und Driickknopf zum Wihlen
des gewiinschten Parameters,
und auf der 7-Segment-Anzei-
ge des Displays sind die Ein-
stellungen stets gut lesbar.

Apropos  Auswahl:  Beim
Schweif3start helfen Features wie
SoftStart, HotStart und Tracking-
Arc. SoftStart wurde speziell fiir
basische Elektroden entwickelt,
die niedrigen Schweiflstrom be-
notigen. HotStart wiederum er-
hoht zu Beginn fiir einen Bruch-
teil einer Sekunde den Strom,
damit die Elektrode leichter
zindet, und ist sehr hilfreich bei
Rutil- und CEL-Elektroden.

TrackingArc unterstiitzt wie
eine Taschenlampe dabei, die
exakte Startposition zu finden,
zum Beispiel beim Wieder-
zlinden nach einem Stopp oder
nach einem Elektrodenwechsel
— vor allem bei Verwendung
von nicht automatisch abdun-
kelnden Schwei3helmen.

Immer mit dabei: Mit nur 6,5 kg ist die Ignis 150 ein ausge-

Schweilifehler wie Endkrater
oder Kerben entstehen so erst
gar nicht und zeitaufwendige
Nacharbeit bleibt erspart.

Perfektion und
Geschwindigkeit dank
Pulse-Funktion

Besonders gut gelingen schone,
hochqualitative Schweilindhte
mit der MMA-Pulse-Funkti-
on. Diese erlaubt hochwerti-
ges und gleichzeitig schnelles
Schweiflen und ist auch eine
hervorragende Wahl fiir das
Schweiflen in herausfordern-
den Zwangslagen.

Bei der WIG-Variante der
Ignis 180 steht selbstverstind-
lich auch WIG-Pulse zur Ver-
figung. Der Pulslichtbogen
erleichtert in erster Linie das
Schweilen von sehr diinnen
Materialien, da weniger Tem-
peratur in das Grundmaterial
eingebracht wird.

Die Schweilifachkraft hat
beim Pulsen auch eine sehr gu-
te Kontrolle {iber das Schmelz-
bad und kann dadurch die cha-
rakteristische Nahtschuppung
sehr prézise erzeugen.

B www.fronius.com

A

sprochenes Leichtgewicht, das in der Praxis mit ausgereifter
Technologie und grofiem Funktionsumfang iiberzeugt.
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Alles aus einer Hand: Die Komplettldsung fiir Draht und Drahtfiihrung
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Futuristische Technologie mit Hightech-Klebstoff

per Hyperloop

e —F

Die Lichtdiffusoren am &ufie-
ren Rand der Kapsel sind mit
dem Hochleistungsklebstoff
technicoll® 9414 angebracht
worden.

Beim Hyperloop guckt man zwar sprichwértlich in die R6hre, sieht aber dank Hochleistungsklebstoff
extrem gut. Der Hyperloop ist ein in der Entwicklung befindliches Transportmittel, das in Zukunft
mit Geschwindigkeiten von bis zu 1.250 Stundenkilometern durch eine Vakuumréhre rasen soll. Der
Unternehmer Elon Musk stellte das Konzept erstmals im August 2013 vor. Zwei Jahre spdter rief der
Tesla-Chef die ,Hyperloop Pod Competition” aus. Bei diesen Wettbewerben, die drei Jahre in Folge
stattfanden, traten verschiedene Teams aus aller Welt gegeneinander an. Sie alle stellten funktionie-
rende Prototypen vor, wobei der Fokus auf Design, Technik und Schnelligkeit lag.

Unter den Wettbewerbsteil-
nehmern befand sich auch ein
Team der Technischen Uni-
versitit Miinchen (TUM). Die

Tuy,
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junge Forschungsgruppe ge-
wann zweimal den Preis fiir die
schnellste Kapsel, welche zu-
letzt eine Spitzengeschwindig-

Ein Blick in den Innenraum der Kapsel.
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keit von 482 Stundenkilometer
erreichte. Dieser Durchbruch
fithrte zur ersten européischen
Teststrecke in Ottobrunn bei
Miinchen. Am 10. Juli 2023
fand dort die weltweit erste
Fahrt unter Vakuumbedingun-
gen mit Passagieren statt.
Noch ist die Fahrt durch
die enge Rohre Zukunftsmu-
sik. Doch schon jetzt gibt es
Licht im und am Ende des
Tunnels fiir die TU Miinchen.
Denn durch den MMA-Hoch-
leistungsklebstoff technicoll®
9414 wird die innovative
Passagierkapsel noch besser
wahrgenommen. Warum stei-
gen Sie nicht einfach mit uns
in diesen Hochgeschwindig-
keitszug ein und finden selbst
heraus, wie ein Klebstoff fiir

mehr Licht und weniger Span-
nung bei fast Schallgeschwin-
digkeit sorgt.

Von San Francisco nach Los
Angeles in 30 Minuten. Das
ist die Vision von Tesla-Chef
Elon Musk. 2013 prisentierte
er der Welt seinen Mobilitats-
traum: den Hyperloop-Train.
Eine Mischung aus Uberschall-
flugzeug, Highspeed-Train
und Luftkissenboot. Wird sein
Traum wahr, rasen Passagiere
in Kapseln, sogenannte Pods,
mit einer atemberaubenden Ge-
schwindigkeit von 1.250 Kilo-
metern pro Stunde durch Roh-
ren aus Stahl oder Beton.

Zum Vergleich: Die Schall-
geschwindigkeit liegt bei etwa
1.235,5  Stundenkilometern.
Der Antrieb erfolgt entweder
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mittels Magnetschwebetechnik
oder  Elektromagnettechnik,
sodass die Kapseln nahezu rei-
bungslos auf einem Luftpolster
gleiten. Bei beiden Antriebsar-
ten herrscht in den Réhren ein
sehr niedriger Luftdruck, nah
an einem absoluten Vakuum.

Die erste Personenfahrt unter
Vakuumbedingungen fand am
10. Juli 2023 in Ottobrunn bei
Miinchen statt. Es ist die erste
Hyperloop-Teststrecke in Euro-
pa, die fiir den Passagierbetrieb
unter Vakuumbedingungen
zertifiziert ist. Umgesetzt wer-
den konnte sie dank eines Stu-
dententeams der Technischen
Universitdt Miinchen (TUM).
Diese hatten ein paar Jahre zu-
vor an einem Wettbewerb unter
dem Namen ,,SpaceX Hyper-
loop Pod Competition® teil-
genommen, der von Elon Musk
ins Leben gerufen wurde, um
die Entwicklung des Hyper-
loops zu beschleunigen.

Auf der 1,6 Kilometer langen
Teststrecke in Hawthorne (Ka-
lifornien) erreichte die Kapsel
des WARR (Wissenschaftliche
Arbeitsgemeinschaft fiir Ra-
ketentechnik und Raumfahrt)
Hyperloop Teams der TUM
am 29. Janner 2017 die héchste
Geschwindigkeit.

Ein Klebstoff bringt
Licht in die Zukunftsvision

Bei der ersten Passagierfahrt im
Sommer 2023 bekam man ei-
nen ersten Eindruck von der in
der Entwicklung befindlichen
Mobilititslosung der Zukunft.
Auf einer Teststrecke von 24
Metern schaffte die Kapsel eine
Spitzengeschwindigkeit von 16
Stundenkilometern.

Das TUM Hyperloop Team
visiert mit seiner Technologie
Geschwindigkeiten bis zu 900
Stundenkilometern an. Ihr Sys-
tem besteht aus einem Netz-
werk aus Rohren mit einem
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Durchmesser von rund vier
Metern, einem Passagiermodul
sowie einer Betriebsleitzentrale
samt Steuerung und Vakuum-
pumpen. An den Roéhren befin-
den sich Lichtdiffusoren, die
durch LEDs fiir eine gleichma-
Bige Ausleuchtung sorgen.

Auch an den AuBenrdandern
der Passagierkapsel findet
man eine LED-Beleuchtung.
Um diese markanten, leicht
gewolbten Lichtstreifen an-
zubringen, hat das TUM Hy-
perloop Team auf den kris-
tallklaren  2-K-MMA-Kleb-
stoff technicoll® 9414 der
RUDERER Klebetechnik
zurilickgegriffen.

MaBgeblich fiir diese Ent-
scheidung war, dass dieser
Hochleistungsklebstoff  eine
transparente Klebefuge bildet
und die Optik nicht im Ge-
ringsten  beeintrichtigt. Die
Klebestellen sollten nahtlos mit
den hochwertigen Kunststoff-

oberflichen abschliefen und
den sanften Lichteffekt unter-
stiitzen, was auch gelungen ist.

Durch seine gute Flexibilitit,
ausgezeichnete Klebekraft so-
wie hohe Temperatur- und Me-
dienbestindigkeit  verldngert
technicoll® 9414 zudem die
Lebensdauer und Haltbarkeit
der Lichtdiffusoren selbst bei
Hochgeschwindigkeiten.

Ob der Hyperloop in Zukunft
eine sichere, nachhaltige und
wirtschaftlich tragfahige Losung
fir die Transportprobleme in
Europa und auf der ganzen Welt
sein wird, bleibt abzuwarten.
Aber sollten Sie eines Tages tat-
séchlich in diesem megaschnel-
len Transportmittel sitzen, dann
denken Sie daran: Ein Milliardér
wollte mit Vakuum-Tunneln die
Welt verbinden, aber es war ein
Klebstoff, der Licht in diese Zu-
kunftsvision gebracht hat.

B www.ruderer.de

Open House

23. - 25. April 2024

13 bis 17 Uhr

Treten Sie ein,

in die Welt von Fronius!

Leidenschaft fur Technologie, revolutiondre Lésungen und

Osterreichische Qualitat - dafiir steht die Marke Fronius

seit 1945. Wir 6ffnen unsere Tlren am Vertriebsstandort
in Wels und préasentieren Produktneuheiten und innovative
Lésungen aus der Schweif3technik, Photovoltaik und
Batterieladetechnik.

finden Sie unter:

<

Mehr Informationen

www.fronius.at/pw-openhouse



http://www.fronius.at/pw-openhouse
http://www.ruderer.de

Foto: XELLAR Technologies GmbH
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Leistungsstarkes Rohr- und Profilschweifimodul ,X-Weld”

Fur groBe Materialdimensionen und
hohe Geschwindigkeiten

Die hochproduktive Messepremiere des nordbayerischen Maschinenbauers kann je nach Bedarf Microplasma-,
WIG-, Laser- und Hochfrequenzschweiflen. Bei den meisten Verfahren erreicht sie Geschwindigkeiten bis 35 m/
min, bei der Hochfrequenzvariante sogar 200 m/min. Dabei zeichnen sich die Schweifinéhte durch eine hohe
Gite aus: Sie erfilllen die anspruchsvollen Vorgaben der europdischen Norm EN 10217-7 DIN firr geschweifite
Stahlrohre unter Druckbeanspruchungen.

Ebenso wie die hohen Ge-
schwindigkeiten sind auch die
verarbeitbaren Materialdimen-
sionen nach Angaben von XE-
LLAR in Europa einzigartig.
»X-Weld* ist fiir Rohre ver-
schiedener Querschnitte mit
Durchmessern zwischen 3 und
127 mm und Wanddicken zwi-
schen 0,1 und 3 mm geeignet.
GroBere Abmessungen sind auf
Anfrage mit Sonderlésungen
moglich. AuBerdem kann sie
Profile mit Abmessungen von
10 mm bis 100 mm Seitenldnge
schweiflen — selbst mit komple-
xen Geometrien.

Einsetzbar ist das Schweil3-
modul fiir zahlreiche Materiali-
en — von niedriglegierten bis zu
hochfesten Einfach-, Edel- und
Duplexstéhlen, auBerdem fiir
Aluminium, Mangan, Kupfer,
Messing und Titan. Es kann
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sowohl kalt- als auch warm-
gewalzte, galvanisierte wie
nichtgalvanisierte und gebeizte
sowie ungebeizte Oberflachen
verarbeiten.

Mit seiner Vielfdltigkeit,
Leistungsstirke und der ho-
hen Giite seiner Schweilindh-
te eignet sich die Innovation
von XELLAR fiir zahlreiche
Anwendungen und Branchen.
Léngsnahtgeschweifite Hoch-
druckleitungen fiir Pumpen
und Batteriezellen konnen mit
»X-Weld“ genauso bearbeitet
werden wie Rohre, bei denen
hohe Anforderungen an Ober-
flichen gestellt werden.

Dazu zéhlen unter anderem
Leitungen fiir Abfiill- und Ent-
salzungsanlagen. Zielbranchen
sind vor allem der Automobil-
bau, die Bauwirtschaft und die
Lebensmittelindustrie.

»X-Weld*
ist besonders sicher

Das ,,X-Weld“-Element lésst
sich flexibel in die modular
aufgebauten ~XELLAR-Roll-
formanlagen integrieren, die
flir Materialbreiten von 200,
300 und 400 mm ausgelegt
sind. Es ist wie alle Module
komplett geschlossen, wodurch
es hochste Standards hinsicht-
lich Arbeits- und Umwelt-
schutz erfiillt.

Die modular aufgebauten
XELLAR-Rollformanlagen
sind jederzeit nachriistbar

XELLAR-Rollformanlagen
sind aufgrund ihres Baukasten-
systems &uferst variabel und
eignen sich fiir den Einsatz in
zahlreichen Branchen. Dadurch
konnen Unternehmen Maschi-
nenkosten deutlich reduzieren

Das neue ,X-Weld”-Ele-
ment lasst sich flexibel
in die modular aufge-
bauten XELLAR-Rollform-

anlagen integrieren,
die fir Materialbreiten
von 200, 300 und 400
mm ausgelegt sind.

|

und wechselnde Produktrei-
hen rasch und kostengiinstig
fertigen.

Neben ,,X-Weld“ gibt es
Module zum Rollformen, Stan-
zen, Ablidngen, die sich per
Plug & Play den jeweiligen An-
forderungen entsprechend be-
liebig miteinander kombinieren
und jederzeit nachriisten las-
sen. Weitere Verfahren wie die
Kunststoffextrusion oder das
Ausschidumen, Verkleben und
Verpacken von Profilen werden
kundenindividuell realisiert.

XELLAR-Rollformanlagen
zeichnen sich auflerdem durch
eine ergonomische Gestaltung,
einen kompakten, funktionalen
Aufbau sowie eine intelligente
Sensorik, Uberwachung und
Datenkommunikation aus.

B www.xellar.de
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Dresselhaus-Logistik: Elverdissen Packing

So kommen die Schrauben

in die Tute

Es heif3t, man solle nichts nach der Verpackung beurteilen - in diesem
Fall aber doch: Bei Dresselhaus gehort das Verpacken der Produkte zur
Erfolgsstrategie. Nahe der Firmenzentrale in Herford mit dem neuen
auvtomatisierten Logistik-Hub schafft Elverdissen Packing einen echten
Mehrwert fir die Kunden. Das Team ist hochmotiviert, Lieferketten und
Reaktionszeit sind sehr kurz, die Verpackungslésungen von ebenso
hoher Qualitét wie die Waren darin.

Haben Sie sich schon mal gefragt, wie
die Schrauben in die Verpackung kom-
men? Bei Dresselhaus passiert das in
Elverdissen, einem Nachbarort der Dres-
selhaus-Zentrale Herford. Elverdissen
Packing ist einer der internen Dienstleis-
ter im Bereich Verpackung. Hier werden
Sortimente als Zubehor fiir die Industrie,
aber auch Beutel fiir den SB-Bereich im
Produktionsverbindungshandel verpackt.

Die Zahlen sind beeindruckend: 32
Mitarbeitende konfektionieren die Wa-
re im Zweischichtbetrieb — pro Monat
bis zu 20 Millionen Einzelartikel, die in
rund einer Million Beutel verpackt aus-
geliefert werden.

Fiir jeden Bedarf
die richtige Verpackung

Damit in Elverdissen alles rund lduft,
stechen unterschiedliche Maschinen zur
Verfligung, mit denen z. B. Schrauben
sortiert und abgezéhlt werden, bevor sie
schlieBlich in die Tite kommen — das
passende Etikett inklusive. Trotz der
weitgehenden Automatisierung erfolgen
einige Arbeitsschritte noch in Handarbeit
— immer mit grofer Erfahrung.

Neben der iiblichen Handelsware,
die Dresselhaus vertreibt, werden auch
spezielle, individuelle Verpackungen in

Foto: Joseph Dresselhaus GmbH & Co. KG
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hoher Qualitdt konfektioniert: ein wei-
terer Mehrwert im Produktportfolio.
Ob Kartonage oder PE-Beutel, fiir je-
den Bedarf findet sich hier die richtige
Verpackungslosung.

Dresselhaus bietet unter anderem Bei-
packs fiir Industrieverpackungen, fertige
Verkaufsverpackungen und Vorpacks zum
weiteren Handling in der Fertigung an.

Engagement, Regionalitit

und Qualitit

Durch die Verpackung in Eigenregie,
auch bei den speziellen Losungen, kann
Dresselhaus seine Produkte effizienter
und schneller als andere Hersteller kon-
fektionieren und dem Kunden liefern.
Die regionale Ndhe zu den Abnehmern
ermdglicht zudem kurze Lieferketten
und Reaktionszeiten.

Und nicht zuletzt verweist Standortlei-
ter Olaf Kligge auf die engagierte Team-
arbeit: ,, Wir sind ein integraler Teil un-
seres Unternehmens und stolz auf unsere
Arbeit. Mit dem hohen Engagement des
Teams hier vor Ort konnen wir bestindig
die qualitativ hochwertigen Produkte be-
reitstellen, die unsere Kunden von Dres-
selhaus erwarten.

B www.dresselhaus.de

Starkes Team: Bei
Dresselhaus sorgt

i Elverdissen Packing
fur die optimale Ver-
packungslésung, zum
| Beispiel Kartonagen
oder PE-Beutel als
Beipacks fir Indus-
trieverpackungen,
fertige Verkaufsver-
packungen und Vor-
packs zum weiteren
Handling in der Ferti-
gung (Bildreihe unten
rechts: Standortleiter
Olaf Kligge).

Schweil3schutzgase W,
Mit unseren Gases for Life
sparen Sie Zeit, Arbeit und Geld.

Die SchweilRschutzgase
Ferroline, Inoxline und
Aluline ermoglichen fir jede
Schweifdart und jeden
Werkstoff eine hohere
Schweil3geschwindigkeit.

Die Nachbearbeitungszeit
wird deutlich gesenkt, daher
werden die Gesamtkosten
spurbar reduziert.

MESSERg

Gases for Life

Messer Austria GmbH
Industriestral’e 5

2352 Gumpoldskirchen
Tel. +43 50603-0

Fax +43 50603-273
info.at@messergroup.com
www.messer.at
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AKTUELL

AICHELIN Group unterschreibt Verkaufsvereinbarung fir deutsche EMA Indutec

Unternehmensgruppe verstarkt
Fokus auf das Kerngeschaft

Die AICHELIN Group, spezialisiert auf industrielle Warmebehandlung metallischer Bauteile und Komponenten,
konsolidiert ihre Unternehmensgruppe mit einem verstérkten Fokus auf das Kerngeschaft. Sie hat einen Vertrag
zum Verkauf ihrer deutschen Tochtergesellschaft EMA Indutec GmbH, die als Expertin fir induktive Warme- und
Harteanlagen sowie Frequenzumrichter bislang ein Unikat im Porifolio der Gruppe war, an die international
renommierte Unternehmensgruppe ParkOhio unterschrieben. Uber den Verkaufspreis wurde Stillschweigen
vereinbart. Das Closing der Transaktion konnte Ende Februar erfolgreich abgeschlossen werden.

Dieser Schritt ist Teil der Stra-
tegie der AICHELIN Group,
den Fokus auf das Kerngeschaft
zu stirken. Der Erlos aus dem
Verkauf soll in Zukunftspro-
jekte sowie in Forschung und
Entwicklung investiert werden.

., Der Verkauf von EMA In-
dutec ist ein gut iiberlegter,
strategisch sinnvoller Schritt in
die Zukunft, von dem alle betei-
ligten Seiten profitieren”, sagt
Christian Grosspointner, CEO
der AICHELIN Group. ,, Nach
einem erfolgreichen Jahr und
gut gefiillten Aufiragsbiichern
ermoglicht uns diese Konsoli-
dierung, unsere Kernkompe-
tenzen weiter zu stirken und

unser zukiinftiges Wachstum zu
fordern.

Die AICHELIN Group sicht
in dem Verkauf von EMA In-
dutec nicht nur eine Moglich-

keit, sich auf ihre priméren
Geschiftsbereiche zu  kon-
zentrieren, sondern auch die
Chance, die Innovationskraft
und Marktposition zu stirken.
Mit dieser strategischen Ent-
scheidung setzt die AICHELIN
Group ein klares Zeichen fiir
nachhaltiges Wachstum und
langfristigen Erfolg.

Uber die AICHELIN Group

Die zur Berndorf AG geho-
rende AICHELIN Group mit
Sitz in Mddling bei Wien ist
einer der weltweit fithrenden
Anbieter von Wéarmebehand-
lungslosungen. Dazu gehdren
Industriedfen, Industriebehei-
zungssysteme, Regelungs- und
Automatisierungssysteme,
Industrie-4.0-Losungen sowie
Servicedienstleistungen.  Die
Wurzeln des Unternehmens

ParkOhio Gruppe & EMA Indutec

gehen ins Jahr 1868 zuriick.
Neben der Traditionsmarke
AICHELIN  gehoren AFC-
Holcroft, SAFED, BOSIO und
NOXMAT zur Gruppe, die mit
iiber 1.000 Mitarbeitern zu den
Top-3-Unternechmen fiir Wir-
mebehandlung weltweit zahlt.
In Europa ist AICHELIN mit
Tochtergesellschaften in  Os-

terreich, Deutschland, Slowe-
nien und Frankreich vertreten,
die weltweite Prasenz umfasst
Tochtergesellschaften und
Niederlassungen in China, In-
dien und den USA sowie ein
Vertriebsnetz in weiteren 22
Léandern.

B www.aichelin.com

Termin- und Themenplan 2024 finden Sie auf unserer Homepage

: https://ch-medien.at

Betriebs Technik

im Mai
® Automatisierung
® Antriebstechnik

® Werkzeugmaschinen/Werkzeuge
® Fertigungstechniken

® Mess-/Priftechnik

SPEZIALS

» GRINDING HUB
» SENSOR+TEST

Redaktionsschluss: 3. April ® Anzeigenschluss: 10. April ® Erscheinung: 1. Mai

74 BetriebsTechnik

AUSGABE 3/4-2024

Foto: AICHELIN
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Die DNA von Metrofunk
fur Systemerhalt
Nhinter der Kulisse

Metrofunk Kabel-Union GmbH
LepsiusstraBe 89,

D-12165 Berlin, .
Tel. 030 79 01 86 0 Metrofunk Kabel Union

info@metrofunk.de — www.metrofunk.de
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Schnell. Sicher.
Verschraubt.

Dokumentation

Qualitat seit

JAHREN

Verbindungs-
elemente

Schmierstoffe

Die HYTORC Komplettlosung fur dokumentiertes Verschrauben.

HYT RC wessely@

BARBARINO & KILP GMBH

info@hytorc.de www.hytorc.de
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